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13 - Systemebene nicht glltig fir diesen Vorgang
18 - Gewahlte Bearbeitung nicht gliltig

36 - Die Hochstzahl pro Flache zuzuordnender Bearbeitungen ist
erreicht worden

38 - Einfligen der angegebenen Bearbeitung auf der gewahlten Flache
unmdglich

39 - Das Werkzeug kann die benétigte Bearbeitung nicht verwenden
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286 - Datei lesen: Fehler bei der Dateidekodierung

287 - Datei lesen: Das Programm ist nicht mit den
Umgebungsanweisungen kompatibel

12.2 Fehler beim Anhwenden von Werkzeugen

50 - Das Werkzeug hat keine Umwandlung ausfiihren kdnnen
51 - Das Werkzeug ist nur mit einfachem Profil verwendbar
53 - Profil reduzieren: Der reduzierte Winkel Gibersteigt 90.0°
54 - Profil unterteilen: Max. Linienlange ist Null

55 - Setzt Briicken am Profil ein: Unglltige Anzahl der Briicken [min: 2;
max: 255]

56 - Setzt Briicken am Profil ein: Unglltige Briickenlange oder
Ubertreffende Werkzeugkorrektur

59 - Setzt Briicken am Profil ein: Unglltige oder nicht angegebene
Starke der Briicken

60 - Setzt Briicken am Profil ein: Unmdglich Briicken auf das Profil
anzuwenden (Briickenanzahl verkleinern!)

61 - Profil umkehren: Unumkehrbare komplexe Codes entdeckt

62 - Werkzeug anwenden: Komplexer Code des Profil-Endes nicht mit
einem Linien-Segment beendet

63 - Setup im Profil verschieben: Dargestellte Position deckungsgleich
mit aktuellem Setup

64 - Das Werkzeug kann bei geschlossenem Profil angewandt werden
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67 - Profil abrunden oder fasen: Zugeordneter Radius ist Null

68 - Profil schneiden: Dargestellte Position ist deckungsgleich mit Setup
69 - Profil schneiden: Dargestellte Position beendet das Profil bereits
70 - Ein-/Ausgangsprofil: Referenz Bearbeitung wurde nicht zugewiesen
71 - Eingangsprofil: Kann nicht am Anfang eines Profils verbinden

72 - Eingangsprofil: Verschiebung fir Profil-Eingangspunkt nicht
angegeben

73 - Ausgangsprofil: Verschiebung fir Profil-Ausgangspunkt nicht
angegeben

75 - Profil verbinden: Zweites Profil nicht erkannt

78 - Profil verbinden: Die Profile sind getrennt
79 - Profil dehnen: Keine veranderbaren komplexe Codes gefunden

80 - Profil dehnen: VergréBerungs- oder Verkleinerungsfaktor nicht
angegeben oder gleich 1.0
82 - Das Werkzeug hat zu viele Wiederholungen angefragt

85 - Werkzeug anwenden: Das Profil definiert Bogen nicht auf der XY
Ebene

86 - Profil Ausgang: Unmdglich einen nachfolgenden Ausgang
anzuhangen

88 - Werkzeug anwenden: Setup einzusetzen unmdglich, Referenzcode
fehlt

92 - Das Werkzeug hat keine Bewegung fiir Achsen verwendet

93 - Das Werkzeug hat eine Nulldrehung durchgefiihrt

94 - Das Werkzeug hat keine Wiederholungen der Anwendung
gebraucht

95 - Text erzeugen: Der Text wurde auf die groBtmoégliche GréBe fir die
Entwicklung von gekrimmten Geometrie gekirzt

96 - Text erzeugen: Der Entwiklungskegelschnitt ist ungliltig

98 - Text erzeugen: Die Hohe der Zeichen ist zu gering (min = eps *
100)

99 - Text erzeugen: Unglltiger Bogen fur Entwicklung

294 - Ausraumen von Flachen: Profil ist nicht geschlossen

295 - Ausraumen von Flachen: Das Profil ist nicht geeignet fir das
angegebene Werkzeug

296 - Ausraumen von Flachen: Zugewiesener Werkzeug Radius ist Null
[min: 10*epsilon]

297 - Ausraumen von Flachen: Abdeckung Ubersteigt den Werkzeug
Radius

298 - Ausraumen von Flachen: Der Ausschlag der Tiefe geht durch
Z=0.0

299 - Ausraumen von Flachen: Unglltige oberhalb-Z Koordinate

300 - Ausrdumen von Flachen: UbermaBige Profile Anzahl Giberpriifen
(max. 300)

12.3 Fehler bei parametrischen Programmierung

101 - Parametrische Programmierung: String zu lang
102 - Parametrische Programmierung: Ungultige Syntax

103 - Parametrische Programmierung: <r> Variable mit Namen aufrufen
nicht gefunden

105 - Parametrische Programmierung: Nummerischer Wert auBerhalb
der Grenzen (-3.4E+430; 3.4E+430)

106 - Parametrische Programmierung: Losung des Stringparameters ist
zu lang (max = 260 Zeichen)

109 - Parametrische Programmierung: Unglltiger Inhalt fir
Unterprogramm-Argument

111 - Parametrische Programmierung: Ungultiger Inhalt fir Verwendung
von <$> Variablen

112 - Parametrische Programmierung: Ungultiger Inhalt fir Verwendung
von <r> Variablen

113 - Parametrische Programmierung: Unglltiger Inhalt fir Verwendung
von <v> Variablen

114 - Parametrische Programmierung: Unglltiger Inhalt fir Verwendung
von <o> Variablen

115 - Parametrische Programmierung: Unglltiger Inhalt fir Verwendung
von <j> Variablen

116 - Parametrische Programmierung: Ungultiger Inhalt fir Verwendung
des Bearbeitungsnamens
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117 - Parametrische Programmierung:
<r>

118 - Parametrische Programmierung:
<j>

119 - Parametrische Programmierung:
<$>

120 - Parametrische Programmierung:
<v>

121 - Parametrische Programmierung:
<0>

122 - Parametrische Programmierung:
(max 30)

123 - Parametrische Programmierung:
124 - Parametrische Programmierung:
Anzahl

125 - Parametrische Programmierung:
126 - Parametrische Programmierung:
zwischen -1 und +1

127 - Parametrische Programmierung:
128 - Parametrische Programmierung:

Exponenten [min: 0; max: 10]
129 -
Bibliothek ungiiltig
130 -
Argument
132 -
Tangens-Berechnung
134 -
von Sonderfunktionen (max: 5)
135 -
Sonderfunktion

136 - Parametrische Programmierung:
Argumenten arg# res# var#

137 - Parametrische Programmierung:
arg# nicht giiltig

138 - Parametrische Programmierung:
res# nicht gultig

139 - Parametrische Programmierung:
Sonderfunktion

140 - Parametrische Programmierung:

Funktionen, die den Sonderfunktionen
141 - Parametrische Programmierung
var# nicht gultig

Parametrische Programmierung:
Parametrische Programmierung:
Parametrische Programmierung:
Parametrische Programmierung:

Parametrische Programmierung:

Ungultiger Index einer Variable
Ungliltiger Index einer Variable
Ungliltiger Index einer Variable
Ungliltiger Index einer Variable
Ungultiger Index einer Variable
Funktion mit zu vielen Operanden

Funktion ohne Operanden
Funktion mit falscher Operanden

Division durch Null
Sinus- oder Kosinuswert nicht

Negative Quadratwurzel
Potenz mit ungultigem

Funktion der geometrischen
Funktion ohne bendtigtes
Ungliltiger Winkel fur die

Zu viele verschachtelte Aufrufe
Ungliltige Verwendung von
Ungliltige Verwendung von den
Index oder Name von Argument
Index oder Name von Argument
Fehler beim Aufruf einer

Fehler beim Gebrauch von

vorbehalten sind
Index oder Name von Argument

12.4 Fehlerin der Verarbeitung von variablen Geometrie
22 - Es ist nicht mdglich Flachen, welche Bearbeitungen beinhalten, zu

I6schen

144 - Variable Geometrien: Referenzflache unglltig oder nicht

zugewiesen
145 - Variable Geometrien:

146 - Variable Geometrien:
Linie

147 - Variable Geometrien:
148 - Variable Geometrien:
149 - Variable Geometrien:
150 - Variable Geometrien:
165 - Variable Geometrien:

166 - Variable Geometrien:
Bereichs

Ungultiger

Flachen-Eckpunkte sind nicht alle einmalig
Flachen-Eckpunkte befinden sich auf einer

Ungliltige polare Flachen-Geometrie
Ungultige Rotationsebene

Unmdglich den 3. Flachenpunkt zuzuweisen
Ungultiger Tiefen-Punkt

Biegeradius der Flache

Fehler der geometrischen Auflésung des

167 - Variable Geometrien: Max. Anzahl der Elemente in dem Bereich

12.5 Fehler bei Kompilierung von Flacheprogramm
151 - Bearbeitungscode <Name des Betriebscodes> unglltig

152 - Parameter <Parametername>: Ungultiger Wert

153 - Parameter <Parametername>: Format "$nn" festlegen

155 - Eigenschaften-Wert <Feldname>: Unglltiger Wert

156 - Feld <Feldname>: Der Wert unterschreitet das festgelegte

Minimum
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157 - Feld <Feldname>: Der Wert Uberschreitet das festgelegte

Maximum 388
158 - Modellierung: Unglltiger Code oder Code-Sequenz 388
161 - Zu viele oder nicht verflighare automatische Flachen 388
162 - Feld F: Unglltiger Wert 389
190 - Die Bearbeitung Uberschreitet die Anwendungsgrenzen (Achse
<Achsenname>) 389
12.6 Fehler bei Bearbeitung an Profil 389
192 - Berechneter Radius unendlich 389
193 - Nullradius 389
194 - Bogen ungliltig 389
195 - Schnittlinie unglltig 390
196 - Eingangstangente ungliltig 390
197 - Ausgangstangente unglltig 390
198 - Berechneter Punkt auBerhalb der Strecken 390
199 - Schnittpunkt existiert nicht 390
200 - Bogen ungliltig: Punkte nicht unterschieden 390
201 - Bogen unglltig: Punkte in einer Linie 390
202 - Oval: Ungliltiger Radius 390
203 - Oval zum Kreis reduziert 391
204 - Oval: Keine oder ungiltige Achse/Achsen 391
205 - Ellipse/Oval: Startpunkt auBer dem Kegelschnitt 391
206 - Rechteck: Achse/Achsen oder Radius ungliltig 391
207 - Vieleck: Die Anzahl der Seiten ist ungliltig 391
12.7 Fehler in Unterprogramm oder Makro 391
208 - Programmiertes Werkzeug: Keine Ubereinstimmung gefunden 391
209 - Nicht gultige Anwendung fir verschlisseltes Programm 391
210 - Ungultiger Unterprogrammname 392
211 - Unterprogramm existiert nicht 392
212 - Dargestellte Datei hat kein glltiges Format fur ein Unterprogramm 392
213 - Anzahl der Flachen ungliltig 392
214 - Technologische Referenz nicht angewendet 392
216 - Unterprogramm Lesefehler 392
217 - Unterprogramm Namen nicht zugewiesen 393
218 - Kurve erstellen nicht anwendbar 393
219 - Entleerung nicht anwendbar 393
220 - Drehung nicht anwendbar 393
221 - Umkehrung nicht anwendbar 393
222 - Spiegeln in x nicht anwendbar 393
223 - Spiegeln in y nicht anwendbar 393
224 - Dehnen nicht anwendbar 394
225 - Programmiertes Werkzeug: Eine oder mehrere Bearbeitungen
wurden ausgeschlossen 394
226 - Zuviele verschachtelte Unterprogramm Aufrufe (max 5) 394
227 - Custom-Fehler Nummer <Custom-Fehlercode> 394
228 - Unmdglich Schriftart zuzuweisen (ungultiger Name) 394
229 - Unmdglich Gerat fur Schrifterstellung zuzuweisen 395
12.8 Fehlerin logischen Zustanden 395
230 - Mehr entladene ELSE/ENDIF als geladene IF Anweisungen 395
231 - Weniger entladene ENDIF als geladene IF Anweisungen 395
232 - Unglltiger Code nach einem offenen IF 395
233 - Mehr entladene ENDFOR als geladene FOR Anweisungen 396
234 - Weniger entladene ENDFOR als geladene FOR Anweisungen 396
235 - Anzahl der FOR Anweisungen Uberschreitet das zulassige
Maximum (max: 500) 396
236 - Anzahl der derzeitigen Zyklenwiederholungen von
FOR-Anweisungen Uberschreitet das zuldassige Maximum (max. 10000) 396
237 - ENDIF Anweisung zum SchlieBen eines FOR Zyklus verwendet 396
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TpaCAD

1.1

Einleitung

Was ist TpaCAD

TpaCAD-Version 2.4.23

TpaCAD ist ein grafischer Editor, der die Erstellung, die Anderung und die Ubernahme von Programmen, sowie die
Verarbeitung von Makros und kundenspezifischen Unterprogrammen ermdglicht.

Die Ments fir die Bearbeitungen und andere Befehle sind in einer in Reiter aufgeteilte Befehlsleiste aufgeteilt.
Die programmierten Bearbeitungen werden in einer Liste, aufgeteilt nach Bearbeitungsflache, angezeigt.

Die Basisgeometrie, auf welche das Programm definiert ist, ist ein Quader, welchem drei Dimensionen (Lange,
Hohe, Dicke) und 6 Anwendungsflachen zugewiesen sind. Zu dieser Grundgeometrie kdnnen Sie generisch
hinzuftigen verbundwerkstoff undorientierte Flugzeuge (variable Geometrien: flach, gekrimmt, oder Oberflache),
denen eine Arbeitsliste zugeordnet werden kann.

Das Arbeitsprogramm wird sowohl im graphischen als auch im Text-Format mit sofortigen Interaktionen zwischen
den zwei Darstellungen dargestellt.

Die Darstellung im grafischen Format kann in 2D oder 3D oder in der ebenen Entwicklung des Stiicks
(Kastenansicht) erfolgen, wobei die 2D- oder Kastengrafik die Betrachtung der Bearbeitungen in der Ebene einer
einzelnen Fléache ermdglicht, wahrend die 3D-Grafik die Betrachtung aller Bearbeitungen auf einem Stiick erlaubt.
Die Darstellung kann je nach Bedarf gedreht (auf drei Rotationsebenen, unabhangig voneinander), vergréBert,
verkleinert (mit mehrstufigem Zoom) oder zentriert werden.

Die grafische Darstellung ermdglicht die interaktive Auswahl einer Bearbeitung oder einer Bearbeitungsgruppe
und die Zuordnung von mehreren Darstellungsfiltern. Die grafische Darstellung stiitzt sich auf mehrere
Werkzeuge:
e Prazisionauswabhl
e Lineal
e GleichmaBiger Schritt oder aufgeteilter Raster mit der Moglichkeit eine kundenspezifische Rastererung zu
definieren (Gietter, Eckpunkte, ...)

Die Darstellung im Text-Format ermdglicht eine strukturierte Ansicht auf das Fldchenprogramm. Sie umfasst
namlich alle programmierten Blécke und auch die Blécke, die keine zugehdrige grafische Darstellung haben:
e Blocke von bedingten Anweisungen (IF.. ELSEIF.. ELSE.. ENDIF)
e Blocke die programmierten Fehlern entsprechen
e Zuweisung von lokalen Variablen
¢ Kommentierte Blocke.

Genauer gesagt erscheint der Programmtext eingeriickt, um die durch die logischen Bedingungen vorgegebene
Struktur hervorzuheben.
Das Textformat ist eine wirkliche ASCII-Darstellung des Programmes und ermdglicht:
e Einzel- oder Mehrauswahlen
e Bei komplexen Abldufen (Unterprogramme und Makros) die Anzeige der einzelnen Ablaufe, die ihrer
Entwicklung entsprechen
¢ Im Fall von komplexen Bearbeitungen, die auf mehrere Flachen (induziert) angewendet werden, die
Darstellung als einzelne Zeile, welche die Daten fir die Entwicklung enthalt

Die Bearbeitungen kdnnen durch Auswahl aus einer grafischen Palette, durch Einfligen geometrischer Elemente
und durch Anwendung von CAD-Werkzeugen wie z. B. Schreiben von Text und Entleeren geschlossener Bereiche
eingefligt werden.
Bearbeitungen kénnen bearbeitet werden durch:

e Direkt auf der Einzelbearbeitung

e Durch Bearbeitung fir eine Gruppe von Bearbeitungen

o Durch die Anwendung von geometrischen Anderungen zu einer Gruppe von Bearbeitungen (Verschieben,

Spiegeln, Wiederholen)

Programm-Editor



Einleitung

1.2

e Durch die Anwendung von Profilwerkzeugen (Skalieren, Invertieren, Unterbrechen, Verbindungen,

Werkzeugkompensation)
Viele Werkzeuge sind fir eine treffende Manipulation des Arbeitsprogramms zur Verfliigung, u.z.:

o Allgemeine Werkzeuge: Verschieben, Drehen, Explodieren, Wiederholungen

o Profilwerkzeuge: Inversion, Skalierung, Technologieanwendung, Verbindungen von Profilen, Bearbeitung
von Scheitelpunkten, SchlieBen und Offnen der Anwendung, Fragmentierung und Minimierung,
Unterbrechung, Ausdehnung von Profilen

o CAD-Werkzeuge: Generierung von Texten, Entleeren von Bereichen, Schneiden von Profilen, Generierung
von Spline-Kurven aus Polylinien, Formnesting, Verwendung von Bearbeitungen, Anwenden von
geometrischen Transformationen.

Ein besonderes Aspekt der Bearbeitungszuordnung ist die Parametrische Programmierung, welche die
Verwendung erlaubt von:

e Werktstlckvariablen

o Mathematische, geometrische, statistische, logische und String-Manipulationsfunktionen

e Technologische Funktionen

Die parametrische Programmierung kann bei Zuordnungen der Variablen eines Programms, der variablen Geometrie
und der Bearbeitungsparametern verwendet werden.

Es ist wichtig, die Méglichkeit hervorzuheben, benutzerdefinierte Funktionen zuzuweisen. Diese sind Funktionen,
die eine definierte Berechnungslogik ausarbeiten, die auf allen Programmierungsebenen eingesetzt werden kénnen.

Funktionen und variable Argumente, die in der parametrischen Programmierung verfligbar sind, ermdglichen eine
effektive und vollstandige Kontrolle Gber den Kontext, in dem TpaCAD und das individuelle Arbeitsprogramm
arbeiten:

¢ Technologie

e Vorgaben hinsichtlich der Konfiguration

o Ausfiihrungsmodi

o Geometrische Eigenschaften des Werkstlicks

Besonders nitzlich ist die Mehrzweckfunktion der geometrischen Bibliothek, weil sie eine sofortige Losung flr
Probleme geometrischer Natur, auch von hoher Komplexitat anbietet.
Die hohe Anzahl von Funktionen und von variablen, bei der parametrischen Programmierung verfliigbaren
Argumenten hat vorgeschlagen, kontextbezogene Hilfen wahrend der Programmierung, also:

e Es kann die gewlinschte Funktion (oder Variable) kann aus einer Liste ausgewahlt werden

e Sie kénnen die Anzeige einer Hilfe zur Aufrufsyntax einer Funktion

Die allgemeine Zuordnungen eines Werkstilicks erlauben eine hohe Bedingungsebene bei der ausfiihrenden
Zusammenstellung eines Arbeitsprogramms. Ausschliisse , neue Zuordnung der Programmvariablen (Offsets,
Zyklusvariable), generieren. Ausschliisse, neue Zuordnung der Programmvariablen (Offsets, Zyklusvariable),
generieren.

Die Funktion flir das Nesting von Platten und/oder Formen bietet ein in die Programmierumgebung der Einzelteile
integriertes Nestingsystem, mit:

o dynamisches Offnen von Nestinglisten

e automatische Erkennung der von Tpa CAD erzeugten Programme

e direkter Import aus anderen Formaten (G-Code, DXF)

e direkte Erstellung von Berichten, Produktionsdateien und Etiketten.

Aktivierung und Betriebsart

Beim Programm stehen drei Betriebsmodi zur Verfligung:
+ Essential
o Standard
o Professional

Der Essential entspricht der niedersten Benutzerebene: Dieser Modus hat keinen direkten Zusammenhang zur
vorherigen Versionen (siehe: TpaEdi32) und wurde speziell fir die Verwendung der Bearbeitungsfunktionen

entwickelt.

Der Standard Modus entspricht der mittleren Benutzerebene, die bereits als Grundbedienung genannt wurde.
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Der Professional Modus enthalt die fortgeschrittenen Befehle. Im Vergleich zum Standard, gibt es folgende

zusatzliche Befehle und Funktionen:

e Texten-Erzeugung

e Erstellung und Verwendung von kundenspezifischen Schriftarten

e Entleerung von Bereichen

e Spline-Kurven Erzeugung

e Werkzeuge zur Profile Schneiden und Erstellen

e vereinfachte GroBenanderung

e Zuordnung von virtuellen Flachen mit der Zuordnung von Referenzflachen

e volle Funktionalitat von programmierten induzierten Aufrufen

e Erzeugung von virtuellen Flachen ausgehend von programmierten Geometrie

e Zuordnung von automatischen Flachen

¢ Erweiterungen von parametrischen Programmierung mit zusatzlichen kundenspezifischen Funktionen und
globalen Funktionscodes

e Einfligung von Bearbeitungen mit geometrischen Umwandlungen (STOOL Codes)

e Erweiterung der Funktion Werkzeug-Kompensation (Aussetzen und Seitenwechsel der Werkzeug-Kompensation)

e Vervollstandigung der Auswahl flir Druckeinstellung

e Funktion Hilfsmarkierung zuordnen

e Fangfunktion zwischen Elementen, die sich auf verschiedenen Flachen befinden, (Freigabe in der Einstellung)

e automatische Umwandlung in anderes Programmformat bei Programmspeicherung

e Madglichkeit kundenspezifische Programmarten bei Programméffnung einzufliigen.

Befehle, die nur im Professional-Modus aktiviert sind, werden im Handbuch durch dieses Symbol hervorgehoben

| pPROfFESSIONAL |

Im Professional-Modus kdnnen spezifischen Funktionen zugewiesen werden:

e Zuweisung von nicht ebenen Bearbeitungsflachen (gebogene Flachen)

e Zuweisung des Modelleierteils durch Extrusion

e Zuweisung der Bearbeitungsflachen, die aus mehreren Teilen bestehen (Oberflachen).

Die Verfligbarkeit von TPACAD ist abhangig von der Einstellung und dem Vorhandensein eines USB Hardware-
Dongle, gemaB der Voraussetzungen des Maschinenkonstrukteurs. Der Hardware-Dongle kann auf verschiedenen
Computern, allerdings nicht zur gleichen Zeit, verwendet werden, sodass man im Professional-, Standard- oder
Essentialmodus auf verschiedenen Anlagen arbeiten kann. Das Vorhandensein eines Hardware-Dongles wird bei
jeder Ausfliihrung von speziellen Befehlen Uberprift.

WARNUNG: Der Hardware-Dongle kann programmiert werden, sodass das TpaCAD-Installationspaket nur in einer
Betriebsumgebung verwendet werden kann. In diesem Fall ist das Starten von TPACAD nicht mdglich (es wird
eine Meldung auf Englisch angezeigt, die darauf hinweist, dass der Hardware-Dongle einen Start nicht zuldsst).
Funktionalitaten: Off-Line.

Eine Off-Line Hardware-Dongle kann einen der drei vorher erwahnten Modi erkennen: Professional, Standard oder
Essential.

Wenn das Lesen des Hardware-Dongles ausféllt, wird der Demo-Modus aktiviert, der hat eine limitierte Zeit. Ist
der Demo Modus aktiv, dann erscheint ein Fenster mit der Warnung, dass nicht alle Funktionen zur Verfligung
stehen.

Wird dieses Fenster angezeigt obwohl ein Hardware-Dongle vorhanden ist, dann weist das auf eine Fehlfunktion
hin:

o Der Hardware Dongle wird nicht richtig gelesen oder ist am falschen Port angesteckt.

In diesem Fall missen alle notwendige Teste durchgefiihrt werden.

Im Demo-Modus nicht alle Programmfunktionen sind verfligbar, genauer gesagt:

o Die minimale Zugriffsebene bleibt immer aktiv;

o Keine Mdglichkeit, die Programme zu speichern;

o Keine Mdglichkeit, die Programme zu optimieren;

e Erstellung, Anderung oder Entfernung der Bearbeitungen vom Benutzer sind ausgeschlossen;
e Es ist nicht mdglich kundenspezifischen Schriftarten zu erstellen, zu &ndern oder zu I6schen;
e Es ist nicht mdglich die Anlage zu wechseln.

Als eine Standardbedingung arbeitet der Demo-Modus im Professional-Modus und stellt einige erweiterte und
spezifische Funktionen zur Verfligung, wie zum Beispiel:
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Fiktive Flachen, auch im Sinne von gebogenen Fldchen und Oberflachen

Modellieren
Verwendung von benutzerdefinierter Schriftart

Verwendung von einfachen benutzerdefinierten Funktionen.

Es ist auch méglich, den Standard- oder den EssentiaI-ModUSﬂ aktivieren, um die Unterschiede in den

verschiedenen Modi festzustellen. Der Befehl DEMO-Modus L&JJ ist vom Men( *

Modus und beim geschlossenen Programm verflgbar ist.

Die Tabelle unterhalb vergleicht die drei Betreibsmodi:

- verfugbar, der nur im Demo-

Professional Standard Essential

Bearbeitungsdatenbank

Voller Zugriff auf Datenbanken eines Herstellers v

Verwendung von nicht markierten kundenspezifischen v v

Datenbanken

Bearbeitung von nicht markierten kundenspezifischen v v

Datenbanken

Verwaltung von einer Client-Bearbeitungsdatenbank v v v
Konfigurationsverwaltung

Anderungen der TPACAD Konfiguration v v v

Definition und Anderung der vom Hersteller erstellten v

kundenspezifischen Eigenschaften

Anlagenauswahl v v

Definition von globalen Variablen v v

Fortgeschrittene Konfigurationsverwaltung v
Konfiguration des Werkstiickes

Geometrie des Werkstiickes in absolutem System v v

Erstellung von fiktiven Flachen in lokalen Systemen v

Zuweisung von Parametern zu fiktiven Fldchen v v

Zuweisung von gebogenen Flachen (fiktiv, automatisch) v o

Zuweisung von Oberflachen v o

Modellierung fiir die Extrusion v o

Sequenz der Bearbeitungen v v

Maximalanpassung der anpassbaren Bereiche v v [Hinweis!]

Sperre der Anderungen im Programmbereich v v

Verwaltung von der Werkstiickflaiche v v v

[Hinweis!] Die Essential-Modus schlieBt die Steuerung der folgenden benutzerdefinierten Abschnitte aus:
Abschnitt mit zusatzlichen Info, Beschrankungen Abschnitt

Offnen/Erzeugen eines Programms
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o Offnen eines Programms in einem anderen Format (Import:

DXF, ISO, ...)
e Anpassen eines einzelnen Programmimports
« Offnen von einfachen Makro-Programmen
e Erstellung eines benutzerdefinierten Makro Programms

e Erstellung von geschiitzten Programmen oder
Unterprogrammen

e Hinzufligen eines kundenspezifischen Dateiformats fur
Programméffnung

¢ Maximaldimensionierung von Programmen (Anzahl der
programmierbaren Zeilen)

e Konvertierungsbefehle fur Programmspeicher

Professional

v

L L L <L

<

v

Standard

v

L L L <L

v

Essential

v

[Hinweis!]

v

[Hinweis!] die Essential-Modus limitiert die Anzahl der programmierbaren Bearbeitungen pro Flache auf 10000

Programm speichern

e Speichern eines Programms in einem anderen Format v
(Import: DXF, ISO, ...)
e Erstellung von kundenspezifischen Makro-Programmen v v
Programms Ausdruck
o Verfligbarkeit von programmierbaren Optionen v v
e Optimale Verwaltung von der programmierbaren Optionen v
Allgemeine Programmbhilfsmittel
« Vollstandigkeit der allgemeinen Befehle fiir Anderungen v v [Hinweis!]
(Meni Andern)
e Maximalanpassung der Anderung- und Anzeigefilter v v [Hinweis?]
o Logische Ausschliisse v v
e Erzeugung von fiktiven Flachen aus programmierten v
Geometrien
e Erzeugung von Oberflachen aus programmierten v o
Geometrien
e Erzeugung von Modellierung aus programmierten v o
Geometrien
e Erzeugung von kundenspezifischen Schriftarten aus v
programmierten Geometrien
e Messfunktion am Werkstiick v v v
e Erstellungen der Abmessungen v
o Optimierungsvorschau v v
e Gesamtprogrammumwandlungen v

[Hinweis!] (Menii: Andern, Gruppe: Einstellen) Die Essential-Modus schlieBt diesen Befehl aus: Sonderfilter

einstellen
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Professional Standard Essential
[Hinweis?] (Meni: Andern, Gruppe: Andern) Die Essential-Modus schlieBt diesen Befehl aus: Auflésen
Bearbeitungscodes
e ISO-Kurve Anwendungscode v v
e Code fir das Ausraumen von geschlossenen Bereichen v
e Code fir die Texterzeugung bei Verwendung von v
Systemschriftarten
e Code fir die Texterzeugung bei Verwendung von v
kundenspezifischen Schriftarten
e Werkzeuge Programmierungscode (STOOL) v
e Zusétzliche Codes fir die Anwendung von logischen Zyklen v
(globale Funktionen)
e Programmierungscode flr geschwenkte Flachen v
(automatische Flachen)
Kundenspezifische Anderung der Bearbeitungen
« ,Standard"-Eigenschaft freigeben (C, L, B, O, M, K) v v v
o Freigabe von ,zusatzlichen" Eigenschaften (N, K1, K2, V) v v
e Sperren von spezifischen Eigenschaftswerten v v
e Programmierung von Eigenschaftswerten v v
e Zusatzliche Funktionen bei Werkzeug-Kompensation v
(Kompensation aussetzen und Seite wechseln)
o Funktionen fiir die Ausfiihrung von scharfen Kanten in den v
Profilen
 Erstellung von programmierten induzierten Aufrufen (in der v v
Werkstuckflache)
e Erstellung von programmierten induzierten Aufrufen (in v
allen Flachen)
o Aufruf eines Makroprogramms aus gewdhnlichen SUB- v v
Codes
Zeichen Funktionalitdten
o Anderung der aktuellen Bearbeitung mittels interaktiver v v
Prozedur.
e Zeichenmenii (Punkte, Bdgen, Kreise, Ellipsen, Polylinien) v v v
¢ Verwendung von Hilfsmarkierungen v
e Fangen zwischen Flachen v
e Fangen bei modellieren Elementen Vo
Werkzeuge und Konstruktion
o Vollstandigkeit der allgemeinen Werkzeuge v v [Hinweis!]
« Vollstandigkeit der allgemeinen Werkzeuge fir v v [Hinweis?]
Profilanderung
« Offest auf Profil anwenden v v
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Professional Standard Essential
v
v
v

e Briicken am Profil anwenden

e Vorschub in Tiefe in den Profilen

e Profildrehung auf koordinierten Ebenen

e Profil schneiden und ausgewdhlte Konstruktionswerkzeuge
e Ausraumen von Bereichen

e Texterzeugung bei Verwendung von Systemschriftarten

L L L L L L <L

e Texterzeugung bei Verwendung von kundenspezifischen
Schriftarten

<

e Spline-Kurvenerzeugung

« ,Profile Nesting® Werkzeuge v o

[Hinweis!] (Menii: Werkzeuge, Gruppe: Allgemein) Die Essential-Modus schlieBt diese Befehle aus: Allgemeines
Spiegeln, Wiederholungen auf einem Profil, Explodieren

[Hinweis?] (Menii: Werkzeuge, Gruppe: Profile 4ndern) Die Essential-Modus schlieBt diese Befehle aus:
Langenanderung, Verldngerung

Parametrische Programmierung

e Verwendung des Bearbeitungsnamens v v
¢ Verwendung von kundenspezifischen Funktionen v

Grafische Optionen

e Rasterverwaltung fir Punkte (kundenspezifischer Raster) v v

Legende:

Vv verwaltete Option
O erfordert eine zusatzliche HW-Einstellung

Zugriffsebene des Systems
Zusatzlich zur Limitierung auf dem Dongel gibt es fir TpaCAD verschiedene Passwortebenen.

+ Bediener ist die Bearbeitungsebene mit den geringsten Rechten. Es kénnen keine der geschitzten
Einstellungen geandert werden, Makros kénnen nicht gedffnet oder geandert werden, Einstellungen der
Bearbeitungsdatenbank kdnnen nicht gedndert oder gedffnet werden. Beim Start von TpaCAD ist diese
Zugangsebene aktiv.

o Hersteller kann verwendet werden, um eine Zugriffs- oder Bearbeitungsebene eines Programms einzurichten.
Diese Passwortebene erlaubt auch die Bearbeitung eines limitierten Teils der TPACAD Konfiguration und ist
hoéher als die Bediener Ebene.

o Konstrukteur ist notwendig, um Konfigurationen einzustellen oder Makros zu erstellen. In dieser Zugangsebene
ist es moglich alle Einstellungen zu éndern.

Der Zugang zu jeder Ebene bendétigt das jeweilige Passwort. Das Passwort Bediener hat die geringsten

Zugriffsrechte, das Passwort Konstrukteur hat die meisten Zugriffsrechte.

Um die Zugangsebene zu andern ist folgender Ablauf durchzufihren:

1. Mit TpaCAD gedffnet, die Tastenkombination [Strg+* (Sternchen)] driicken. Ein Fenster wird fir die Eingabe
des gewiinschten Passworts gedffnet. Als Alternative gibt es ein Symbol w~% rechts in der Windows®
Taskleiste: Durch Anklicken dieses Symbols mit der rechten Maustaste 6ffnet sich das Eingabefenster mit dem
Eintrag Change pass level.

2. Geben sie das gewlinschte Passwort ein und klicken sie den [OK] Knopf.

Wenn das eingegebene Passwort nicht korrekt ist, erscheint die Fehlermeldung ,Warnung! Falsches Passwort!!!"
Wird das richtige Passwort eingegeben, dann wird die entsprechende Zugangsebene freigeschaltet.
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Der ausgewahlte Zugangsebene im gleichen Modus wie oben ist gleich fur die gesamte TPA Umgebung, welche
installiert ist und auf dem Computer funktioniert.

WARNUNG: In TPACAD gibt es die Méglichkeit eine lokale Anderung der Passwortebene durch die
Eingenstandige Funktion (Abhdngig von der Konfiguration) zu verwalten. Hier eine genauere Beschreibung
der zweiten Option:

e Sie wird zur bereits bestehenden Option hinzugefiigt und ersetzt diese nicht. Diese Passworteingabe kann
immer noch mit der Tastenkombination [Strg+* (Sternchen)] gedffnet werden und funktioniert in TpaCAD
weiterhin;

e Sie ist nur verfigbar, wenn die Eingenstdndige Funktion (entsprechend der Konfiguration) aktiv ist und der
Hersteller das lokale Passwort flir TPACAD aktiviert hat;

e Der Hersteller muss das Passwort an den Kunden weitergeben;

e Ermdglicht die Einfihrung einer Passwortbeben mit den Rechten von Konstrukteur allerdings auf TPACAD
beschrankt. Das bedeutet, dass das eingegebene Passwort nicht flir Anwendungen in der TPACAD Umgebung,
die auf dem Computer installiert und ausgefihrt wird, glltig ist.

Die Passwort Ebene Befehl .-% kann aus dem Menl -~ gedffnet werden. Wenn das eingegebene Passwort
korrekt ist, dann kann der Bediener dieses andern, um den Zugang zu seinem eigenen TPACAD System zu
schitzen.

WARNUNG: Der Hersteller kann ein lokales Konto in der TpaCAD Umgebung nur aktivieren, wenn der gleiche
Befehl Zugangsebene Konstrukteur erkannt wird, aktiviert durch:

o [Strg+* (Sternchen)] Tastenkirzel; oder

e Befehl in der Windows Taskleiste; oder

e Der gleiche Passwort Ebene Befehl ausgewahlt aus dem Menu von TpaCAD

Mehrsprachige Hilfedateien

TpaCAD unterstitzt die Darstellung von Text in verschiedenen Sprachen. Normalerweise werden zehn Sprachen
vollstandig unterstitzt:

e Italienisch

e Englisch

e Franzoésisch
e Deutsch

e Spanisch

e Tschechisch
e Russisch

e Niederlandisch
e Polnisch

e Chinesisch

Ubersetzte Hilfen sind in diesen Sprachen verfiigbar (Kontext und druckbare Version).
Die Ubersetzung der Oberfliche ist fiir folgende Gruppe Sprachen verfiigbar:

e Hebraisch

e Ungarisch

e Japanisch

e Lettisch

e Slowenisch
e Bulgarisch

e Rumanisch

e Portugiesisch
e Schwedisch

Es gibt keine Garantie, dass die Meldungen und Anleitungen in jeder Version auf den neuesten Stand gebracht
und angeglichen werden. Meldungen, die noch nicht in die jeweilige Sprache Ubersetzt wurden, sind auf Englisch
verfligbar.
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Zusatzlich kdnnen noch weitere Sprachen verwaltete werden. Einige Limitierungen kdnnen bei zum Beispiel
orientalischen Sprachen auftreten, die Sonderzeichen verwenden, oder Sprachen, die nicht wie Ublich von links
nach rechts geschrieben werden.

Wechsel der Sprache
Die Sprache kann in jedem Zugriffsebene gedandert werden. Um die Sprache zu dandern, muss die

Tastenkombination [Strg+/] verwendet werden, oder durch Anklicken des Symbols G im Fenster der Windows®
,~Anwendungsleiste".
Im Fenster kann die gewlinschte Sprache gewdahlt werden und mit [OK] bestatigt werden.

WARNUNG: Wird TpaCAD auBerhalb der TPA Umgebung gestartet, dann ist die Sprachumstellung verfugbar, falls
die

Eigenstidndige Funktion in der Konfiguration eingestellt wurde. Im Detail:

o In der Statuszeile von TpaCAD gibt es eine weitere Auswahl, in der die verfigbaren Sprachen angezeigt
werden. Obwohl nicht aktiviert, wird in dem Feld der Statuszeile das Kiirzel der eingestellten Sprache
angezeigt. Wenn der Benutzer die Sprache andern will, wéhrend das Programm geschlossen ist, kann er dies
durch Bestatigung des Neustarts von TpaCAD wie vorgeschlagen im nachsten Fenster tun:

[ C) \ Esis notwendig, das Programm neu zu starten um
¥ dieAktivierung zu Uberprafen und anzuwenden
Soll TPACAD jetzt gestartet werden?

| ¥ Ja | €9 Nein

Ansonsten wird die Sprache nicht sofort gedndert, sondern erst nach dem nachsten Neustart von TpaCAD.

Format Kompatibilitat

TpaCAD ist nicht kompatibel zu friiheren TPA Editor Versionen (TpaEdi32, Edicad). Allerdings ist es mdglich
Programme der alteren Versionen zu lesen.

Um in TpaCAD Programme im TpaEdi32 Format zu erstellen, muss beim ,Speichern unter" die entsprechende
Programmendung ausgewahlt werden.

Neuigkeiten

Nachfolgend finden Sie eine Liste der wichtigsten neuen Funktionen in TpaCAD, verglichen mit der vorherigen
Version des Programms, TpaEdi32.

Die voéllig neu gestaltete grafische Oberflache ist sicherlich der offensichtlichste Unterschied; aber es gibt nicht
nur grafische Unterschiede. Lassen Sie uns die Hauptaspekte betrachten:

« Die Verwendung des Ribbons, welche das klassische Menii ersetzt hat, hat zu einer kompletten Uberarbeitung
der Befehle geflihrt. Es gibt weniger Ribbon Reiter als im vorigen Menu

e Einige Kontrollen kédnnen im graphischen Bereich der Anwendung neu angeordnet werden. So ist es
beispielsweise mdglich, den Bereich der Arbeitsdaten nach rechts oder links zu verschieben;

e Der Bereich flr die Anzeige von Befehlen und Fehlern ist jetzt in eine Gruppe von automatisch aktualisierten
Registerkarten unterteilt, auch die Tabelle der Programmvariablen <j> und das Debug-Fenster, die in TpaEdi32
auf Dialogfelder reagieren, die Uber das Menl ausgewahlt werden kdnnen

e Der Bereich flr die komplexen Zuordnungen des Programms (Dimensionen, Variablen, ...) bleibt in einem Gruppe
von Registerkarten strukturiert und wird immer angezeigt. Sie kdnnen also die Abmessungen oder die
Variablen oder eine Einstellung eines benutzerdefinierten Abschnitts sehen, auch bei der Zuweisung einer
Arbeit in einer Seite des Stiucks

e Der Bereich des ASCII-Textes kann nun erweitert und verkleinert werden: Es ist mdglich, den ASCII-Text zu
"schlieBen" und ihn bei Bedarf wieder zu 6ffnen, z.B. um logische Bedingungszweige zuzuweisen
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e Der Bereich der graphischen Anzeige des Werkstiicks wurde komplett umgestaltet. Transparenz- und
Helligkeitseffekte sowie die Mdglichkeit, dem Werkstuck und/oder der aktuellen Flache ein Hintergrundbild
zuzuweisen, das sich dem betroffenen Bereich anpasst, bringen die Visualisierung ndher an eine
dreidimensionale Ansicht des Werkstlicks und an das Material, aus dem es hergestellt ist (Holz, Glas, ...)

e Der Zuweisungsbereich der einzelnen Programmzeile (Arbeit) wird durch eine Befehlsleiste bereichert, die die
Mdéglichkeit bietet, in der Liste der Arbeiten zu blattern, eine Programmzeile schnell zu verschieben, eine Kopie
der aktuellen Arbeit einzufligen, die Optionen desselben Aufgabenbereichs zu dndern

¢ Die interaktiven Bereiche verwalten spezifische Befehle, die durch kontextbezogene Menis aktiviert werden
(die angezeigt werden, wenn man mit der rechten Maustaste auf den entsprechenden Bereich klickt), und die
je nach Betriebskontext zusammengestellt werden. Dieser Aspekt vereinheitlicht den Betrieb in den
verschiedenen Bereichen und erméglicht auch die Verwaltung von mehr Anpassungen in den Menis der
Befehle selbst: Zum Beispiel, der Bereich der grafischen Darstellung verandert radikal das lokale Menl, mit der
Aktivierung von interaktiven Verfahren

e Die Arbeitsauswabhlleiste wurde vollstandig umgestaltetund weitgehend anpassbar.

Es gibt viele funktionelle Anderungen:

e Ein Programm im TpaCAD-eigenen Format oder kompatibel mit einem der konfigurierten Importmodule kann
direkt durch Ziehen im Grafikbereich von TpaCAD geoffnet werden

e Das Programméffnungsfenster enthalt alle Auswahlmdglichkeiten, die Sie beim Hochladen eines Werks treffen
kénnen:
e Aktivierung eines Importmoduls und zugehérigen Zuordnungen
« Offnen eines Programms im nativen Format als Kopie

e Liste der letzten Programme mit einem lokalen Menl an Zahl zugenommen

e Die Zahl der konfigurierbaren Import- und Export-Module wird auf 8 erhéht

o Die grafische Darstellung des Werkstiicks ermdglicht die Darstellung der Entwicklung auf der Ebene der
Grundflachen des Parallelepipeds (Kastenansicht), neben den traditionellen 3D- (dreidimensional) und 2D-
Ansichten (Ansicht auf der XY-Flachenebene)

o Die grafische Darstellung zeigt alle im Stiick enthaltenen Funktionen, auch in der Vorderansicht: Verschiedene
Farben erlauben dem Benutzer, die aktuelle Arbeitsliste von den anderen Listen zu unterscheiden

e Die grafische Darstellung interagiert auch auf der Ebene der direkten Verdnderung der Flachenansicht durch
Klicken auf den gesamten Bereich der Flache

e Die grafische Darstellung eines Profils kann direkt aus dem Menu zwischen den verschiedenen Optionen der
Bounding-Box-Ansicht (horizontal, vertikal, Trimmfunktionalitat) wahlen. Zum Beispiel: Die Funktionalitat eines
vollstéandigen oder linearen Segments, das z.B. den Bedulrfnissen, sowohl eine leere Flache (volles Segment) als
auch die Gesamtabmessung eines einzelnen Profils zu sehen

e In der Arbeitsaufgabe ist es nun mdglich, die direkten Einstellungen mit der interaktiven Erfassung von
Koordinaten (Koordinaten eines Anwendungspunktes oder eines Drehpunktes oder eines Hilfspunktes) zu
integrieren

o Die Auflésung des induzierten Aufrufs ist jetzt in die Verwaltung des Hauptaufrufs integriert, was zur Folge hat,
dass die induzierten Zeilen im Programmtext geléscht werden und die Funktionalitat selbst besser verstandlich
ist. Die erforderliche Erweiterung der Hauptanruf erméglicht es Ihnen, direkt die zugewiesenen Arbeitsschritte
fur die zusatzlichen Aufrufe zu finden

e Die Funktionalitat der von Client-Anwendungscodes von Unterprogrammen direkten Zuweisung hatte eine
bedeutende Entwicklung, die es dem Endbenutzer von TpaCAD ermdéglicht, ihre eigenen Datenbank mit Arbeiten
zu erzeugen, die einen groBen Teil seines eigenen Anpassungsbedarfs erfillen kann

« Die Auswahl der Bearbeitungen wird auch bei der Anderung der aktiven Ansicht beibehalten, was die
Anwendung der gesamten Programmwerkzeuge (Technologietyp, Reduzierung, Fragmentierung, Linearisierung
und Profil-Verbindung) auch unter Berlicksichtigung der aktiven Selektionen neben der Anwendung aktiver
Ansicht- und Bearbeitungsfiltern ermdglicht

e Die Befehle zum Suchen und Ersetzen der Arbeitselemente werden auf das gesamte Programm dausgedehnt;
dartber hinaus kann auch eine Korrespondenz und/oder ein Austausch von Eigenschaften in Betracht gezogen
werden. Der Austausch parametrischer Formulare kann nun sowohl selektive Ersetzungen von Variablen als
auch variable Argumente und generische Ersetzungen von Substrings durchfiihren

e Die Befehle der Gesamteigentumszuweisung erlauben auch die direkte Zuweisung einer parametrischen
Einstellung

¢ Neue Befehle erlauben es dem Benutzer, direkt in die Programmliste vordefinierte Strukturen von logischen
Schleifen einzuftigen: IF.. ENDIF, IF.. ELSEIF.. ELSE.. ENDIF, wodurch auch mdglich ist die direkte Verbindung
der logischen Struktur mit einer Gruppe von Bearbeitungen

e Das Hilfemenl der parametrischen Programmierung kann jederzeit durch Anklicken der rechten Maustaste
aufgerufen werden und umfasst den Zugang zu allen Programmvariablen (‘o', 'v' und 'r') und auch zu
technologischen Informationen
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Verglichen mit dem Zuweisungsmodus der benétigten Informationen ist die Auswahl der Werkzeuge

vereinheitlicht: Direkt aus dem Fenster kdnnen Sie direkte Einstellungen mit anderen, interaktiv erworbenen

Einstellungen verbinden. Dies hat zur Entwicklung von mehreren Werkzeugen geflhrt, ebenso zu deren

Vereinfachung.

Die Aktivierung interaktiver Prozeduren halt die Ansicht aktiv (2D-, 3D- oder Box-Ansicht) und schenkt den

Hilfestellungen wahrend der Ausfiihrung der Prozedur besondere Aufmerksamkeit durch synthetische, aber

funktionale Tooltips direkt im Grafikbereich und erklarende Meldungen im Befehlsbereich

Die Snap-Modi, die wahrend der Ausflihrung interaktiver Verfahren aktiviert werden kénnen, ermdglichen,

Folgendes zu berlicksichtigen:

e Tiefe der Fangelemente

e Zugewiesenen Elementen auf verschiedenen Fldachen

e Grafische Referenzen, die hinzugefliigt wurden (Marker, Lesezeichen), deren Verwendung die Fang-
Erweiterung nicht nur fir alle programmierten Entitdaten auf dem Stilck erlauben, sondern auch fir
Zubehdrentitdten, die in geeigneter Weise gefunden werden

e Ein Rasterfang entweder auf einem gepunkteten oder einem horizontal/vertikal gerasterten Raster

Der Fang zwischen den Flachen ermdglicht zum Beispiel:

o Die Bohrpositionierung auf Flache 3 (Front) "auf" eine Bohrung in Flache 1 (Oben)

e Die Abmessung des Abstandes zwischen den programmierten Elementen auf verschiedenen Flachen

Die Zuordnung der Sequenzen ermdglicht es dem Benutzer, die Arbeitskurve und die Bereichsauswahl zu finden

und auszuwdahlen. Weiters, die Liste beinhaltet das Konstrukt-Arbeiten

Mehr und bessere Konfigurationen ermdglichen es dem Benutzer, die Fenster flir die Zuweisung der Filter so

anzuordnen, dass sie den spezifischen Bedlrfnissen der einzelnen Anwendung voll entsprechen

Die Zuweisung lokaler Parameter an die TpaCAD-Umgebung ermdglicht eine effizientere Nutzung, sowohl im

Standalone-Modus als auch integriert in die TPA-Umgebung

Spezifische Tests und Entwicklungen sind auf die Behandlung von "groBen Programmen" ausgerichtet (z.B.

wenn die Anzahl der programmierten Leitungen groBer als 250000 ist).

Wir wollen die Anderungen sehen, die direkt ein Programm betreffen:

In der Bearbeitungsphase werden einige Standard-Dateieigenschaften und weitere benutzerdefinierte
Eigenschaften des Programms angezeigt, und in letzterem kann der Anderungsstatus fiir jeden Abschnitt eines
bestimmten Programms konfiguriert werden. Es ist auch mdglich, eine privilegierte Einstellung fir die MaBeinheit
eines Programms zu erzwingen. Das Hinzufligen der Verwaltung einer progressiven Zahl fir die Lagerung
ermdglicht dem Nutzer, die Erstellung und Pflege der optimierten Dateien zu optimieren.

Die Ausfuhrungsmodi werden im Programm gespeichert und es ist mdglich, automatisch eine bestimmte
Ausflihrung zuzuweisen

Die maximale Anzahl der <o>- und <v>-Variablen wird auf 16 (von 8) erhéht

Die Programmierung fiktiver Flachen bietet die Méglichkeit, gekrimmte Ebenen und/oder Flachen zuzuweisen
Der maximale Anzahl der in der Zuordnung einer fiktiven Flache definierten Hilfsparameter wird auf 5 (von 3)
erhéht

Es ist mdglich, ein Stlick-Modellierung, wahlbar zwischen drei verschiedenen Modi (dedizierten Abschnitt,
Zuordnung in variablen Geometrien oder in programmierten Arbeiten) zu zuweisen

Zwei neue Felder, genannt K1 und K2, sind zu den Arbeitseigenschaften hinzugefligt. Der maximal zuweisbare
Wert ist 255; fir die neuen Felder ist es méglich, Anzeige- und Spertfilter fir die Anderungs- und
Programmausschlisse zu vergeben

Beim Offnen eines Programms, das im Edicad- oder TpaEdi32-Format geschrieben wurde, kénnen die
Eigenschaften K, K1 und K2 die zuvor in den Arbeitsparametern zugewiesene Programmierung abrufen: Dies
ermdglicht eine feinere Strukturierung der Arbeiten mit einer optimalen Nutzung der nun verfligbaren
Eigenschaften

Verwaltung von IF.. ELSE.. ENDIF fligt die ELSEIF-Anweisung hinzu

Ein neuer Betriebscode (EXIT) erméglicht die Verbesserung der Ausfiihrungskontrolle einer IF.. ELSE.. ENDIF-
Schleife, so dass der Benutzer die direkte Ausgabe aus der Schleife oder aus dem Programmablauf selbst
programmieren kann

Die Programmierung in Werkstlckflache wurde verstarkt, so dass es zum Beispiel méglich ist, die Anwendung
einer Bearbeitung in einem automatischen Flache abzurufen, indem man den Namen der Flache angibt
Zahlreiche neue STOOL Codes (Bearbeitungen von programmierten Werkzeugen) erhéhen die Integration auf
das Werkzeug und die Bearbeitung bedeutend. Der Benutzer kann das Profil andern oder erstellen fir:

o Werkzeugkompensation

¢ Anwendung von Hohlkehlen und Briicken

e Unterteilung und Linearisierung

e Linearisierung und Fortschritte bei der Entwicklung in die Tiefe

o Profilfugen.

Die grundsatzliche Funktionsweise der neuen Codes ist ahnlich wie die der entsprechenden fortgeschrittenen
Werkzeuge im Profil, mit dem Vorteil, dass die erstellten Profile dynamisch sich an Anderungen der
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urspriinglichen Profile anpassen, abgesehen davon, dass es im GroBen und Ganzen mit mehr als einem Profil
arbeiten kann.

e Die Funktionalitat der Erzeugung von Spline-Kurven fligt die Verwaltung der Kardinal-Spline und der
Pfadangaben

e Zuweisungs- und Anwendungsfunktionalitat benutzerdefinierter Schriftarten werden hinzugefiigt.

Systemvoraussetzungen

Vor der Installation von TpaCAD ist der Computer zu priifen, ob die Mindestanforderungen an Hardware und
Software erflllt werden.

Benétigtes Betriebssystem: Microsoft® Windows® 7 Enterprise, Ultimate, Professional oder Home Premium;
Microsoft® Windows Vista® Enterprise, Business, Ultimate oder Home Premium (SP1 oder nachste Version),
Microsoft® Windows® XP Professional oder Home edition (SP2 oder nachste Version), Microsoft® Windows® 8,
Microsoft® Windows® 10.

Mindest RAM Speicher erforderlich: 4 GB.

Die Installation bendétigt 500 MB freien Festplattenspeicher.

Minimale Anforderungen fir die Grafikkarte und den Monitor: 1024x768 32-bit Farben mit 256 MB RAM.

Es wird empfohlen, die Treiber der Grafikkarte zu prifen und zu aktualisieren, um die Leistung von TpaCAD zu
optimieren.

TpaCAD verwendet die OpenGL Software und bendtigt mindestens Version 1.2: Wenn nicht vorhanden, dann wird
das Programm nach einer Fehlermeldung geschlossen.

TpaCAD auf einer virtuellen Maschine betreiben

Es gibt keine Garantie bezlglich der Ausfihrung von TpaCAD auf virtuellen Maschinen. Das Ausfuhren von
TpaCAD auf diesen Maschinen kann im Hinblick auf das Laufen auf derselben Hardware mit nativen Windows zu
einer verminderten Grafikqualitat und einer Verlangsamung der Gesamtleistung fliihren.

Leistungsprobleme hangen vom Typ der virtuellen Maschine und der zugewiesenen Konfiguration ab.

Kontrolle der Signale beim TpaCAD Start

Beim Start von TpaCAD kdnnen einige Situationen diagnostiziert werden, die ein Arbeiten mit dem Programm
verhindern. Fir all diese Situationen erscheint eine Nachricht in englischer Sprache und die Anwendung wird
geschlossen.

Lassen Sie uns die mdglichen Falle sehen:

o ,Critical error I (Schwerer Fehler): Weist auf einen schweren Fehler bei der Initialisierung hin. Der Fehler
kann aufgrund einer fehlerhaften Installation des TpaCAD Pakets zurlickzufiihren sein oder als Ergebnis einer
beschadigten Datei, welche die Anwendung bendétigt, um zu funktionieren, in den Code- wie auch in den
Datendateien. Eine Neuinstallation wird empfohlen.

+ ,Errorin configuration loading:...™ (Fehler in der ladenden Konfiguration): Zeigt eine Fehlersituation wahrend
dem Laden der TpaCAD Konfigurationsdatei an. Diese Fehlermeldung kann einen spezifischen Report ausgeben
wie zum Beispiel das Fehlen einer Datei oder einen Zugangsfehler oder einen Fehler, dessen Format in derselben
Datei gefunden worden ist. Entsprechend den Fehlerfallen ist TpaCAD in der Lage eine
Wiederherstellungsmethode vorzuschlagen, wie zum Beispiel die Standardeinstellungen der Konfiguration oder
die Konfiguration von einer Sicherung wiederherzustellen. Der Fehler kann darauf hinweisen, dass die
Konfigurationsdatei entfernt oder beschadigt wurde.

¢ ,OpenGl: unsupported version (min: 1.2) II': Die installierte Version von OpenGL ist nicht kompatibel mit
dem Programm. Sie miissen mindestens auf Version 1.2 aktualisieren. Diese Meldung erscheint oft bei virtuellen
Maschinen (Computern), da diese oft eine veraltete Version von OpenGL verwenden.

* ,It's not checked the license to use TpaCAD ! (Die Lizenz wurde nicht geprift, um TpaCAD zu
verwenden): Die Lizenz zur Verwendung von TpaCAD ,Offline" wurde erkannt.

* ,Too many instances ! (Zu viele Instanzen): 4 (vier) Instanzen der Anwendung wurden bereits gestartet.

Beim Start von TpaCAD, nach der Custom Installation des Pakets, kann folgendes Fenster erscheinen:
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F_:] Freigabe der Lizenz =25

Aktivierungscode

Ok ] | Beenden

Das Fenster weist darauf hin, dass die Installation mit einer Custom Datenbank der Bearbeitungen gemacht
wurde, welche eine spezielle Vorgehensweise zur Aktivierung bendtigt: Die Datenbank kann vom
Maschinenhersteller signiert sein und ein Aktivierungscode muss beim Programmstart zugewiesen werden. Der
Aktivierungscode muss durch den Maschinenhersteller verteilt werden und bei jeder Installation zugewiesen
werden: Zum Beispiel, wenn ein Paket auf zwei verschiedenen Computern installiert wird, ist beides Mal der
Aktivierungsprozess erforderlich.

Der Aktivierungsvorgang kann auch verschoben werden, allerdings werden die Verwendungsmdglichkeiten des

Pakets reduziert.

e Das Fenster schlieBen, nachdem der geforderte Code zur vollstandigen Aktivierung der Nutzerlizenz eingegeben
wurde. In diesem Fall erscheint eine Meldung, dass TpaCAD geschlossen wird: TpaCAD neu-starten und prifen,
ob der Vorgang erfolgreich vervollstandigt wurde. Wenn das Fenster erneut nach dem Neustart erscheint,
kontaktieren Sie den Maschinenhersteller.

e Das Fenster ohne den Code einzugeben, schlieBen, um die Aktivierung zu verschieben: Beim nachsten Start
von TpaCAD wird das Fenster wieder erscheinen.

Wenn die Lizenzaktivierung nicht erfolgreich ausgefiihrt wird, wird die benutzerdefinierte Arbeitsdatenbank
auBerdem geladen, aber es wird nicht vollstéandig funktionieren.

Beim Start kann TpaCAD teilweise oder ganz beschadigte Funktionen erkennen. In diesem Fall zeigt ein Fenster

eine Liste der Anomalien gefunden. Diese Liste kann aus dem Menu aufgerufen werden 2 -> Signal Kontrolle.

Mégliche Signale kdnnen folgende Falle betreffen:

o Die Verwendung des USB Hardware Schlissel ist fehlerhaft: TpaCAD funktioniert nur im Test-Modus (Demo)

e Aktivierung des Demo-Modus nach dem fehlgeschlagenen Erkennen des USB-Hardware-Schlissels: Das
Anwendungsprogramm arbeitet daher eingeschrankt

o Die Verwendung des Managers der Zugriffsebenen ist fehlgeschlagen: Folglich funktioniert es nur auf der Ebene
der Benutzer

+ Die Verwendung des Managers fir die Nachrichten ist fehlgeschlagen, folglich werden die Nachrichten ganz
oder teilweise auf Italienisch angezeigt.

o Die Notwendigkeit, sie Verwendungslizenz der benutzerdefinierte Verarbeitungsdatenbank zu aktivieren.

Hilfen

Die Installation von TPACAD beinhaltet einige Anleitungen wie z.B. Onlinehilfen. Diese sind im Ordner HELP im PDF
Format gespeichert, bzw. kdnnen diese Hilfen auch direkt gedffnet werden.

Die Anleitungen sind immer in der Sprache verfugbar die in der Installation angezeigt wird.
Die Installation von Updates oder einer neuen Version kann mdglicherweise auch diese Anleitungen betreffen
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Version und Updates

Versionen von 2.4.0 (22. Mai 2020) bis 2.4.23 (Oktober, 2024)
Version 2.4.23 (Oktober, 2024)

Neue Features:

e Nesting:

1. moglichkeit der automatischen Positionierung von Stlicketiketten hinzugefligt.

2. hinzugefligte Abfallschnitte auf der Platte, auch wenn eine Abfallplatte daraus erstellt wird

3. hinzufligen der Etiketten-Barcode-Bearbeitung der Reststiicken in Nestinglésungen

4. hinzufiigen von Informationen in der Berichtsdatei im Xml-Format zu Reststlicken, zur Etikettenposition, zum

Werkstlckstyp und zu den Reststlicken

5. option in der Nesting-Konfiguration hinzugefligt, die es ermdglicht, das Etikett auf dem Werkstiick zu
platzieren, auch wenn die GréBe des Etiketts gréBer ist als die GroBe des gleichen Werkstlicks

6. neue erweiterte Ausschneidefunktion mit der Mdéglichkeit, Etiketten in den ausgeschnittenen Bereichen zu
platzieren

7. hinzufligen eines Etikettenassistenten zur Erstellung spezifischer Etiketten fir Ausschussteile und aus
Ausschussteilen erzeugte Bereiche.

Korrekturen:

e Nesting: verbesserte Funktion, bei denen sich Teile Gberlappen und auBerhalb des Feldes platziert werden.

Version 2.4.22a (05. Juni 2024)

Neue Features:

e Bearbeitungen RECHTECK und RECHTECK ENTLEERUNG (GRIECHISCHER MAANDER): Die Datenbank der
Bearbeitungen und das Makro Rect.tmcr wurden aktualisiert, indem der Parameter Toleranz des
Durchmessers hinzugefligt wurde. Dieser Parameter ist nur verfigbar und wird nur verwaltet, wenn der
Technologieaustausch aufgrund von Abnutzung aktiv ist.

Korrekturen:
o Nesting: Nesting: Fehler bei der Handhabung von zusatzlichen Teilen behoben, der in einigen Féllen dazu
flhrte, dass sich TpaCAD schloss.

Version 2.4.22 (21. Mai 2024)

Neue Features:

¢ Die Option Anzeigezustand der aktiven Flache beim Beenden des Programms speichern wurde
hinzugefligt. Damit kann der Anzeigestatus der aktiven Flache beim Beenden von TpaCAD gespeichert werden

e Der Befehl Unterprogramm bearbeiten wurde der Button-Leiste im Arbeitsbereichhinzugefiigt, um ein
Unterprogramm in einer anderen Instanz von TpaCAD zu 6ffnen

o Im Werkzeug Briicken auf Profil anwenden und STOOL: VERBINDUNGEN BRUCKEN auf Profilanwenden ist
die Mindestanzahl der Briicken oder Unterbrechungen 1

e Nesting: zusatzliche Verwaltung von Ausschussblattern

¢ Nesting: Die Grafikverwaltung von benutzerdefinierten Bildern wurde geandert, sie werden nun an den
Container angepasst und das Strecken wird nicht ausgefihrt

e Nesting: zusatzliche Teile werden verwaltet, auch wenn die Anzahl der verfligbaren Teile 0 ist

Korrekturen:

e Nesting: Fehler behoben, bei dem benutzerdefinierte Bilder nicht in das Etikett geladen wurden, wenn der
Dateipfad langer als 100 Zeichen war

¢ Nesting: In einigen Fallen wurden die Reste nicht am Ende aller Bearbeitungen hinzugefiigt

« Nesting: feste Uberlappung von Teilen und Platzierung auBerhalb der Platte

Version 2.4.21 (Marz 11, 2024)

Neue Features:
o Nesting: Beim Starten der Nestingsfunktion wurden Prifungen und Flags in die globale Technologie eingefiigt:
Die Werkzeugkompensation darf nicht gesetzt sein
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o Nesting: im Erstellungsfenster von manuellen Clustern wurde der Befehl zur Uberpriifung von Kollisionen
zwischen Teilen hinzugefilgt

e Nesting: Bilder, die in das Etikett eingefligt werden, sowohl aus dem Etiketten-Assistenten, der CSV-Datei
als auch aus der Tabelle der Nesting-Programme

e Nesting: Zeilenzahl in der Programmtabelle von 300 auf 500 erhdht

e Arbeiten Lamello geadndert: technologische Parameter hinzugefligt (Maschine, Gruppe, Elektrospindel,
Werkzeug und Werkzeugtyp), um das Befestigungsloch

Korrekturen:

o Nestingwerkzeug und Nestinglésung: wenn die Option Beistrich als Dezimaltrennzeichen verwenden in der
TpaCAD-Konfiguration aktiviert war, wurden die aus dem Nestingvorgang resultierenden Bearbeitungen nicht
erstellt

¢ Nesting: die Funktion zum Kopieren und Einfligen von numerischen Werten in der Tabelle Teile und der
Tabelle Platten funktionierte nicht

e Es wurde ein Problem behoben, bei dem TpaCAD in bestimmten Fallen einen schwerwiegenden Fehler erzeugte,
wenn der Windows-Druckspool deaktiviert war

e Fehler in der Programmbeschreibung behoben: wenn eine leere Zeile zwischen einer Kommentarzeile und einer
anderen gelassen wurde, wurden die Zeilen nach der leeren Zeile beim nidchsten Offnen geldscht

e Verschiedene Probleme mit der Mihlenradiuskompensation und der geometrischen Bibliothek behoben

Versionen 2.4.20 (15. November 2023)

Neue Features:

¢ Nesting: Option Optimize all in True Shape in der Nesting-Konfiguration hinzugefiigt (fur weitere
Informationen siehe TpacadNt-Handbuch), die die Optimierung der durch manuelles Cluster-Nesting erzeugten
Ausschussbereiche ermdglicht

¢ Nesting: die Option Formen: Externe Geometrien auswerten wird auch im Fall von Nesting True Shape
angewendet

o Nesting: im grafischen Fenster der manuellen Cluster-Konfiguration wurde der Befehl zum Einrasten zwischen
Rechtecken, Platten und rechteckigen Teilen hinzugefiigt

o Nesting: Im grafischen Fenster der manuellen Cluster-Konfiguration wurden zwei Schaltflachen hinzugefiigt, um
die Anzeige der Gesamtabmessungen der Profile mit linearem Segment und den Bezug zur Bauteilplatzierung zu
aktivieren/deaktivieren

Korrekturen:

e Entleerung STOOL: In einigen besonderen Fallen wurde der Startpunkt der Entleerungsstrecke nicht korrekt
berechnet

e SRECT: wenn ein Wert kleiner als der Durchmesser des Entleerungswerkzeugs fur die Rechtecklange eingestellt
wurde, generierte TpaCAD einen schwerwiegenden Fehler

e Nesting: wenn in der Bauteilliste eine Taste auf einer Zelle der Spalte Name gedrickt wurde , generierte
TpaCAD einen schweren Fehler

e Nesting: Wenn die MaBeinheit des Etiketts Zoll und das Programm Zoll war, wurde das Etikett nicht richtig
erstellt

¢ Nesting-Werkzeuge: Wenn in der TpaCAD-Konfiguration auf der Registerkarte Exportieren fiir den
konfigurierten Exporter die Optionen Freigabe bei "Speichern”, Freigabe bei "Exportiert” und Freigabe bei
"Nesting" aktiviert wurden und das Werkzeug Nesting Lésung beim Speichern der L6sung ausgefihrt wurde,
generierte TpaCAD einen schwerwiegenden Fehler.

¢ Nesting: Wenn es einen manuellen Cluster in der Teileliste gab, wurde der Wert des Feldes Nummer der
Losung im Losungsfenster nicht korrekt geschrieben und die Schaltflaiche Neustart war aktiviert, obwohl alle
Teile vom Typ Rechteck oder Platte waren

e Nesting: wenn es manuelle Cluster in der Teileliste gab, wurdeein falscher Wert im Feld Teile im Fenster
Blechlésung angezeigt

¢ Nesting: wenn das Flag Bereiche anzeigen aktiviert war, war die Farbe, die das Teil flllte, in einigen Fallen
weiB, anstatt der Farbe des Teils

Version 2.4.19a (6. September 2023)

Korrekturen:
e GDI+ Fehler beim Speichern von Etiketten mit QrCode behoben. Das Problem wurde in Version 2.4.19
eingefihrt.

Versionen 2.4.19 (31. Juli 2023)

Neue Features:
e Universelle Werkzeugverwaltung hinzugefilgt
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¢ Nesting: das Etikett wird nicht in ein Teil eingefligt, wenn seine Abmessungen gréBer sind als die Abmessungen
des Teils

o Anderung der Lamello Bearbeitung: hinzugefiigt Rotationswinkel Parameter der Bearbeitung auf der Ebene

o Anderung der Lamello Bearbeitung mit Fraswerkzeug: Hinzufligen der Parameter Nutléinge und Drehwinkel der
Bearbeitung auf der Ebene

¢ Nesting: Option hinzugefligt, die definiert, wie der Wert des Feldes Prioritat in Teilen, Clustern und Blattern
interpretiert wird

e Nesting: Verbesserung der Befehle im Grafikfenster zur Erstellung eines Clusters: Hinzufligen der Mdglichkeit,
ein Teil direkt Uber die Tastatur zu verschieben und zu drehen

Korrekturen:

e Nesting: in den Parametern Lange [DL] und Hohe [DH] der BARCODE-Bearbeitungen wurden die im Etiketten-
Assistenten eingestellten Werte nicht gemeldet

o Nesting: Félle behoben, in denen manuelle Cluster liberlappend platziert wurden

o Nesting: der erste Teil der Liste wurde nicht geléscht, wenn der Befehl zum Loschen einer Zeile verwendet
wurde

o Nesting: Das Kastchen mit der aktiven Farbe wurde weder im Farbauswahlfenster noch im Blattansichtsfenster
angezeigt

e TpaCAD: Problem beimAusrdaumen behoben, wenn die Option Nach auBBen entleeren aktiviert ist. Das
verbesserte Ausrdaumen hat dazu gefiihrt, dass viele Bereiche, die zuvor nicht entleert wurden,
wiederhergestellt werden konnten, wobei jedoch nicht berlcksichtigt wurde, dass diese Bereiche nach der
ersten Entleerung immer wieder geleert werden missen

e Bei einem Mehrfachsetup wurde der Austausch des verschlissenen Werkzeugs, sofern aktiviert, nur bei der
ersten Aufstellung durchgefihrt.

e TpaCAD: schwerer Fehler beim SchlieBen des TpaCAD Konfigurationsfensters behoben. Das Problem wurde auf
PCs mit Intel Graphics UDH 730- oder Intel Iris xe-Grafikchipsatz festgestellt und konnte durch Aktualisierung
der Chipsatztreiber geldst werden

o Druckprogramm und Nestingetikett: in einigen Fallen wurde das Etikett kleiner als die gewlinschte GroBe
gedruckt

Version 2.4.18 (18. Mai 2023)

Neue Features:

e Hinzugefugt Lamello Bearbeitungen mit Fraswerkzeug

e Es wurde die Méglichkeit hinzugefligt, Informationen in den QR-Code ohne zusatzliche Aliasnamen einzufligen
e Nesting: Manuelle Clusterverwaltung hinzugefligt

Korrekturen:

e TpaCAD: Problem bei der Bedienung von TpaCAD lber die Kommandozeile behoben, so dass auch wenn das
Flag Prompt for the execution of a command notification deaktiviert war, das Bestatigungsfenster immer
angezeigt wurde.

Version 2.4.17 (Februar 24, 2023)

Neue Features:

e TpaCAD: ein Befehl im Startmodus von TpaCAD von der Kommandozeile (/W) hinzugefiigt, der die Datei
speichert, ohne das Fenster zur Bestatigung des Speicherns anzuzeigen. Der neue Befehl lautet
idFileSaveSilentTo| "full pathname". Beispiel: +idFileSaveSilentTo|"c:\albatros\product\programBase.tcn"

Version 2.4.16 (Februar 17, 2023)

Neue Features:

o Nesting: Einfihrung der Verwaltung von Etiketten auf der Unterseite, wenn der Nesting-Spiegelungsvorgang
aktiviert ist

e STOOL Rectangle emptying (Greek pattern): ein Parameter, der einen Deckungswert als Prozentsatz des Radius
zuweist, wurde hinzugefligt

e Meni Favoritenwerkzeuge: Ein Menl mit einer Liste von Favoritenwerkzeugen wurde zur Schnellzugriffsleiste
hinzugefiigt

Korrekturen:

e Bearbeitung von Bearbeitungen: in einigen Fallen war die Bestatigungstaste zum Einfligen der Bearbeitung
deaktiviert

e Ausraumverfahren: Einige Berechnungsgrenzensituationen, bei denen kein Ausraumen durchgefihrt wurde,
wurden korrigiert

e Ausraumen: das Verfahren zur Verwaltung der Restfldchen wurde verbessert
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¢ Nestingfunktion: In der Berichtsdatei wurden die Daten bezlglich der zentralen Position (XC;YC) auf den
Gesamtrechtecken der Platzierungen geschrieben, ohne den Wert der auf das Blatt angewendeten Rander zu
berlicksichtigen.

e Tpalangs wurde mit einem Fehler geschlossen, wenn die ALT-Taste gedrickt wurde, ohne dass eine
Meldungsdatei gedffnet war.

Version 2.4.15 (Dezember 20, 2022)

Neue Features:

e Optimierung des Scrollens der Bearbeitungen im ASCII-Textbereich

e Tastenkombinationen [STRG+2] und [STRG+3] zum Aktivieren des Arbeitsdatenbereichs und des ASCII-
Textbereichs hinzugefiigt

e X-Anpassung, Y-Anpassung, X-Wiederholung und Y-Wiederholung: die Datenbank der Bearbeitungen und die
Makros Repeaty.tmcr und Repeatx.tmcr wurden aktualisiert, indem ein Parameter hinzugefiigt wurde, um die
Bearbeitung auf der gegenlberliegenden Seite zu duplizieren

o Hinzufiigung des Beschreibungsfensters der Liste der Verknlpfungen: es wird durch Driicken des Symbols

aufgerufen T,
e STOOL Rectangle emptying: eine Uberpriifung des Radiuswertes wurde hinzugefiigt. Ist der eingestellte Wert
kleiner als der Wert des Werkzeugradius, wird eine Fehlermeldung ausgegeben.

Korrekturen:

e Es wurde das Problem behoben, dass die Tastenkombinationen [STRG+W] zum Aufrufen des Befehls Fenster
Zoom , [STRG+Umschalt+W] fir den Befehl Vorheriges Zoom und F6 fiir den Befehl Erweiterung Zoom erst
nach dem Aufrufen der Befehle aus dem Kontextmenu aktiviert wurden.

Version 2.4.14 (Oktober 25, 2022)

Neue Features:

o Nestingsfunktionalitat: Die Verwaltung der Drehung der Kanten der Beschriftungen bei einer Drehung um 180
oder 270 Grad wurde in TrueShape genestet. Bei rechteckigem Nesting ist die Drehung der Kanten 0 oder 90
Grad.

Korrekturen:

e Das Problem, dass in der Optimierungsvorschau das modellierte Teil nicht korrekt angezeigt wurde, wurde
behoben

¢ Nestingfunktion: in der Tabelle fir die Definition der Nestingstiicke wurde die Spalte fir die Aktivierung der
Spiegelung nur angezeigt, wenn alle Dateitypen aktiviert waren

o Nesting-Funktionalitat: Schriftart im Nesting-Bericht von "Verdana" auf "Microsoft Sans Serif" geandert, um
eine bessere Schriftdefinition zu erhalten

e Nesting-Funktionalitat: Problem der 90-Grad-Drehung bei Nesting TrueShape geldst

e Zuordnung von C Eigenschaft oder Kommentar zu mehreren Bearbeitungen: wenn die in der Sequenzliste
vorhandenen Bearbeitungen kommentiert waren, waren sie nach dem Entfernen des Kommentar-Flags nicht
mehr in der Sequenzliste vorhanden

e Nesting: Bei genesteten TrueShape-Formen wurden die Langen- und HohenmaBe in den Beschriftungen
vertauscht angezeigt, wenn die Teile gedreht wurden

Version 2.4.13 (15. Juli 2022)

Neue Features:
o Anzeigefilter fur Werkzeugtyp in Werkzeugtabelle hinzugefiigt

Korrekturen:

 Problem behoben, bei dem die beim Einfiigen oder Andern gesetzten Arbeitsflags nicht korrekt ausgewertet
wurden

e Bearbeitungspalette: in einigen Fallen wurde eine Bearbeitung, die auf der aktiven Flache nicht anwendbar war,
trotzdem angezeigt

o Nesting-Funktionalitat: Die Stiickzahl im Grafikbereich wurde auf 9999 erhoht

o Nesting-Funktionalitéat: Wenn die Etikettenverwaltung deaktiviert war, wurde die Rotationszuordnung nicht
geandert

o Nestingfunktion: Im Nestingbericht wurde auch bei Formen die gesamte belegte Flache auf der Grundlage der
TafelgroBe angezeigt. Dies bedeutete, dass die belegte Flache gréBer war als die Blattflache
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Lesen der ISO-Datei: T-, F-, S- und Korrekturfelder, die in die ISO-Datei geschrieben werden, wurden nie
gelesen, auch wenn sie nicht dem externen oder internen Setup zugewiesen wurden

Lesen der ISO-Datei: Wenn eine Einheitenumrechnung vorgenommen wurde, wurde sie nicht auf die
Koordinaten der Mittelpunkte und Bogenradien angewendet

Mehrere Probleme im Zusammenhang mit: Ausraumen von Flachen, Fraserradiuskorrektur, Geometriebibliothek,
Profilbefestigungswerkzeugen geldst

Exportmodul: In einem Inch-Programm wurde der Wert des Feldes F speed als Integer-Wert exportiert. Sie
behdlt jetzt 3 Dezimalstellen bei.

Makro ISO.TMCR: Problem der Zuordnung von Korrekturwerten und Werkzeugradius gel6st

Bearbeitungen: Korrekturen der 5-Achsen-Kurve, ISO-Unterprogramm und Kurvenbearbeitungen

Version 2.4.12 (10. Mai 2022)

Neue Features:

Alle Prototyp-Dateien werden nur im nativen TPACAD-Format und nicht im ASCII-Format gespeichert
Verbesserung des interaktiven Erfassungsverfahrens fir die 2D-Darstellung in Anwesenheit von induzierten
Anrufen

Tabellierung der Flachen: Anzeige der induzierten Linien wurde hinzugefigt

Tabellierung der Flachen: Das Bild der Anzeige des fiktiven Flache wird fir alle vorhandenen fiktiven Flachen
angezeigt

Nesting-Funktionalitat: die Option Shapes: Auswertung der Nesting-Geometrien wurde der Nesting-
Konfiguration hinzugefligt. Diese Auswahl wirkt sich auf Teile aus, die als geformte Werkstlicke in das
Nestingprojekt eingefliigt werden. Beurteilen Sie den Raum auBerhalb des Gesamtrechtecks von Nesting-
Geometrie flr die Zuweisung eines Originalbereichs um, um an die Nesting-Geometrie angrenzende
Platzierungen zu sichern

Nesting-Funktionalitat: Verwaltung von Nesting-flip-Operationen hinzugefiigt

Nestingfunktionalitat: Die Verwaltung von Kopf- und Endbearbeitungen wurde in die Prototypendatei
aufgenommen, wobei ein spezieller Formalismus verwendet wird. Bearbeitungen in Flache 1 und 2 werden
gelesen (wenn Nesting-Flip-Funktionalitat aktiv ist), Beschreibungen werden auch in den *.TCN-Dateien der
Nesting-L6&sung festgehalten

Nesting-Funktionalitat: die Option Mindestflache wurde in der Nesting-Konfiguration hinzugefliigt. Wendet

Bricken nur auf kleine Teile an. Auf diese Weise werden die kleinen Sticke von der Verwaltung des optimierten

Schnitts ausgeschlossen.

Importmodul aus dem ISO-Format: Werte, die dem setup als T-Feld und S-Feld zugewiesen sind, werden auch
in das Profil Gbertragen

Importmodul aus dem ISO-Format: bei mehreren GO werden die Werte der Drehachsen weitergegeben, wenn
sie nicht den nachfolgenden GO-Befehlen zugewiesen sind

TpalLangs-Anwendung: Die Lange der Nachrichtentextbezeichner wurde auf 250 Zeichen erhdht

Korrekturen:

Nestingwerkzeuge: Fehlersituationen bei der Platzierung im Falle einer manuellen Gruppierung von Inseln
behoben

Nestingfunktion: I6ste Situationen, in denen die Zeta-Vorschiibe sowohl auf den Vorschnitt als auch auf den
Schnitt angewendet wurden

Nestingfunktionalitat: Abschlussprogramme wurden nicht aufgezeichnet, wenn die obere Flache keine
Abbaustellen aufwies

Exportmodul im ISO-Format: beim Export eines orientierten Profils mit Explosion der Eingangs- und
Ausgangssegmente wurden die Drehachsen nicht gespeichert

TpalLangs-Anwendung: Die Schaltflache "Speichern” war nicht aktiviert, wenn nur die Nachrichtenbezeichner
bearbeitet wurden

Version 2.4.11 (Marz 28, 2022)

Korrekturen:

Fehlersituation beim Offnen eines Programms behoben, wenn das Nestingfunktionsbit auf dem
Hardwareschlissel nicht aktiviert war

Version 2.4.10 (Marz 21, 2022)

Neue Features:
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o Anderungen an SSIDE code functioning

o Anderungen in der Funktionalitdt von Nesting (es wurde die Méglichkeit hinzugefiigt, einen Format-Export auf
die Nesting-Ergebnisse anzuwenden; K-Feld interner Gebrauch entfallt)

o Anderungen in der Anwendung von Ausschliisse (Anwendung in: Optimierung, Export, Optimierungsvorschau)

e Hinzufligung im Modul fur den Export in das DXF-Format (zusatzliche Auswahl des 2D-Exports)

Korrekturen:
e Behebung von Fehlersituationen bei der Verwaltung von induzierten Aufrufen (Verwendung von j-Variablen)

Version 2.4.9 (Janner 11, 2022)

Neue Features:

« Anderung beim Speichern eines Programms mit Namensvergabe (Windows reservierte Namen werden
herausgefiltert. Bsp.: "con”, "null", ...)

e Anderungen in der Funktionalitdt von Nesting (TrueShape Nesting-Winkelschritt gedndert auf 5° von 10°;
Anderungen im Etikettenmanagement)

o Anderungen im DXF Formatimport (Import von Objekten mit Ebenenerkennung: Option zur Aktivierung der

Profilanbindung hinzugefligt)

Korrekturen:

e Problem bei der Umschaltfunktion zwischen Maschinen- und Zeichenumgebung behoben (die Auswahl des
Menibefehls erforderte die Taste Professional )

e Behobene Fehlersituationen beim DXF Formatimport (Reduzierung von Spline Kurven)

e Kleinere Fehler behoben

¢ Behobene Fehlersituationen in Nesting (Sortierung von vorgeschnittenen Profilen von Formen, Erzeugung von
ausgeschnittenen Profilen, Erzeugung von Etiketten mit angewandter Rotation)

Version 2.4.8 (29. Juli 2021)

Neue Features
o Anderungen im Etikettenerstellungs-, Programm- und Nestingverfahren (Auflésung der Bilddatei verbessert)

Korrekturen:

e Behebung des Problems in der "SZSSHAPE: Profilierte Reduktion" (es passte nicht die Reduktionsentwicklung mit
der ersten extern zugeordneten Technologie)

e Kleinere Fehler behoben

Version 2.4.7 (06. Juli 2021)

Neue Features:

o Anderungen in Nesting Funktionalitdt (Generierung von vorgeschnittenen Profilen fir Formen)

e Bewertungskriterium der programmierten Technologie geandert (siehe Abschnitt: Bearbeitungen -> Arbeitstyp -
> Die Technologie)

« Kleinere Anderungen in der Konfiguration der Anwendung

Korrekturen:

e Fehler bei der Anwendung von Einrasten auf komplexe Bearbeitungen behoben

e Fehlersituation in Nesting behoben (L6sungen von TrueShape Platzierungen, Erzeugung von
Schrottschnittprofilen, Entfernen von temporaren Dateien)

e Fehlersituation im ISO Format-Importprozess behoben (Eliminierung von eingefligten Zeilen im Profil)

e Behobene Fehlersituationen in der Anwendung TpalANGS (Men( Status Update, Sonderfalle bei der Zuweisung
der Referenzsprache)

e Kleinere Fehler behoben

Version 2.4.6 (14. Mai 2021)
Neue Features:

e Verringert die maximale Anzahl von TpaCAD-Instanzen (auf 4)
¢ Allgemeine Flachenwerkzeuge: Die Option zur Verwendung der Daten in der Zwischenablage wurde entfernt
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Korrekturen:

e Behobene Fehlersituation bei der Verwendung des Werkzeugs Profilsegment dndern (Fall: Bogenausgangs-
Tangentendanderung)

e Fehlersituation bei der Verwendung von Textabwicklungen behoben (Neigungswinkel wurde nur bei Anforderung
der Textverteilung auf ein geometrisches Element angewendet)

e Behobene Fehlersituationen in Nesting (Anwendung von Briicken auf Formprofile: die Option
Werkzeugkompensation wurde zweimal angewendet; verwendung von Formen von DXF-Dateien erzeugt: mit
Spline-Entities konnten die Inseln eliminiert werden)

e Behebung von Fehlersituationen in der Lésung der parametrischen Programmierung (Funktionen, die auf Strings
Bearbeitungen, mit Verwendung von r-Variablen, die mit Namen angegeben werden)

Version 2.4.4 (Februar 11, 2021)

Korrekturen:

¢ Behobene Fehlersituationen in Nesting (Schnittprofilgenerierung: die Vorschneidetechnik wurde nicht
verwendet, bei optimiertem Profil; beim Schneiden von Profilen mit Zick-Zack-Eingangs-/Ausstiegsverwaltung
schrieb es die Z-Koordinate falsch)

e Geloste Fehlersituationen bei der grafischen Darstellung von Oberflachen

Version 2.4.3 (Janner 25, 2021)

Neue Features:

e Erganzungen in Nesting Funktion (QR-Code-Feld in Etikett; hinzugefligte Felder in der Stlickzuordnung)

o Anderung in Drucken des Programmetiketts Funktionalitdt (Méglichkeit, QR-Code-Feld zuzuweisen)

e Erganzung im Modul Export nach ISO (Einstellung zur Konvertierung in das Standard-XY-System hinzugefligt)

Korrekturen:
e Fehlersituation beim Export nach DXF Formatmodul behoben (Falle von Kreisbégen mit Bogenunterldange >180°)

Version 2.4.2 (Dezember 02, 2020)

Neue Features:
« Verschiedene Anderungen/Ergénzungen

Korrekturen:
e Kleinere Fehler behoben

Version 2.4.1 (15. September 2020)

Neue Features:

o Anderungen/Ergdnzungen in der Funktionalitdt Nesting (hinzugefiigte Optionen: Vorschnitt auf alle Teile
anwenden, Schnitt von kleinen Teilen nach oben verschieben; Verwaltung optimierter vorgeschnittener Profile
hinzugefligt)

e Zusatze in der Nestingfunktionalitdten (Stickkanten)

o Anderungen im erweiterten Werkzeug Schrift aus Geometrie erzeugen (grafische Hervorhebung in der
Profilauswahl)

Korrekturen:

e Fehlersituation bei Verwendung von Benutzerdefinierte Funktionen behoben

e Fehlersituation beim Importieren von PZA Format behoben (Fall der direkten Ausfiihrung von PZA-Dateien mit
Einlesen einer veralteten Version der Dateien)

e Geloste Fehlersituationen in grafischer Darstellung (Stlick- und/oder Flachenbeschnittlésungen bei:
gekrimmten Flachen oder Oberflachen, schwenkbarem Messer)

Version 2.4.0 (22. Mai 2020)

Neue Features:
o Anderung in der TpaCAD-Konfiguration (Einstellung Erweiterter Benutzer entfernt, als immer aktiv angegeben)
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o Anderung in der TpaCAD-Konfiguration (Einstellung Grafik optimieren entfernt, als immer aktiv angegeben)
e Erganzung beim Einlesen und Importieren von ISO-Dateien (Zuordnung von Drehachsen, setup Zuordnung)
o Anderung im Befehl Drucken des Programmliabels (Méglichkeit zum Speichern einer Datei hinzugefiigt)

e Befehl in Funktion Nesting hinzugefligt (Speichern des Berichts (.XML))

e Addition in der parametrischen Programmierung (Funktion: geo/pliface;..])

e Zusatz beim Import aus DXF Format (Umwandlung der segmentierten Polylinie in einen Kreis)

Korrekturen:
e Behobene Fehlersituationen in der grafischen Darstellung (Fall einer gesperrten Stickdrehung)
e Geloste Fehlersituationen in Lésung des 3D-Bogens (direkte Zuordnung der Drehrichtung)

Versionen von 2.3.1 (08. Marz 2019) bis 2.3.20 (02. Dezember
2020)

Version 2.3.20 (02. Dezember 2020)

Korrekturen:
e Angepasst an Version 2.4.1

Version 2.3.14 (31. Marz 2020)

Neue Features:
e Erganzung in der parametrischen Programmierung (Funktion: prrot)

Korrekturen:

e Geloste Fehlersituationen im Bericht von Nesting (falsche BlattgroBe gemeldet)

e Problem in der LAMELLO Bearbeitung behoben (bei Anwendung auf der Seitenflache wurde die Entsprechung
des Werkzeugs nicht vollstéandig getestet)

e Geloste Situation bei der Zuordnung der Sequenzen (besondere Falle der Visualisierung des Anwendungspunkts
fur die komplexen Codes)

Version 2.3.13 (10. Marz 2020)

Korrekturen:
e Geloste Fehlersituationen in Lésung von Nesting (Falle von profilerweiterten Arbeiten)

Version 2.3.12 (27. Februar 2020)

Neue Features:

e Aktualisierung der zertifizierten Signatur flr die ausflihrbaren Dateien auf den Algorithmus mit dem sha256
Einstufung

o Anderungen beim Importieren aus PZA-Format (Identifizierung der Strichseite eines Werkstiicks, Sortierung in
zwei Programmen bei Arbeiten auf der Unterseite)

o Anderung in der Verwaltung des Formatimports (Importfalle mit Erstellung weiterer Dateien)

Korrekturen:

e Geloste Fehlersituationen in Lésung der Drehrichtung fir 3D-Bogen
e Problem bei der Konfiguration der STZREPATT Bearbeitung behoben
e Einige kleinere Fehler wurden behoben

Version 2.3.11 (30. Januar 2020)

Korrekturen:

e Behobene Fehlersituationen im Standardfenster mit der Technologietabelle (Verschiedenes in den
Werkzeugparametern)

e Behobene Fehlersituationen beim Importieren aus PZA-Format (Zuordnung im Konfigurationsfenster;
verschiedenes bei der Auswahl von Fraswerkzeugen)
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Version 2.3.10 (14. Januar 2020)

Korrekturen:

e Behobene Fehlersituation bei der Zuordnung der Lokale Technologie (Auswahl der Werkzeugarbeitsflache auf
allen Seitenflachen: Es funktionierte nicht)

e Behobene Fehlersituationen in der grafischen Darstellung (das Raster kdnnte falsche Zuordnungen anwenden)

Version 2.3.9 (02. Dezember 2019)

Neue Features:

o Anderungen/Ergdnzungen in Nesting Funktionalitdt (Lesen der Listendatei "*.csv": hinzugefiigte Felder,
Verwaltung der dynamischen Header)

o Anderungen/Ergédnzungen in Nesting Lésung (Anderungen beim Akzeptieren nicht geschlossener
Verschachtelungsprofile)

e TpalANGS-Anwendung: Berichtsfenster hinzugefligt

o Anderungen beim Importieren von PZA Format (Verwaltung von Spindeldrehzahl hinzugefiigt, Anderungen in der
Bearbeitung des Hains an der Plattenkante)

e Arbeiten hinzugefligt in der Gruppe ,Programmierte Werkzeuge" (SWEEP)

o Anderungen/Ergdnzungen in der Bearbeitungen in der Gruppe ,Programmierte Werkzeuge®

Korrekturen:

e Geloste Fehlersituationen bei der Losung der parametrischen Programmierung (die "geo[alfa], geo[beta]" -
Funktionen funktionierten nicht bei gekriimmten Flachen oder Oberflachen)

e Behobene Situationen in der Verschachtelungslésung (Generierung eines optimierten Schnittprofils: Falle von
Segmenten, die abgebrochen wurden)

e Behobene Situationen in Nesting Funktionalitdt (Formlesung aus der "*.dxf"-Datei: bestimmte
Importsituationen, Dimensionszuweisung)

e Behobene Fehlersituationen in der Grafikdarstellung (Falle von: UbermdBigem Zoom mit Grafikaktualisierung,
Fehler in der Musterrotation)

Version 2.3.8 (29. Oktober 2019)

Neue Features:

e Befehle in der Nesting Funktionalitat hinzugeflgt (Liste der zuletzt ge6ffneten Projekte, Befehle beim
Durchsuchen der Lésung hinzugefigt)

o Anderungen/Ergdnzungen in Nesting lésung (Schneidtechnologien: Geschwindigkeit, Zick-Zack-Eingabe)

e Erganzung in der Funktionalitdten von TpalLangs hinzugefligt (nicht numerische Benachrichtigungskennungen)

« Anderungen im Export nach ISO-Format (Einstellungsseite, Technologie-Update, Profilibersetzungsoptionen
hinzugefligte)

« Anderungen beim Importieren von PZA-Format (Anlagentechnologieaktualisierung, Interpretation der Entitat
POLICURVA mit bereits angewandter Werkzeugkompensation)

Korrekturen:
e Fehlersituationen in der TpaLangs Anwendung behoben (Sprachen gefiltert)

Version 2.3.7 (23. September 2019)

Korrekturen:

e Geloste Fehlersituationen in der grafischen Darstellung (Falle von: Modellierung mit Fillung)
e Fehlersituation im Datei speichern Fenster behoben (Speichern in Festplattenbereich)

e Behobene Fehlersituationen in Grundfunktionen (generisches Einfligen, Cabineo)

Version 2.3.6 (01. August 2019)

Neue Features:

e Befehle in der Nesting Funktionalitat hinzugefiigt (Nicht verwendete Teile speichern, Ergebnisse nach Abschluss
speichern)

e Erganzung in Anpassung von TpaCAD (Farbtabelle flir die Nesting Funktionalitat)
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e Erganzungen in Anpassung der Nesting (Abdecken zwischen Profilen fir True Shape Lésung, sonstiges in
Etikettenassistent)

e Erganzung in Nesting True Shape (Rasterpositionierung)

e Hinzugeflgte Funktionalitat von Programmetikett ausdrucken

e Bearbeitungen in Einsdtze Gruppe hinzugeflgt (Lamello, Cabineo)

Korrekturen:

e Behobene Fehlersituationen bei der Ausfiihrung von Gesamtprogrammumwandlungen (Werkstlick drehen,
Werkstick spiegeln, Werkstlick umdrehen)

e Behobene Fehlersituationen in der Schachtelungsldésung

Version 2.3.5 (27. Mai 2019)

Neue Features:

e Erweiterungen in Nesting True Shape Funktion (Faserrichtung)

o Anderungen an komplexen Funktionen von Profilldsungen (hinzugefiigte Technologische Prioritdt Parameter)

e Funktionalitat in Wiederholen X, Wiederholen Y Bearbeitungen hinzugefigt (Verteilung der Bohrungen an den
Seiten)

Korrekturen:

e Fehlersituation beim Umschalten des MaBeinheits des Programms behoben (es funktionierte nicht mehr)

e Geloste Situationen in der Nestinglésung

e Behobene Fehlersituationen in der grafischen Darstellung (Falle von: Zeichnen von Elementen in kleinen Linien)

e Fehlersituation in exportieren in das DXF-Format behoben (der Export fehlschlug, wenn keine
Standarderweiterung fir die konvertierten Dateien zugewiesen wurde.)

Version 2.3.4 (09. April 2019)

Neue Features:
e Erganzungen in Innere Technologie (Spindeldrehzahl)
e Hinzugeflgte Funktionalitat Kompensieren des Durchmessers bei der konischen Werkzeugkorrektur

Korrekturen:
e Geloste Situationen in der Nestinglésung

Version 2.3.1 (08. Méarz 2019)

Neue Features:

e Hinzufligung der Nesting True Shape Funktionalitat.

e Erganzungen im Projekt von Nesting der Programme (Arten von Sticken, Feldern und Sticklistenvorschau)

o Anderung in Nesting der Programme Ausstattung

e Kontrolle der Profil Nesting Werkzeuge

e Erganzung von Plattenmaserung Verwaltung

e Zusatz in der parametrischen Programmierung (Variablenargument: cnf; Funktionen: rempty, pngru, pnstool,
pntool)

e Grafische Darstellung eines Formwerkzeugs erganzt

e Zusatzliche Verwaltung des technologischen Ersatzes flir den Verschlei von Fraswerkzeugen

e Weitere Bearbeitungen in der Gruppe ,Spezielle Frasarbeiten™ hinzugefiugt (Rechteck Entleerung (griechischer
Mé&ander), Tir)

o Anderungen an Tiir Bearbeitungen (Méglichkeit, die Entwicklung entlang der horizontalen Achse zu drehen)

e Hinzufligung im DXF-Importmodul (Fall einer Polylinie ahnlich einem Kreis)

Versionen von 2.2.0 (04. Dezember 2017) bis 2.2.15 (28. Marz
2019)

Version 2.2.15 (28. Marz 2019)

Neue Features:
e Handblicher und Kontexthilfen in Fremdsprachen hinzugefligt
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Korrekturen:
e Geloste Fehlersituationen in der grafischen Darstellung (Farbe des Lineals, Cursor auf der Oberflache)

Version 2.2.14 (27. Februar 2019)

Neue Features:
e Handblicher und Kontexthilfen in Fremdsprachen hinzugefligt

Korrekturen:

e Behebung von Fehlersituationen in der grafischen Darstellung (Falle von: Verwendung von leistungsschwachen
Grafikkarten)

e Fehlersituation in Datei speichern Fenster behoben (es wurde nicht der urspriingliche Dateiname angezeigt)

e Fehlersituation bei der Modifikation des Globalen Technologien (die geanderte Freigabe konnte nicht erworben
werden)

Version 2.2.13 (09. Januar 2019)

Korrekturen:

e Behobene Fehlersituation nach der Aktualisierung des Betriebssystems auf Version 1809 (Fehlermeldungsfalle:
JVisual styles-related operation resulted in an error because visual types are currently disabled in the client
area")

e Fehlersituation in Allgemeine Werkzeuge Anforderung bei groBen Programmen behoben (Falle von:
Verlangsamung des Befehlsstarts)

e Fehlersituation im Format Import behoben (technologische Anwendung fir Setup und/oder Punktbearbeitung)

e Behobene Fehlersituationen beim Importieren von PZA-Format (Falle von: Nut interpretiert als Frasarbeit)

Version 2.2.12 (06. Dezember 2018)

Neue Features:
e Eintrage in Turkisch hinzugefigt
e TpalANGS-Anwendungsprogramm: Hinzufligen von Handblchern in Franzésisch, Spanisch und Russisch

Korrekturen:
e Fehlersituation bei der Auswahl von Zeilen im ASCII-Text behoben
e Fehlersituation in der grafischen Darstellung von Bearbeitungen an der Oberflache behoben

Version 2.2.11 (16. November 2018)

Korrekturen:

e Behobene Fehlersituationen in der Funktionalitat von Nesting von Platten (Zuricksetzen der
Ausflihrungssequenzen)

e Behobene Fehlersituationen beim Importieren von PZA-Format (Falle von: Nut interpretiert als Frasarbeit)

e Behobene Fehlersituation in der Box von Datei speichern (Filter fir unglltige Zeichen)

e Fehlersituation bei der Anwendung von Spiegelwerkzeug zu den Bearbeitungen der Spezielle-Frasarbeiten-
Gruppe behoben (Rechteck, Polygon, ...)

Version 2.2.10 (31. Oktober 2018)

Korrekturen:

e Fehlersituationen in Nesting von Platten Funktionalitat behoben (Zuweisung von r-Variablen, Anlegen einer
Kante innerhalb der Platzierungen, Signalisierung-Pathname mit Lange > 100 Zeichen, Eliminierung von
Bearbeitungen basierend auf geometrischen Platzierungen)

e Behobene Fehlersituationen beim Importieren aus dem PZA-Format (Falle: Nut der mit einem Profil ausgefiihrten
Sagearbeiten, GréBenbestimmung der Segmente im Eingangs-/Ausgangsprofil bei der Formgebung eines Teils)

e Verbesserte Grafikdruckfunktion (die BildgroBe wird auf den nitzlichen Darstellungsbereich reduziert)

Version 2.2.9 (28. September 2018)

Programm-Editor



25 TpaCAD

Korrekturen:
e Fehlersituation beim Etikettendruck in Nesting von Platten Funktionalitat behoben (bei: Drucken mit
gestrecktem Bild)

Version 2.2.8 (19. September 2018)

Korrekturen:

e Fehlersituation im Hilfefenster der parametrischen Programmierung behoben (einige Eintrage in der "pr\..." Liste
waren falsch)

e Geloste Situation der falschen grafischen Darstellung (Félle von: Arbeiten in geschlossenen Flachen)

e Fehlersituation beim DXF-Format-Import behoben (Fall: Falscher Import von Kreis als Punkt)

Version 2.2.7 (27. Juni 2018)

Neue Features:

e Erganzung der Linealverwaltung in grafischer Darstellung mit Ansicht aller Seiten

e Erweiterung der SSIDE-Code-Ausfihrung (Entwicklung auch in Unterprogrammtypologie)

e Erganzung in der parametrischen Programmierung (Formatierung in Stringvariable)

e Hinzufligen der Verwaltung der Zuweisung mit weitgehend Unicode-Zeichen im Nesting von Platten
(Materialliste, Zuordnung im Nesting- und Etikettenprojekt)

Korrekturen:

e Fehlersituation bei der Deaktivierung der benutzerdefinierten Abschnitte behoben (eingegeben mit der Version
2.2.3)

e Behobene Fehlersituation von Nesting von Platten (Fall der Erstellung gleichwertiger Panels)

e Fehlersituation beim Lesen von benutzerdefinierten Nachrichten behoben, wenn diese in einem geteilten Format
vorliegen (eine Datei pro Sprache)

Version 2.2.3 (22. Méarz 2018)

Neue Features:

e Hinzufligen der Linealverwaltung in der 2D-Grafikdarstellung

e Zusatzliche Elemente im Zeichnungsmeni (Rechteck mit Mitte und Ecke, geneigtes Rechteck, Stern)
e Hinzufligung der Bearbeitung in der ,Vieleck" Gruppe (Stern)

e Erganzung der Bearbeitung in der Gruppe ,Spezielle Frasarbeiten™ (Stern)

e Zusatzliches Exportmodul im DXF-Format (zu konfigurierendes Modul: TpaSpa.DxfCad.v2.dll)

Korrekturen:

e Fehlersituation bei der grafischen Darstellung von vertikalen/horizontalen AuBenmaBen behoben
(Verlangsamung der Ansicht durch falsche Fragmentierungskriterien und Linearisierung von gebogenen
Elementen)

e Fehlersituation in der grafischen Darstellung der GesamtbemaBung behoben (Falle von: Visualisierung von
unechten Triangulationen)

e Fehlersituation beim Aufruf von Exportmodulen behoben (nach einem Exportvorgang konnte die Konfiguration
des Moduls selbst nicht gedffnet werden)

Version 2.2.2 (30. Januar 2018)

Neue Features:

e Zusatzliche Befehle von Gesamtumwendlungen des Werkstiicks (Menl Anwenden: Drehen, Spiegeln,
Umdrehen)

e Zusatzliche Befehle von Allgemeine Werkzeuge (Menu Werkzeuge: Zentrieren und An der Flache ausrichten)

e Zusatzlicher Befehl in Nesting der Programme (Bearbeitung auBerhalb der Platzierungen kdnnen
ausgeschlossen werden)

e Erganzungen in der parametrischen Programmierung (Funktionen: "sign [nn]", "geo [angm;...]")

e Zusatzliches Arbeiten in der Gruppe ,Spezielle Frasarbeiten™ (trigonometrische Funktion)

e Zusatzpositionen in der Gruppe ,Spezielle Frasarbeiten™ (Zuordnung von Fremdtechnologie)

o Anderungen an der Anwendung der Anpassungseinstellung Den Startpunkt der Profilsegmente immer anzeigen

Programm-Editor



Version und Updates

2.4

Korrekturen:

e Fehlersituation beim Importieren des DXF-Formats behoben (Zuordnung der StlickmaBe fir die einzelne Ellipse)

e Fehlersituation im ISO-Importprozess behoben (Zuordnung von StickmaBen)

e Fehlersituation bei der Zuordnung von Sequenzen behoben (die Auswahl der grafischen Auswahl war nicht
aktiv, wenn die nicht-sequenzierenden Bearbeitungen angezeigt wurden)

e Fehler in der grafischen Darstellung der vertikalen GesamtmaBe behoben (Fall des Trimmens an der Flache,
wenn das Werkzeug parallel zur Flache ausgerichtet ist)

e Fehlersituationen bei der grafischen Drehung des Stlicks behoben

e Behobener Fehler in der Anwendung von TpalLangs.exe (Falle der Systemsprachenerkennung)

Version 2.2.1 (19. Dezember 2017)

Korrekturen:
e Fehlersituation im ISO-Importprozess behoben (Importprozess wird nicht durchgefiihrt)

Version 2.2.0 (04. Dezember 2017)

Neue Features:

e Reorganisation der Verteilung lokalisierter Dateien (Anwendungsnachrichten, Kontext- und Dokumenthilfe)

e Reorganisation grundlegender Datenbankmeldungen fiir die Bearbeitung von DLL-Dateien

e Zusatzliche Funktionalitat im Reportfenster (zeigt die Codes der Suite im Schlissel)

e Zusatzbefehl Neu aus Vorlage (Programmerstellung vom Modell)

¢ Hinzufligen eines neuen Befehlsment(s fur die Eintrage flur Zuletzt geéffnete Programme

e Zusatzliche Funktion in Nesting der Programme (der Benutzer kann bei der Zuordnung der Etiketten keine
Schnittprofile und neue Felder erstellen)

e Zusatzliche Funktion in der Konfiguration: Einstellungsanderungsebene in (Einstellungen Werksttick,
Kundenspezifischer Bereich)

e Zusatzliche Funktion in Essential (fortgeschrittener Benutzer, Profilkonstruktionswerkzeug)

e Zusatzliche Funktionalitdt von Modellieren von in Flache programmierten Profilen

e Zusatz in der Anpassung (Aktivieren in der Grafik: Deaktivieren der zusétzlichen grafischen Elemente fiir das
groBe Programm)

e Zusatzliche Funktion im Menl Anzeigen auf (zusatzliches Menl zum Befehl Gesamtansicht in 3D Ansicht)

e Zusatzliche Funktion in Allgemeine Werkzeuge (grafische Interaktion reproduziert auch die Bearbeitung der
Transformation)

e Zusatzliche Funktion in Drehen allgemeines Werkzeug (Drehung auf die minimale Gesamtdimension)

e Zusatzliche Abschnitte in der Konfiguration des Imports aus DXF (Unterprogramme und Ebenen,
Unterprogramme und Blécke)

e Erganzende Arbeiten in der Gruppe ,Spezielle Frasarbeiten™ (verschiedene Tortypen)

e Zusatzliche Funktionen beim Arbeiten von Rechteck Anwendung (Option der Verbindung- oder Fasenlésung)

e Tpalangs.exe-Anwendungsprogramm zum Verwalten der benutzerdefinierten Nachrichtendateien.

Korrekturen:
e Geloste Probleme in Profil Nesting fortgeschrittenes Werkzeug (Identifikation des internen Profils in
Pfadengruppe)

Versionen von 2.0.0 (30. Marz 2016) bis 2.1.18 (26. September
2018)

Version 2.1.18 (26. September 2018)

Neue Features:
o Anderungen von abnormalen Situationen, die durch Windows 10 0S-Updates entstehen
e Spezifikation des Imports aus dem PZA-Format hinzugefligt (Werkstlick-Umdrehung, sortierte Erganzungen)

Korrekturen:

e Behobene Fehlersituationen in Nesting der Programme funktion (Schnittprofilerstellung mit Mehrfachhiben;
Fehlerfalle, die durch komplexe Code-Explosion entstehen)

e Fehlersituationen beim Importieren aus dem DXF-Format behoben (Importieren von Ellipsenschnitten)

e Einige kleinere Fehler wurden behoben
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Version 2.1.11 (29. November 2017)

Neue Features:
o Anderungen bei der Verkniipfung der Programmtypen mit dem TpaCAD-Anwendungsprogramm (Fall:
Aktualisierte Versionen von Windows 10 OS)

Korrekturen:

e Situationen mit falscher Navigation in der Technologietabelle (Linie und/oder Maschine mit mehreren Gruppen)
behoben

o Fehlersituation beim Importieren des DXF-Formats behoben (Offnen einer Datei erforderte einen exklusiven
Zugriff)

Version 2.1.10 (27. Oktober 2017)

Neue Features:

e Zusatzliche Angaben beim Import aus dem DXF-Format (Stuckrotation mit XY-Achsentausch, Hinzufiigung von
signifikanten ,&..." Prafixe).

e Zusatzliche Vorgaben beim Import aus dem ISO-Format (Einstellungen: MaB G-Code, Quadrant der Maschine)

Korrekturen:
e Fehlersituationen beim Importieren aus dem DXF-Format behoben (Fall der Zuweisung der Z-Position flr
Polylinie in Verbindung mit Makros und Ebenen)

Version 2.1.9 (13. Oktober 2017)

Neue Features:

e Hinzufligung der Spezifikation des Imports aus dem DXF-Format (allgemeine Einstellung: Leeres Programm
importieren)

e Erganzung des Imports aus dem ISO-Format (Linearisierung von kleinen Bdgen)

Korrekturen:

e Geloste Fehlersituationen bei der allgemeinen Anwendung des MaBeinheit des Stlickes umrechnen

e Behobene Fehlersituationen bei der Anwendung der grafischen Aktivierung von Die Gesamtabmessung der
Profile auf die Ldnge der Segmente einstellen

e Gelost Ellipse (3 Punkte) Zeichnungsbefehl (falsche Fang-Anwendung auf den X/Y-Achsen)

e Behobene Fehlersituation bei der Losung von Nesting der Programme (Falle von Blattverdopplungen, Losung
mehrerer Losungsgruppen, technologische Zuordnung von Schnittprofilen)

e Fehlersituation in Essential Funktionalitat behoben (Verwendung von Globale Technologie)

e Gelostes Problem von Erkennung des ISO-Dateiformats (Fall von: ,TCN"-Datei im Unicode-Format)

Version 2.1.8 (18. September 2017)

Neue Features:
e Hinzufligung von Spezifikationen zum Import aus DXF (allgemeine Einstellung: Die Entitdten nicht neu
positionieren)

Korrekturen:

e Behebung von Fehlersituationen beim Zuordnen der Lésungsblatter von Nesting der Programme (Falle der Wahl
der besten Ldsung, im Falle von schwerer Fehler sperrt das jetzt nicht mehr; Bewertungen der
Gesamtabmessungen der angewandten Arbeiten)

e Problem bei der Arbeit mit STOOL: STMULTI behoben (aus den Anfangseinstellungen wurde eine Losung mit
folgenden Profilen)

e Geloste Probleme im erweiterten Werkzeug Nesting von Profilen (in Stickflache verwendt)

e Gelostes Problem in der parametrischen Programmierlésung (gemischte Verwendung der Zeichen des
Dezimaltrennzeichens)

Version 2.1.7 (07. Juli 2017)

Neue Features:
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e Zusatzliche Bearbeitung in der Gruppe ,Setup" (SETUP ISO 5x)

e Zusatzliche Bearbeitung in der Gruppe ,Unterprogramme" (SUBPROGRAMM ISO)

e Zusatzliche Bearbeitung in der Gruppe ,Werkzeuge" (Vorschub in Tiefe + Bricken)

e Zusatzliche Funktionen in den Anwendungsfunktionen von Taschen (Zuordnung der Mitte Position)

Korrekturen:

e Geloste Situationen von Fehlern bei der Zuordnung von Lésungs-Tabs von Nesting der Programme (bei Fehlern
aus Drehung von komplexen Bearbeitungen und Werkzeugkompensation)

e Gelostes Problem im Wiederholungen mit zirkularer Entwicklung allgemeinen Werkzeug (es wandte immer die
Rotation der Wiederholungen an)

e Gelostes Problem im Einzelne Elemente eines Profils ausschneiden Werkzeug (wenn nicht ausgefihrt)

e Gelostes Problem im Profil wiederholen Konstruktionswerkzeug (wenn eine Ausnahme bei der Anforderung der
Arbeitsduplizierung auftritt)

Version 2.1.6 (23. Juni 2017)

Korrekturen:
e Behebung von Fehlersituationen bei der Wiederherstellung des Anwendungslayouts
e Gelost Falsche Zuordnung der Werkzeugtypologie in Technologietabelle (Falle von Sagearbeitstypologien)

Version 2.1.5 (15. Juni 2017)

Neue Features:
e Erganzungen in der Werkstilckflache-Verwaltung (Blockieren, Importieren)
e Erganzungen im Nesting der Programme Funktionalitét (Labelverwaltung)

Korrekturen:

e Geloste Fehlersituationen beim interaktiven Abgleich mit den Bearbeitungen (Werkstickflache)

¢ Behobene Fehlersituationen bei der Zuweisung des Etikettenlayouts in Nesting der Programme Funktionalitat
(Tastenaktivierung, ...)

e Fehlersituation beim Importieren aus dem PZA-Format behoben (Entwicklung von Mehrfachfrédsgangen und/oder
Sagearbeiten; Maximaler Wert fiir Spindel und Werkzeug wurde von 1000 auf 10000 erhéht)

Version 2.1.3 (27. April 2017)

Korrekturen:

e Behobene Situationen beim Offnen von Sekundarfenstern (Fall des Offnens auf dem Sekundé&rbildschirm)

e Behobene Fehlersituation beim Offnen des Datei 6ffnen Fenster (bei fehlgeschlagener Lésung mit
zugewiesenem Pfad auf einer Zeichenfolge mit mehr als 180 Zeichen)

e Problem in der STOOL: Vorschub in Tiefe Bearbeitung behoben (Falle der Einstellung einer Anzahl von
Abstanden und der endglltigen Z-Position: Mégliche Erzeugung eines falschen Fehlers)

e Behobene Situationen im Konfigurationsdienst des DXF-Format-Importers (Zuordnung im Fenster)

Version 2.1.2 (04. April 2017)

Korrekturen:
e Problem in Nesting Funktionalitat behoben (Management Prototyp)

Version 2.1.1 (20. Méarz 2017)

Neue Features:

e Erganzungen in der parametrischen Programmierung (Funktionen: "geo[beta;...]", "geo[alfa;...]")
o Weitere Artikel von Profil Nesting

e Erganzung der Zuordnung von orientierten Geometrien (Interpolation mit 4 oder 5 Achsen)

e Erganzungen in Drehen generelle Werkzeuge

e Zusatz im Grafikmeni (Andern Befehl)

e Hinzufligen im Tool ,Briicken auf Profil anwenden® (Option fir Bricken/Unterbrechungen)

o Aktualisierungen der Dokumentation und Ubersetzung von Nachrichten

Korrekturen:
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o Problem beim Offnen eines Programmspeicherfensters behoben (lokale Festplattenfilter, Netzwerkordner, Cloud)

e Problem behoben in Drehen allgemeines Werkzeug (Falle einer Drehung, die nicht der grafischen Interaktion
entsprechen)

e Problem in Senkrecht spiegeln allgemeines Werkzeug behoben (Falle von Bégen mit zugewiesener Y-Koordinate
der Mitte)

e Gelostes Problem in Jedes Profilsegment abnehmen Werkzeug (Fehler beim Einfligen und grafische Darstellung)

e Geloste Probleme in Setup in geschlossenem Profil verschieben Werkzeug (Profil mit Setup + Bogen A01
zugewiesen)

o Geldste Probleme in Werkzeugkompensation Werkzeug (Félle der Anderungskorrektur auf einen Kreis
angewendet)

e Gelostes Problem in Fldche aus Geometrie erzeugen Fortgeschrittenes Werkzeug (Kreis)

e Geloste Probleme in Nesting Funktionalitat (Schritt fir Schritt Verwaltung)

e Geloste Graphikprobleme (Lichteffekte in der dreidimensionalen Visualisierung)

Version 2.1.0 (02. Dezember 2016)

Neue Features:

e Erganzung der Funktionalitat der Nesting von Programmen

e Zusatzliches allgemeines Instrument flir Wiederholungen auf einem Profil

e Globale Technologieverwaltung (in TpaCAD anpassen eingestellt)

e Verwaltung in Importieren von externen Formaten (Einstellung in TpaCAD anpassen: Allgemeine
Programmierwerkzeuge, Profile (berpriifen)

e Hinzufligen einer Zeichenfunktion (Lange des Strichs flr eine Linie, die in tangentialer Kontinuitat eingeflgt
wird)

e Zusatz in der Anpassung (Einstellungen in der Grafik: Die Gesamtabmessung der Profile auf die Lange der
Segmente einstellen)

e Zusatz bei der Zuordnung von orientierten Geometrien (Eingangs- und Ausgangssegmente: Mdglichkeit zum
Ausschluss der Tangententracking)

e Erganzung der Zuordnung von orientierten Geometrien (Interpolation mit 4 oder 5 Achsen)

e Zusatzliche Option in der Konfiguration des Imports aus DXF (eine Polylinie kann in einzelne Segmente
aufgeteilt werden)

e Zusatzliche Spezifikation von DXF (der Bearbeitungen und Layer, Makros und Ebenen Funktionalitaten kann
jeder Pfad zugeordnet werden)

e Zusatzliches Gerdt in der Konfiguration des Imports aus DXF (Logische Bearbeitung und Blécke)

e Erganzung der DEMO-Funktionalitat (auf Benutzerebene zugangliche Teile der Konfiguration kénnen geandert
werden)

Korrekturen:

e Verlangsamungsproblem in der Grafik des Programms behoben

e Gelostes Problem beim Ausfliihren des interaktiven Modus von Fang auf Fldche (im Falle eines Stopps von
TpaCAD)

e Gelostes Problem im Bogen mit dem Radius Zeichnungsbefehl (unméglich einen Radius direkt im Menl
einzufligen)

e Problem im Programmiertool STZLINE behoben (jedes Profilsegment wurde als einzelnes Profil zugeordnet)

Version 1.4.14 (06. Oktober 2016)

Neue Features:
o Aktualisierungen der Dokumentation und Ubersetzung von Nachrichten

Korrekturen:

e Gelostes Problem im Profil umkehren (Fall von: Das Profil, das mit nur einem Segment zugewiesen ist, kann die
Anderung in der Tiefe verlieren)

e Problem mit den Warnsituationen bei der Feldprogrammierung im benutzerdefinierten Bereich behoben

e Gelostes Problem im Tool Briicken auf Profil anwenden (bei einem Profil, dessen erste Segmente klein sind,
konnte keine Briicke mehr angebracht werden)

e Geloste Probleme in den Befehlen des Suchen/Ersetzen Befehle (fehlgeschlagener Ersatz flir Programme mit
vielen Zeilen)

e Problem beim Entleeren von Bereichen behoben (Fall von sehr fragmentierten Profilen und Erzeugung von
falschen geschlossenen Bereichen)

e Problem beim Betrieb mit einigen Sprachen (z.B. Tlrkisch) behoben (Fehler beim Starten des Custom
Optimisers)
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Problem bei der Ausfiihrung von Formatimporten behoben (Fall des Imports von Nicht-ANSI-Zeichen)

Version 2.0.0 (30. Méarz 2016)

Neue Features:

Zusatz in der Konfiguration: , Oberflachen™ Aktivierung (Einstellungen Werkstuck, Werkstlick-Geometrie)
Zusatz in der Konfiguration: ,,Umwandlung auf die orientierten Geometrie anwenden" (Einstellungen Werkstick,
Allgemein)

Zusatz in der Konfiguration: ,Scharfkantiger Schnitt™ (Einstellungen Werkstlick, Allgemein)

Zusatz in der Konfiguration: , Technologische Komponente der Anlage™ (Umgebung, Komponente)

Zusatz in der Konfiguration: ,Geschwindigkeiten in [m/min] oder [inch/s] &ndern® (Offnen und Speichern, In
Werkstickmatrix zuordnen und Exportieren)

Funktionalitat von: ,Werkzeugtechnologie®

Erganzung in der Funktion ,Globale Variablen™ (Menlbefehle)

Erganzung im Menu Datei (Programmarchiv optimieren)

Erganzung im Zeichnungsmeni (Bogen (Radius), Kreis (2 Punkte), Kreis (3 Punkte), Ellipse (3 Punkte), Helix,
Spirale)

Zusatzlicher Punkt im Konstruktionswerkzeug , Briicken auf Profil anwenden" (Abstand der Bricken)
Zusatzliches Element im Werkzeug ,,Verkleinerung von Profile" (lineare Minimierung und mehr)

Erganzung des Profilwerkzeugs ,Jedes Profilsegment abnehmen®

Hinzufligen des Konstruktionswerkzeugs ,Unterbrechen an den Schnittpunkten®

Modifizierung des lokalen MenUs fir die grafischen Bedienung (Auswahlen Gruppe, Befehle: Ausschneiden,
kopieren, einfligen)

Erganzung in der Befehlspalette des Arbeitsdateneintrags (Eintrag: ,Auf Bearbeitungen auf der Flache
anwenden (wenn automatisch)")

Hinzufligung der Bearbeitung in der Gruppe ,Einzelne Bégen™ (A27: (tgin, R, A, CW))

Hinzufligen von Bearbeitung in der Gruppe ,Vielecke™ (A48: Helix; A49: Spirale)

Erganzung der Bearbeitung in der Gruppe ,Spezielle Frasarbeiten™ (HELIX: Helix; TWIST: Spirale)
Zusatzliche Bearbeitungen in der Gruppe ,Spezielle Frasarbeiten™: Frasen auf progressive Rechteck-, Vieleck-,
Oval-, Ellipse-, Kreis-, Tasche-, Profilreduktion

Zusatzliche Bearbeitung in der Gruppe ,Werkzeug": Frasen auf progressive und geformte Reduktion eines
generischen Pfads

Zusatzliche Bearbeitungen in der Gruppe ,Werkzeug": Profile Uberprifen

Erganzungen in der parametrischen Programmierung (Funktionen: "geo[sub;...]", "geo[param;...]",
"geo[lparam;...1")

Zusatzliche Druckfunktionen in der TpaWorks-Anwendung

Zusatzliche Option fir die Konfiguration beim Import von DXF (TpaSpa.DxfDac.v2.dll): Mégliche Anwendung von
Multiplikationsfaktoren auf die Zuweisung von extrapolierten Parametern aus Ebenen oder Blécken

2.5 Versionen von 1.4.0 (10. April 2015) bis 1.4.9 (30. Mdrz 2016)

Version 1.4.9 (30. Méarz 2016)

Neue Features:

Zusatzliche Funktion beim Import des ISO-Formats (TpaSpa.IsoToTpa.v2.dll): Die Zeichen am Anfang, um ein
gliltiges Format zu erkennen, wurden erweitert

Anderung in der Anwendung der Standardtechnologie beim Import aus einem externen Format (DXF, ISO, ...):
Die Zuweisung andert nicht den Wert von Konstrukt Eigenschaft (Feld B)

Korrekturen:

Geldste Probleme bei der grafischen Darstellung von orientierten Profilen

Probleme bei der grafischen Darstellung von Kegelschnitten behoben (zu starke Fragmentierung bei der
Darstellung der vertikalen Gesamtabmessungen)

Geldste Probleme bei der grafischen Anwendung des Trimmschnitts

Problem bei der Ausfliihrung des Befehls behoben Gruppieren (falsche Auswahlen waren aufgetreten)

Problem bei der Ausfliihrung des Befehls Einfligen, ausgewahlt aus dem Men( fir die Grafiksteuerung, behoben
(ASCII-Text wurde nicht aktualisiert)

Problem im Fenster der Programméffnung behoben (beim Import aus einem externen Format war die Seite mit
der Anpassung nicht mehr sichtbar)
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Version 1.4.8 (26. Januar 2016)

Neue Features:
e Zusatzliche Option fir die Konfiguration beim Import von DXF (TpaSpa.DxfDac.v2.dll): Die Drehrichtung eines
geschlossenen Profils kann erzwungen werden.

Korrekturen:

e Anzeigeprobleme beim Betrieb auf einem Betriebssystem mit orientalischer Oberflachensprache behoben (siehe:
Mend, Schriftqualitat)

e Geloste Probleme bei der Entwicklung orientierter Texte (Dimension und relative Platzierung von Zeichen)

Version 1.4.7 (14. Dezember 2015)

Korrekturen:

e Problem im Werkzeug Profil Verlangern behoben (bei Verlangerung des Segments zur horizontalen Linie wurde
die x-Koordinate zugewiesen)

e Problem im Profil Werkzeug Technologie einstellen behoben (der Parameter Tangententracken wurde nicht
gepflegt)

e Problem im Fenster Datei -> Offnen behoben (Navigation durch Ordner)

e Problem in der Konfiguration behoben (beim Bearbeiten von Einstellungen im Abschnitt Benutzerdefiniert)

e Geloste Probleme in der parametrischen Programmierung (mathematischer Operator ,,?" und Funktion
"geo[sub;...1")

e Problem des Starts mit der im System eingestellten Sprache behoben (Fall von Spanisch)

Version 1.4.6 (19. Oktober 2015)

Neue Features:
e Zusatzliche Funktionalitdten zum Bearbeitungscode ,STOOL: Unterteilen und linearisieren™ (der Benutzer kann
auch die linearen Segmente fragmentieren und die Bdgen nicht linearisieren)

Korrekturen:
e Geloste Probleme bei der grafischen Darstellung von orientierten Profilen

Version 1.4.4 (15. Oktober 2015)

Neue Features:

e Erganzung der DEMO-Funktionalitat (Befehl zur Auswahl der Arbeitsebene: Essential, Standard, Professional)

e Zusatzliche Auswahl der Farbe, die auf das Anwendungsprogramm Style angewendet werden soll

e Zusatzliche Funktionen fir die Skalier- und Langenanderungswerkzeuge (interaktive Anpassung des
Skalierfaktors)

e Zusatzliche Funktionen der Allgemeinen Werkzeuge (automatische interaktive Anpassung an den Ecken des
Begrenzungsrahmens)

e Zusatzliche Funktionen im Meni ,Anzeigen™ (Info Gruppe: geschlossenes Profil, mehrfaches Setup,
Ein-/Austrittssegmente)

e Zusatz in der Anpassung (Auswahl hinzufligen)

e Erganzungen in der Anpassung (Lesezeichen wiederherstellen)

e Zusatzliche Funktion flr die Anpassung (Werkzeuglange fir grafische Setup-Darstellung ist null)

o Anderung des lokalen Meniis der grafischen Steuerung (zusétzliche Befehle von Profilen, Erstellen von Zoom-
und Navigieren-Gruppen)

o Zuséatzlicher ,Gruppieren® Befehl (Menii Bearbeiten, Gruppe Andern): Dank dieses Befehls werden die Auswé&hlen
in der Liste fortlaufend

o Befehl ,If.. Elself.. Else.. EndIf* (Meni Andern, Gruppe Bldcke)

o Zuséatzliche Funktion im logischen Block (Andern Menii, Gruppe Blécke): Anwendung von Blécken auf eine
Gruppe in der Auswahl

e Zusatzliches Feature in der gekrimmten Flache (Auswahl von Start/SchlieBung in Tangente)

Korrekturen:
e Geloste Probleme bei der Losung der parametrischen Programmierung (Funktionen: geo[pxf/pyf/pzf;...],
geo[lparam;...])
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Geldstes Problem bei der Verwaltung der Sequenzen: Die Auswahl in der Grafikbereichs fiel aus

Problem mit dem Befehl ,Riickgangig" nach dem Einfligen eines logischen Blocks behoben

Problem bei der Ausfiihrung von Befehlen des Ersetzens, die aus der allgemeinen Ansicht aufgerufen wurden,
behoben (Ersetzen wurde nur in der Stickansicht angewendet)

Version 1.4.2 (13. Juli 2015)

Neue Features:

Zusatzliche Funktion im Erzeugt Text-Profil (Steigungswinkel)

Zusatzliche Funktion im Textbearbeitungscode (Steigungswinkel)

Zusatzliches Feature in der Entwicklung der entschlossenen Kardinalkurven (die Entwicklung berechnet die
Tangentenlinien am Anfangs-/Endpunkt, um die gleiche Entwicklung beizubehalten, wenn sich der
Anfangs-/Endpunkt andert)

Hinzufligen eines DXF-Dateiimportmoduls (TpaSpa.DxfCad.v2.dll)

Korrekturen:

Problem in der Textentwicklung behoben: Uberarbeitung der Konvertierungsgrenzen der Ecke in einem Bogen
(Fall eines Profils mit zu vielen Ecken)

Geldstes Problem in der Geometriekonfiguration des Teils (Auswahl in der Flachenursprungsliste)

Problem des Profils im Fenster von Datei - > Offnen behoben: Bei der Auswahl der Mehrfachtypologie (Fall des
Formatimporteurs) war die Auswahl einer Datei nicht mdglich.

Geldstes Problem bei der Anwendung des Grafikbefehls Gesamt Standardansicht (funktionierte nicht mehr)

Version 1.4.1 (05. Mai 2015)

Neue Features:

Zusatz in der Konfiguration: , Epsilon wird in logischer Abfrage verwendet"

Zusatzfunktionen in der Anpassung: Grafische Anpassungen fir geometrische Profile zum Leeren und
Konstruieren von Profilen

Geldst die Verwaltung der Sequenzen: Die Bewegung von Linien im Drag&Drop-Modus wendet die Auswahl des
Einfligens oben/unten an

Zusatzfunktion im Einstellungsfenster fir fiktive Flachen: Berechnete Zusatzinformationen fir Flache.

Korrekturen:

Problem bei der Verwaltung der Sequenzen behoben: Beim Verschieben mehrerer Zeilen im Drag&Drop-Modus
wurde die Einflgereihenfolge invertiert

Behobenes Problem bei der Profilreduzierung (Werkzeug und STOOL Bearbeitung): Falle von Bogenreduzierung
mit unveranderter Koordinate (es konnte die falsche Koordinate fir die Mittelpunktsprogrammierung wahlen)
Geldstes Problem bei der Anwendung der Befehle Fiktive Flache aus Geometrie erzeugen, Modellierung aus
Geometrie erzeugen (Fall: Kreis)

Geldste Probleme in der grafischen Darstellung: Trimmanwendung der GesamtmaBe

Version 1.4.0 (10. April 2015)

Neue Features:

Erganzung in der Konfiguration: Aktivierung zur Verwaltung des Unicode-Formats flir TCN-Programme
Erganzung in der Konfiguration: Aktivierung zum Verwalten der XML-Datei zum Speichern der
Umgebungskonfiguration

Erganzung in der Konfiguration: Ansicht der Pfade und bemerkenswerten Dateien

Zusatz in der Konfiguration: Aktivierung von ,Die eingelesene Bearbeitungen mit einem externen Programm
komplettieren®

Erganzung in der Konfiguration: Zuordnung der Dimension flir die Felder der Custom-Abschnitte

Ergénzung in der Konfiguration: Anderung des Profils fiir den Scharfkantigen Schnitt

Erweiterung der ,Eigenstandige™ Funktionen

Erweiterung der Sprachen, die in der Grundoperation verwaltet werden

Erganzungen in der Verwaltung der Prototypdatei (Falle der Differenzierung nach Stlcktyp; Verwaltung von
Typ und Zugriffsebenen)

Zusatzliche Verwaltung der Erkennung der primdren oder sekundaren Instanz, im Falle von TpaCAD mehreren
Instanzen

Verwaltung der automatischen Wiederherstellung beim Lesen von TCN-Dateien hinzugefilgt

Erganzung in der Gruppe der Bearbeitungsbefehle: Wiederholen
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e Erganzung im globalen Tool ,Profile tGberprifen®

e Hinzufligen der Option ,Eingeschrankte Datensuchfunktion™ im globalen Tool , Profile verbinden®

e Erganzung in den Gruppen Suchen und Ersetzen der Korrespondenzverwaltung auch fiir den Namen der
Bearbeitung

e Erganzung im Verschieben Werkzeug (Platzierung des gesamten Rechtecks)

e Erganzungen im Werkzeug , Erzeugt Text-Profil* (Abstand und Verteilungsmodus; Verteilung auf dem
Kegelschnitt; RightTolLeft)

e Erganzungen in den Codes der Textentwicklung (Abstand und Verteilungsmodus; Verteilung auf geometrisches
Element; RightToleft; Technologierlickgewinnung von externem Bearbeitung)

e Zusatz im Werkzeug , Schriftart aus Geometrie erzeugen™ zur Zuordnung der Position flir die nachste
Positionierung

e Zusatzfunktion fur das Anfangs-/Endwerkzeug (Typologie: Anndhern)

e Zusatzfunktion fur die Anfangs-/Endprofile im Setup (Typologie: Annahern, Entfernung, Bericht)

e Zusatzfunktion von STOOL Bearbeitungen (mdglicher Bezug von Technologien aus externen Bearbeitungen)

e Zusatzfunktion von STOOL Bearbeitungen (mdglicher Bezug von Technologien aus friiheren Aufrufebenen)

e Zusatzliche Funktionalitdten zum Arbeitscode ,STOOL: Vorschub in Tiefe™ (Auswahl der Entwicklungsachsen)

e Zusatzliche Bearbeitungen in der Gruppe von ,STOOL": ,STMULTI: Profil Wiederholung®, ,STFILLET: Profil
Verrunden®, ,STCHAMFER: Profil Abfasen".

e Zusatzliche Funktionalitat ,NOP: Null Operation®™

e Zusatzfunktionen im Bearbeitungssetup flr spezielle Geometrien (gebogene Flachen oder Bereiche)

e Zusatz in der Bearbeitung ,A32: Bogenl, Bogen 2" (Zwischenverbindung)

e Zusatzfunktionen flr die parametrische Programmierung (Funktionen: geo[param;...], geo[lparam;...])

e Erganzungen in der interaktiven Platzierung (Einrasten der Flachenscheitelpunkte)

e Erganzungen in Ansicht der Profile, Aktivierungs- und Beschnittoptionen der Gesamtabmessungen

e Erganzung im Menl Ansicht der Option ,Alle fiktiven Flachen anzeigen®

e Zusatz in der Statusleiste des Anwendungsprogramms (Auf eine Kopie der Bearbeitungen anwenden)

e In den Einstellungen der Anpassung kann das Einfligen einer Bearbeitung auch im Fehlerfall bestatigt werden

e Zusatz in der Verwendung von Arbeitseigenschaften (,Die Bearbeitung nach der Entwicklung léschen®;
Weitergeben auch wenn = 0)

Korrekturen:
 Blockiertes Drag-Interpretationsprogramm in TpaCAD (Offnen mit Drag-Drop) mit einem Befehl in Ausfiihrung

Versionen von 1.3.0 (10. Februar 2014) bis 1.3.11 (31. Marz
2015)

Version 1.3.11 (31. Marz 2015)

Korrekturen:

e Problem mit dem TpaCAD-Launchpad behoben (TpaCAD bleibt im Hintergrund)

e Problem bei der technologischen Zuordnung beim Importieren eines Formats behoben (keine Eigenschaften
zugeordnet)

e Problem in der Konfiguration behoben (Benutzerdefinierte Abschnittseinstellung, mit Verschiebung in einer Liste
der Elemente eines Abschnitts)

e Gelostes Problem bei der Auflésung von induzierten Rufen (Fall ohne Lésung)

e Problem bei der Auflésung von gekriimmten Flachen behoben (Fall der Kriimmung der auf der Y-Achse
zugeordneten Flache)

Version 1.3.10 (27. Februar 2015)

Korrekturen:

e Problem im Zusammenhang mit dem TpaCAD-Startfenster behoben (bei Speicherfehlern im Falle von Mehrfach-
und Abschlussstarts)

e Problem bei der Anwendung des Wiederholungswerkzeugs behoben (Fall von Anzahl der Wiederholungen gréBer
als 32767)

e Problem beim Einlesen eines Programms behoben (Fall von String-Arbeitsparametern, mit einer Einstellung, die
die Substrings ,WC", ,WB" enthalt: Sie konnten zur Interpretation der direkten Zuweisung einiger
Eigenschaften flihren, wie z. B. Kommentar, Konstrukt)

e Gelostes Problem bei der grafischen Darstellung von Bdgen, die in gekrimmten Flachen programmiert sind
(Krimmungsradius der Flache kleiner als der Radius des Bogens. Der Bogen kann mit einer Ubertriebenen
Liniearisierung angezeigt werden).
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Version 1.3.9 (27. Januar 2015)

Neue Features:

o Anderungen in der Fanganwendung an den Scheitelpunkten der Flédche (die Mausposition wird an den Seiten
der Flache angezogen, mit der Mdglichkeit, eine der beiden koordinierten Achsen zu sperren)

e Hinzufligen der Option in der Konfiguration des Imports aus DXF (alle Blocke kdnnen ausgeschlossen werden)

Korrekturen:

o Anderungen der Anwendung von Werkzeugkorrekturen (Profilreduktion bei der Korrektur von konischen
Bereichen)

e Problem der falschen Bestimmung der Drehrichtung im 3D-Bogen behoben

e Probleme beim Importieren aus dem DXF-Format behoben (maximale Anzahl von Elementen eines Profils,
Ausschluss von nicht zugeordneten Blocken)

Version 1.3.8 (04. Dezember 2014)

Neue Features:

« Anderung der grafischen Ansicht von ungiiltigen Bearbeitungen (Punkt- oder Setup-Bearbeitungen mit
ungliltigen Arbeitscode): Dies gilt nicht fiir die Anwendung von technologischer Information die von der
Bearbeitung ausgelesen wird.

Korrekturen:

e Geloste Probleme in den Befehlen des Suchen/Ersetzen Gruppe (wenn unglltiger Code ersetzt wird)

e Geloste Probleme flir das Management der Vorschub in Z anwenden Werkzeug (Fall des #xy-Bogens - falsche
Verschiebung des Mittelpunkts)

Version 1.3.7 (11. November 2014)

Korrekturen:

e Problem beim Importieren eines Programms mit einer Technologieanwendung behoben (Fall von falscher
Verarbeitung bei Tests mit komplexen Codes)

e Aktivierungsprobleme im Konfigurationsfenster behoben (auch bei der Zugriffsebene Constructor wurde die
Wartungsebene tibernommen)

e Geloste Probleme im Erzeugt Text-Profil Fenster (die Segment invertieren Auswahl wurde nicht verwaltet)

e Geloste Probleme unter Anwendung der Allgemeine Werkzeuge (schieben, drehen, spiegeln) (bei Profilen
ohne Programmierung des Startpunkts)

e Probleme bei der L6sung von Startsegment/Ende des Profils von 3D Bogen behoben

e Gelostes Problem der anomalen Verlangsamung im Graphen des orientierten Profils

Version 1.3.6 (09. Oktober 2014)

Korrekturen:
e Gelostes Problem der Anzeige der angewandten Bearbeitung in gekrimmter Flache

Version 1.3.5 (18. September 2014)

Neue Features:

e Zusatzliche Verwaltung eines lokalen Konstruktorkontos

e Zusatz der Verwaltung automatischer Updates (d.h.: Andern der Datenbank der Bearbeitungen)

o Anderung in der Verwaltung der Eingabefelder der aktuellen Bearbeitung: Im Fall der automatischen Besté&tigung
aktiv: Es wird nicht automatische zur nachsten Zeile gesprungen)

e Hinzufligen interaktiver Funktionen zum Erreichen der Position (Verwaltung der Richtungstasten fir eine
diskrete Bewegung der Maus)

e Erganzung in der Konfiguration: Verschiedene Elemente in der Funktion der technologischen Steuerung

e Erganzung der Funktionalitat , Offline®

Korrekturen:
e Einige Probleme im Konfigurationsfenster behoben
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Version 1.3.4 (27. August 2014)

Korrekturen:
e Problem bei der Verwaltung des Auftragsfensters behoben, das aus dem Bereich der benutzerdefinierten
Einstellungen verwendet werden kann

Version 1.3.3 (31. Juli 2014)

Neue Features:

o Hinzufiigen von Aktivierungsprozessen zur Unterstiitzung/Wartungsebene (Anderungen der Zusammensetzung
von Meni und Bearbeitungspaletten in Konfiguration sind jetzt mdglich)

e Erganzung in der Konfiguration: Verschiedene Elemente in der Funktion der technologischen Steuerung

e Erganzung in der Konfiguration: Zugriffsebene auf die globalen Variablen

e Erganzung in der Anpassung: Aktivierung von Zusatzspalten von ASCII-Text

e Erganzung in der Anpassung: Aktivierung der automatischen Rickmeldung in der Bearbeitungserfassung.

e Erganzung in der Anpassung: Aktivierung der automatischen Wiederherstellung eines Programms

e Zusatzliche Auswahl bei der interaktiven Disposition des Hauptfensters

o Anderung der Erkennung und Verwaltung der Sprache mit rechts- nach -links Ausrichtung

e Erganzung in der Verwaltung der Sequenzen: Zusatzliche Drag & Drop-Funktion, Spaltenfarbe

Korrekturen:
e Hinzufligung der Erkennung eines Ordners oder einer Datei, der ein Link zugewiesen wurde (Beispiel: Abkilrzung
auf dem Desktop)

Version 1.3.2 (15. Mai 2014)

Neue Features:

e Hinzufligen einer Interaktion in der Statusleiste (Auswahl einer aktuellen Zeile)

o Anderung in Ansicht 3D eines vertikalen Setups

o Anderung in der Darstellung von Profilen mit Werkzeugkompensation (das Setup wird am korrekten Profil
angezeigt)

e Zusatzliche Befehle in der Gruppe flr In Programmzeilen navigieren

e Zusatzliches Element in der Gruppe von Messung

e Zusatzliches Element in der Gruppe von Ansichten anpassen (Anzeige der gesamten Profilausdehnung)

e Zusatzliche Befehle im Auswahlfenster Zuordnungsbereich der Bearbeitung (Befehl: ,Bearbeitung
zurlicksetzten™)

e Zusatzliche Funktionen in Liste der Schnellauswahl (Tastenkombination)

o Weitere Features: ASCII Text (Anderung der Werte in der Zelle, fiir Farbe und Name)

Korrekturen:
e Falsche Ubereinstimmung von Befehlen im Menii der Grafik (Befehle zum VergréBern und Verkleinern wurden
umgekehrt)

Version 1.3.1 (02. April 2014)

Neue Features:

e Erganzung in der Konfiguration: Auswabhl flr die Interpretation der Berichte in der Verwaltung des Programms
kundenspezifischen Bereiche

« Anderung bei der Verwaltung von Diagnosesignalen bei minimiertem Sichtfeld

Korrekturen:
e Geloste Probleme bei der Verwendung einer Nicht-Standard-DPI
e Das Problem beim Starten der Konfiguration des Exporters in das DXF-Format wurde behoben

Version 1.3.0 (10. Februar 2014)
Neue Features:

e Zusatzfunktion ,Essential® (Erkennung von USB-Hardwareschlissel)
e Hinzufligen einer doppelten Konfigurationssteuerung (,Zeichnen Umgebung®, ,Maschine Umgebung")
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Erganzung der ,Eigenstandige Funktion®™

Erganzung in der Konfiguration: Auswahl fir die Anwendung von ,Programmierte induzierte Aufrufe®
Erganzung in der Konfiguration: Auswahl fir ,Automatische Zuordnung der Variablen <r>"

Erganzung in der Konfiguration: Auswahl flir die parametrische Programmierung der Bearbeitungseigenschaft ,V*"
Ergénzung in der Konfiguration: Auswahl zur direkten Anderung im ASCII-Text der Bearbeitungseigenschaft ,B"
Erganzung in der Konfiguration: Aktivierung zum Verwalten der ,globalen Variablen™ und Befehl zum Zuweisen
der Themenliste

Erganzung in der Konfiguration: Verschiedene Artikel in Zuordnung von Flachenteil.

Erganzung in der Konfiguration: Aktivierung von ,Gebogene Flache"

Zusatzliche Funktionen bei der Konfiguration der Stliickmatrixzuordnung und der Module der
Formatkonvertierung zum Schreiben (Fragmentierung der in gekrimmten Flachen zugewiesenen Bdgen)
Zusatzliche Funktionen bei der Konfiguration der Leseformat-Konvertierungsmodule (Import als Unterprogramm)
Mdéglichkeit der Deaktivierung aller realen Flachen

Erganzung in der Konfiguration: Steuerung der Bearbeitungspalette in einer Gruppe

Zusatzliche Funktionen bei der Steuerung der Prototypdatei (Differenzierungsfalle je nach Sticktyp;
Verwaltung von Typ und Zugriffsebenen)

Anderungen in den Standardeinstellungen der technologischen Bearbeitungen: Jetzt kénnen diese auch
deaktivierten realen Flachen zugewiesen werden

Zusatzliche Umwandlungsbefehle im Fenster der Definition von fiktiven oder automatischen Flachen
Zusatzliche geometrische Typologien im Bereich ,Modellierung" (Bogen und Linie mit Lésung der
Tangentenkontinuitat; Verrundung an Rechteckecken; Oval)

Erweiterung bei der automatischen Weitergabe von ,r*-Variablen (Durchfiihren der Weitergabe der mit
symbolischem Namen verwendeten Variablen)

Erweiterung fur ,Induzierte programmierte Aufrufe™ (gilt in allen Flachen, sie erkennt die Aktivierung oder
Deaktivierung von Flachen, programmiert den Anwendungspunkt)

Zusatzliche Funktion in den Suchen/Ersetzen-Befehlen (Schaltflache zum ,Zuweisen™ der aktuellen Funktion
automatisch; Befehl zum Erstellen einer Liste der gefundenen Korrespondenz)

Zusatzliche Funktion im Befehl ,Schriftart aus Geometrie erzeugen® (Verwaltung der Mehrfachzuweisung von
Zeichen)

Zusatzfunktion im Fenster Allgemeine Werkzeuge (Verwaltung der Hilfemenls der parametrischen
Programmierung)

Hinzufligen einer Info-Gruppe im Mend Ansicht

Zusatzliche Funktionen in der Verwaltung des Dateneingabefensters der aktuellen Bearbeitung
(Wiederherstellung der Auswahl in der Befehlspalette; Speicherung des Offnungszustands der Knoten)
Anderungen im ,Client-Bearbeitungen" (Sie kénnen neue Schaltflichen in der Palette der Bearbeitungen
zuweisen)

Zusatzliche Funktionen in der Verwaltung der Sperre der Programmbereiche (Méglichkeit, die gesperrten
Bereiche auszublenden)

Parametrische Programmierung, zusatzliche Mdéglichkeiten

Anderung der Bearbeitungsdatenbank: Zuweisung der Abmessungen von Parametern fiir komplexe
Bearbeitungen

Anderungen in der Bearbeitungsdatenbank (SSIDE [2021] Bearbeitung: Zuséatzliche Parameter zum Zuweisen
des Anwendungspunkts)

Anderungen in der Arbeitsdatenbank (NSIDE [2020] Bearbeitung: Zusétzliche Parameter zum Zuweisen einer
gekrimmten Flache)

Anderungen in der Datenbank der Bearbeitungen (DIMENSIONING [1112] Bearbeitung: zusatzliche Parameter
zum Zuweisen der Schrifthéhe und der Dezimalstellen in Zeichen; Interaktiver Modus von MaBnahmen;
Schriftart geandert)

Anderungen in der Bearbeitungsdatenbank (WARNING [2019] Bearbeitung: Der Parameter wurde hinzugefiigt,
um in den Fehlerstatus zu wechseln, wenn im Ausfihrungsmodus)

Erganzung bei der Verwaltung der Option ,Globale Variablen" im HilfemenU der parametrischen Programmierung
Erganzung der Konfiguration des Imports aus DXF (MaBeinheit importieren)

Korrekturen:

Geldste Losung der zu modellierenden Ebenen (Probleme mit zusammenfallenden Ebenen)

Einige Tastenkombination-Verwaltungsfalle fir Bearbeitungsbefehle (Ausschneiden, Kopieren, Einfligen)
behoben

Problem der Arbeitsanpassung in der Status-Leiste behoben

Kleinere Probleme bei der grafischen Darstellung behoben (ProfilgesamtmaB)

Einige Probleme beim Ausfiihren des ,Maschinenwechsels" behoben (Wiederherstellung von Layout und Stil)
Einige Probleme im TpaWorks-Anwendungsprogramm behoben (beim Ausfiihren des ,Uberpriift die Bearbeitung";
einen Knoten erstellen/I6schen; Management von Maschinenwechsel)

Problem im Anwendungsprogramm TpaWorks behoben (beim Ausfithren des Befehls , Uberpriift die Bearbeitung")
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2.7

e Kleinere Probleme behoben

Versionen von 1.1.0 (06. Dezember 2012) bis 1.2.4 (10. Oktober
2013)

Version 1.2.4 (10. Oktober 2013)

Korrekturen:
e Problem bei der Lésung des Arbeitscodes STZLINE (Z linearisieren) behoben: Fir jedes Segment des
Originalprofils wurde ein eigenes Profil aufgeldst

Version 1.2.3 (10. September 2013)

Neue Features:

¢ Modifikationen des Exportmoduls im EdiCad-Format (Modifikationen des erstellten Textformats, damit es auch
von sehr alten EdiCad-Versionen gelesen werden kann)

e Zusatzliche Interpretation der Werkzeugkorrektur zusatzlich zum Exportmodul im EdiCad-Format

Korrekturen:

e Problem im Programmimportprozess im EdiCad-Format behoben (es wurden die Zuweisungen des Betriebscodes
und/oder der Parameter flr die erste Bearbeitung der Arbeitsdatenbank nicht ausgefihrt, das ist
normalerweise: Sage X)

Version 1.2.2 (22. Juli 2013)

Korrekturen:
e Falsche Werkzeuggrafikdarstellung bei orientierter Setup-Programmierung

Version 1.2.1 (08. Juli 2013)

Neue Features:

e Zusatzliche Funktion ,Suchen und auswahlen® fir das Suchen und Auswahlen von Bearbeitungseigenschaften
(Menii Andern, Gruppe Andern)

e Zusatzliche Befehle im lokalen Menl des ASCII Textes (Auswahl des Teiles eines Profils)

e Zusatzlicher ,VergréBern/Verkleinern™ Befehl

e Zusatzliche kundenspezifische Mdglichkeiten fir die grafische Interaktion

e Verbesserte Mdglichkeit fiir die Auswahl der aktuellen Bearbeitung in der 3D Ansicht

e Einstellung in der Konfiguration hinzugefligt, um die ,Eigenstandige" Funktion zu aktivieren

e Erweiterung der Konfiguration von Modulen zur Konvertierung des Formats (beim Lesen und Schreiben)

e Einstellung in der Konfiguration hinzugefligt: Einstellung im Fenster ,Technologie®

e Beste Verwaltung des Fehlerfensters (Anzeige bis zu einer maximalen Anzahl von Fehlern)

o Anderung der Kriterien fiir die Zuweisung von ,,O" Eigenschaften

e Verbesserte interaktive Verwaltung von Profil-Werkzeugen (Zusammenstellung des Fang-MenlUs, grafischer
Aufbau)

e Beste Verwaltung von ,Schnellauswahl* (Befehle von)

e Verbesserte Erkennung der aktuellen Sprache (gréBere Flexibilitat in Sprachverwaltung)

o Zusatzliche Méglichkeiten beim Offnen eines Programms aus EdiCAD/TpaEdi32-Format (Mitnahme der
kundenspezifischen Codes)

o Anderung der Initialisierungskriterien fiir die Programmoptimierung (Erméglichen von Konvertierungen und
Werkzeugen)

e Zusatzliche Installation eines Optimierungsmoduls, das mit der VB6-Umgebung kompatibel ist

e Zusatzliche Mdéglichkeiten beim Laden von technologischen Spezifikationen (Werkzeughalter und
Werkzeugwechsel Abfrage)

o Aktualisierte Hilfe fiir die Bearbeitungen in der Sprache (in Englisch)

Korrekturen:

e Einige Probleme bei der Verwaltung von induzierten Anrufen behoben (Situation der gesperrten Anwendung
oder unvollstandige grafische Darstellung)

e Problem bei ,Spiegeln um waagerechte Achse" behoben (eine erfasste Position wurde im Fenster nicht
zugewiesen)
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Problem in der Werkzeuganwendung ,Verbindung zwischen Profilen™ behoben (Fall von Profilen mit
Tiefenvariation)

Einige Probleme im Konfigurationsfenster behoben

Problem im Programm Offnen behoben (Ausnahme, die von einigen verwendeten , Cloud"-Ressourcen ausgeldst
wurde)

Problem in einem Standardfenster flir Technologiedarstellung behoben (Anwendungssperre, wenn keine Gruppe
in der Konfiguration aktiviert ist)

Einige Probleme in der Programm-Optimierung behoben (Zuweisung der aktuellen Werkzeugbestiickung)

Einige Probleme in der TpaWorks-Anwendung behoben (,,Zusatz"-Attribut-Fenster des Arbeitsparameters:
Verwaltung der Zuordnungstabellen fir den ,Aktiven Zustand" des Parameters)

Problem im Zuordnungsfenster der aktuellen Bearbeitung behoben (Fall des Konditionierens des Parameters
Aktivstatus, wenn mit gleichem/unterschiedlichem Wert verglichen)

Kleinere Probleme behoben

Installationsproblem der Anwendung behoben (,stille® Ausfliihrung; Anfragen wurden trotzdem bearbeitet)

Version 1.2.0 (23. April 2013)

Neue Features:

Zusatzliche Eigenschaften bei der Konfiguration des ,Ausfiihrungsmodus®™ (Konfiguration des aktiven
Ausflihrungsmodus)

Zusatzfunktion in der Konfiguration: Auswahl fur Rundachsen im ,Orientierte Setup" (Konfiguration der
Rotationsebene fir die B-Achse)

Verbesserter Abgleich zwischen Konfiguration und Hardware-Dongle (die Konfiguration, die gespeichert wird, ist
an die Bearbeitungseigenschaften angeglichen)

Zusatzliche Funktion in der Konfiguration bei Funktionalitat mit Enterprise-Schllssel (Auswahlpunkt ,Geschitzte
Konfiguration™ im Menl Umgebung, Gruppe Allgemeine Einstellungen)

Zusatzliche Verwaltung von ,Fortgeschrittene Konfiguration®

Zusatzliche Verwaltung der Stiickmodellierung durch Extrusion (erfordert eine spezielle Aktivierung der
Hardware)

Zusatzlicher Befehl ,Auflésen® in Menii ,Andern®, Gruppe ,Andern® zur Auflésung der parametrischen
Programmierung

Parametrische Programmierung, zusatzliche Funktionen (geo[sub;...], geo[param;...])

Beste Wiederherstellung des TpaCAD-Startlayouts (synchronisiert bei Anderung der zweiten Ziffer der
Hauptversion)

Verbesserte Verwaltung im Fenster flr die Programméffnung

Verbesserte Verwaltung des Navigationsbefehls einer logischen Abfrage im ASCII Textes

Verbesserte Ansicht der Bearbeitungskoordinaten (nur fir Profilsegmente)

Verbesserte Verwaltung von programmierten kundenspezifischen Fehlern (mittels Unterscheidung zwischen
Basisfehlern und kundenspezifischen Fehlern)

Verbesserte Diagnoseberichte in kundenspezifischer Optimierung (Verwendung einer speziellen Meldung)
Verbesserte Verwaltung des Fensters der Verwaltung von kundenspezifischen Meldungen

Verbesserte Schnittstelle bei der Zuweisung der FARBE-Feld im kundenspezifischen Bereich

Verbesserte Befehlsverwaltung fir ,Fiktive Flache aus programmierter Geometrie erzeugen™ (Auswahl mit
Werkstuckflache aus)

Verbesserte Verwaltung im Hilfefenster der parametrischen Programmierung

Verbesserte Anwendung der Standardtechnologie flir Setup Bearbeitungen (Unterschied entsprechend der Sub-
Technologie)

Zusatze in Eigenschaften der Offnung der Albatros-Standardtechnologie

Verbesserte Verwaltung im Standardfenster der Technologien (logische Zusammenhange und Werkzeugbild)
Zusatzliche Eigenschaft bei der Konvertierung von/nach ISO-Format (kundenspezifische Einstellung fir G-ISO
Code von punktférmigen Bearbeitungen)

Anderungen in der Bearbeitungsdatenbank (SETUP SAGE [95]: Weist die Untertypologie 2 zu)

Mehrere Modifikationen in den Basis-Makro-Programmtexten

Aktualisierte Hilfen fiir die Bearbeitungen (auf Italienisch)

Zusatzliches Handbuch der TpaWorks-Anwendung (Englisch)

Zusatzliches spezifisches Handbuch fur die Modellierung (auf Italienisch, Englisch)

Korrekturen:

Problem beim Starten von TpaCAD mit Doppelklick auf Stiickdatei aus der Ressourcenverwaltung (Pfad mit
Leerzeichen) behoben

Problem bei der Zuordnung von fiktiven Flachen behoben (Ausnahmesituation beim Ausflihren des Befehls ,Alles
I6schen®)
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e Kleinere Probleme im Fenster fir die Zuordnung der aktuellen Bearbeitung behoben

e Problem bei der Aktualisierung des , <j> Variablen"-Fensters behoben

e Problem in der Programm-Optimierung behoben (Fehler beim Aufzeichnen des benutzerdefinierten Abschnitts in
der Stlckmatrix)

e Kleinere Probleme der grafischen Darstellung gelést (Darstellung des Standardrasters, Situation der Deckfarben)

o Konfigurationsproblem beim Import aus DXF behoben (auf der Seite ,Makros und Ebenen" gingen die Prafixe der
Parameter verloren)

e Kleinere Probleme behoben

Version 1.1.4 (05. Méarz 2013)

Neue Features:

o Verbesserte Verwaltung des Fehlerfensters (die Auswahl ,gehe zu Zeile" ist auch aktiv im Fall eines Fehlers der
aus dem Bereich des allgemeinen Programms kommt)

e Verbesserte Zuweisung der aktiven Ansicht wahrend Anderung der ,aktiven Ansicht" (Aktiver Bereich fiir
allgemeine Programminformationen)

e Verbesserter Ladevorgang einer Bilddatei (Zugriffskriterien geandert)

e Zusatzliche Eigenschaft der Programmdarstellung

e Zusatzliche Eigenschaft in der Bearbeitungsdatenbank (Warnung, Bearbeitungscode 2019)

Korrekturen:

e Geloste Programméffnung im Edicad/TpaEdi32-Format (bei Ersetzung von Operationscodes)

e Problem beim erneuten Offnen von Dateien bei Anpassungsmeldungen behoben

e Geloste Anwendungsprobleme in Rotation auf kartesischer Ebene (Werkzeug und Arbeiten)

e Problem bei der Anzeige des ausgehenden Segments in einem Profil behoben (Fall des zuletzt programmierten
Segments erweitert)

e Kleinere Probleme bei der grafischen Darstellung behoben

e Kleinere Probleme behoben

Version 1.1.3 (11. Februar 2013)

Neue Features:

e Zusatzbefehl ,Konvertierung eines Programmarchivs™ (Menu Datei): Zum Lesen und Speichern eines
Programmstapels

e Zusatzliche Bearbeitung in der Datenbank (Anzahl logischer Knoten fiir die SUB, STOOL und globale Funktionen
wurde auf drei erhdht)

e Verbesserte Befehlsverwaltung fir ,Fiktive Flache aus programmierter Geometrie erzeugen™ (Auswahl mit
Werkstuckflache aus)

e Zusatzliche Eigenschaft bei der Konfiguration des DXF-Import (Standardwert fir die Parameter die in der Layer
erkannt werden)

e Zusatzliche Anleitung auf Franzdsisch

Korrekturen:

o Geldste Probleme bei der Anderung der Programmtypologie

e Gelostes Problem im Zusammenhang mit der Entleerung von Arbeitsgangen (einige verfugbare technologische
Parameter)

e Kleinere Probleme behoben

Version 1.1.2 (22. Januar 2013)

Neue Features:

e Zusatzliche Eigenschaft bei der grafischen Darstellung des aktuellen Programms (Farbe, Textur)

e Zusatzliche Funktionen in der Texturanzeige

e Verbessere interaktive Zuweisung der ,Pfad" Bearbeitung

e Zusatzliche Vorschau bei der Einfligung eines Textes beim Arbeiten mit einer Systemschriftart

e Verbesserte Verwaltung der Scrhifteneinfiigung bei Verwendung der Standardschriftart (Automatische
Verteilung deaktiviert)

e Verbesserte Verwaltung von Debug Datei (fir Unterprogramm und Makro Programme)

e Verbesserte Kodierung von Macro-Programmen

e Verbesserte Verwaltung des Anzeigefensters flr die erweiterte Bearbeitungsliste

e Verbesserte Eigenschaften bei Zugriffskontrolle bei grafischen Vorschau
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e Zusatzliche Eigenschaften bei der Konfiguration von Modulen fiir den Export
e Zusatzliche Funktionen in der Konfiguration des Befehls ,Optimierungsvorschau®
e Zusatzliches Handbuch (Spanisch)

Korrekturen:

e Problem in der Schreibvorschau bei Auswahl der Systemschriftart behoben (nicht unterstitzte Stile)
e Problem der Nachrichtenzuordnung zu den Bearbeitungen behoben (Importer aus DXF)

e Kleinere Probleme behoben

Version 1.1.1 (17. Dezember 2012)

Neue Features:

e Zusatzliche Funktionen beim Fang auf Standardraster

e Zusatzliche Verwaltung beim Einfligen von Bearbeitungen mit automatischer Zustimmung

e Zusatzliche Eigenschaften bei der Feldverwaltung fur Farbeinstellungen im kundenspezifischen Bereich
e Parametrische Programmierung, zusatzliche variable Argumente (prgnum)

e Parametrische Programmierung, zusatzliche Funktionen (geo[sub;...])

e Zusatzliche Eigenschaften bei der Konfiguration von Modulen fiir den Export

Korrekturen:

e Problem der Verwaltung zusétzlicher Sprachen in Zubehdrkomponenten (Optimierer, Importer aus DXF) behoben
e Problem beim Schreiben von benutzerdefinierten Meldungsdateien behoben

e Problem bei der Verwaltung der Tabulatoren in ASCII-Texttabelle behoben

e Gelostes technologisches Zuordnungsproblem fiir punktuelles Arbeiten

e Kleinere Probleme behoben

Version 1.1.0 (06. Dezember 2012)

e Erste offizielle Release von TPACAD
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Graphische Darstellung
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Der Bearbeitungsbereich von TpaCAD ist in folgende Bereiche aufgeteilt:

Anwendungsmenii

Dies ist das Hauptmenl und entspricht der Auswahl der Schaltflache mit tpa (wie in der Abbildung) oder Datei
darauf geschrieben (je nach dem fur das Menl gewahlten Stil). Es enthalt Befehle flir die Dateiverwaltung des
Programms, wie z.B. Neu, Offnen, Speichern, Drucken, SchlieBen. Einige dieser Befehle werden auch in der

Befehlleiste Schnellauswahlmeni angezeigt
Zusatzlich zu den Befehlen, die die direkte Verwaltung der Programme betreffen, erlaubt das Menu den Zugriff auf
das Anpassungsfenster und den Befehl zum SchlieBen von TpaCAD.

Befehlleiste Schnellauswahl
Die Befehlleiste Schnellauswahl enthélt einige unabhanige Befehle und Befehle, die auch im Hauptmenl enthalten

sind. Die Befehlleiste ist in der linken, oberen Ecke positioniert, gleich nheben dem Symbol fir das TpaCAD
Hauptmendu.

r e ] ar
DEELEELTY ERE

Andern = Anwenden ‘Werkzeuge  Bearbeitungen  Anzeigen
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Die Befehle in der Symbolleiste sind einige der Befehle des Anwendungsmeniis, neben die Registerkarte Andern
(Abbrechen, Wiederherstellen, Suchen und ersetzen) und die Befehle der Technologietabelle.

Die Auswahl des Symbols T &ffnet ein Pulldown-Menu, das die Liste der beliebtesten Arbeiten anzeigt,

maximal 15 Eintrage.
Schnellauswahl
[HOLE] BOHRUNG

[SETUP] SETUP FRASE
[LO7] LO1: EP

Zu Schnellauswahl hinzufigen

Durch Auswahl des Symbols ™ wird in einem Pulldown-Menu die Liste der bevorzugten Werkzeuge angezeigt. Das

| Die Liste in der Abbildung ist ein Beispiel: Beim Erstellen eines

Programms ist es mdglich, Bearbeitungen direkt aus der Liste
einzufliigen, ohne auf die Palette der Bearbeitungen zuzugreifen.
Den ersten 9 Eintrégen in der Liste sind Tastenkombinationen
zugeordnet: von (Shift+F1) bis (Shift+F9). Die Zuordnung der
Kurzwahltasten richtet sich nach ihrer Position in der Liste: Wird die
Position einer Taste in der Liste verandert, andern sich auch die

| Kurzwahltasten.

Zu Schnellauswahl hinzufiigen: Es fligt die aktuelle Arbeit in die Liste
ein. Dieser Befehl ist in der Flachenansicht aktiv und wenn die
Programmliste nicht leer ist: Wenn die aktuelle Liste bereits auf maximal
15 Eintrége angewachsen ist, wie erlaubt, 16scht der neue Eintrag den
ersten Eintrag in der Liste.

Der Befehl ist nicht verfigbar wenn die Auswahl in den Einstellungen
von TpaCAD gespertrt ist: In diesem Fall wird davon ausgegangen, dass
die Liste fur die Installation festgelegt wurde und nicht mehre gedndert
werden soll.

Ein rechter Mausklick auf eine der enthaltenen Bearbeitungen &ffnet ein
Auswahlfenster. In diesem Fenster kann die Position in der Liste
festgelegt oder die Bearbeitung geldscht werden:

EI Mach oben verschieben
EI Mach unten verschieben

g Aus Schnellauswahl entfernen

Wurde in den TpaCAD Einstellungen die Anderung der Liste nicht
freigegeben, dann ist die Auswahl zum Léschen nicht aktiv.

Icon ist sichtbar, wenn die Verwaltung der bevorzugten Werkzeuge durch die TpaCAD-Konfiguration aktiviert ist.
Der Menupunkt Zu Schnellauswahl hinzufiigen fligt das zuletzt ausgewdhlte Werkzeug in die Liste der
bevorzugtem Werkzeuge ein. Der Befehl ist in der Flachenansicht und bei einer nicht leeren Programmliste aktiv.
Wenn Sie mit der rechten Maustaste auf ein Werkzeug in der Liste klicken, 6ffnet sich ein lokales Menl(, das die
Reihenfolge und das Loschen der aufgelisteten Elemente steuert:

EI Mach oben verschieben
i:l Mach unten verschieben

s Aus Schnellauswahl entfernen

Die Auswahl des Symbols H in der Schnellzugriffssymbolleiste 6ffnet ein Pulldown-Menu
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Luswahlleiste anpassen
Auswahlleiste unterhalb des Ments

Mend minimieren

Style 2007 Blue
Style 2007

|| Style 2007 Black
Vista Glass
Style 2010
Style 2010 Blue
Style 2010 Black
Style Windows 7

Windows-Einstellungen wiederherstellen

'] die erste Befehle erméglichen die Anderung der Position der

Befehlleiste Schnellauswahl (siehe spater)
Style 2007 Blue

AnschlieBend wird eine Liste der mdglichen Darstellungsarten
von TpaCAD angezeigt.

Design-Farben
Mit diesem Befehl kann die Farbe des Themas, das mit dem
aktuell verwendeten Stil verbunden ist, angepasst werden.

Windows-Einstellungen wiederherstellen

Mit diesem Befehl kdnnen Sie die urspriingliche Grafik des
Programms wiederherstellen.

Beim Start von TpaCAD wird das Layout des Verschlusses
wiederhergestellt, wobei die Abmessungen und die Position der
Bedienelemente wiederhergestellt werden.

Befehlleiste Multifunktionsauswabhl

Die Befehle sind nach ahnlichen Funktionen in Registerkarten innerhalb einer Multifunktionsleiste (Ribbon)

organisiert.
Diese beinhaltet bis zu 6 Tabs:

Andern, Anwenden, Werkzeuge, Bearbeitungen, Anzeigen, Nesting

die ihrerseits Befehlsgruppen enthalten.

Die Zusammensetzung der einzelnen Registerkarten kann sich je nach TpaCAD-Konfiguration andern.

Reiter Andern:

e Zwischenablage-Gruppe

e Gruppe Bearbeiten

e Gruppe In Programmzeilen navigieren
e Gruppe Eigenschaften zuordnen

e Gruppe Einstellen

Reiter Anwenden:

e Gruppe Auf Werkstiick anwenden
e Gruppe Zeichnen

e Gruppe Blécke

e Gruppe Fortgeschrittene

e Gruppe Messung

e Gruppe BemaBung

Reiter Werkzeuge:

e Gruppe Allgemeine Werkzeuge
e Gruppe Profile andern

e Gruppe Konstruktion

e Gruppe Profil Nesting

Reiter Bearbeitungen:

e eine Reihe von Bearbeitungen, die gemaB der TpaCAD-Konfiguration organisiert sind

Reiter Anzeigen:

e Gruppe Navigieren

e Gruppe Ansichten

e Gruppe Ansichten anpassen

e Gruppe Kundenspezifische Ansicht der Werkzeugkompensation

e Info-Gruppe

Reiter Nesting:

e Lesen Sie die Dokumentation zur Nesting-Funktionalitat.
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Einige der Befehlgruppen, die direkt anwenden werden kdnnen, verfigen Uber das Symbol % Diese Symbol
anklicken, damit der Abschnitt der Hilfe angezeigt wird, der fiir diese Gruppe giiltig ist.
Im rechten Bereich der Multifunktionsleiste gibt es zwei Buttons

®# c< sffnet die Online-Hilfe des Programms

.7 Es offnet sich ein Befehlsmenu fir die verfligbaren Konfigurationen. Die Zusammenstellung des Menus andert
sich abhéngig von der Konfiguration von TpaCAD. Die Auswahl kann den Befehl zum direkten Offnen anderer
Online Hilfen enthalten.

Die Multifunktionsleiste kann Uber die Symbolleiste fiir den Schnellzugriff "Auswahlleiste anpassen" minimiert

werden v durch Auswahl des Eintrags in der Liste des Minimierungsmen(s, Uber die Tastatur durch Dricken der
Tastenkombination [Strg+F1] oder durch Doppelklicken auf den Titel einer Registerkarte in der Leiste selbst.

So stellen Sie die Multifunktionsleiste aus der Symbolleiste fir den Schnellzugriff anpassen wieder her hd , wahlen
Sie in der Liste den Menueintrag Minimieren oder driicken Sie auf der Tastatur die Tastenkombination [Strg+F1]
oder doppelklicken Sie auf den Titel einer Registerkarte der Leiste selbst.

Bereich Bearbeitungsdaten

Dies ist der Bereich, in dem die geometrischen und technologische Daten einer programmierten Arbeit werden
angezeigt. Das Steuerelement kann innerhalb des Arbeitsfensters mit verschiedenen Ankerpunkten am Rande des
Fensters selbst oder durch Aggregation mit dem Bereich anderer Steuerelemente (Fehler, Abmessungen, ...)
verschoben werden. Um das Steuerelement zu verschieben, braucht der Bediener nur auf die Titelleiste des
Steuerelements zu klicken und bei gedriickter linker Maustaste den Zeiger auf die Zelle zu bewegen, die unter
den im Menl angezeigten Zellen der gewiinschten Position entspricht.

Grafische Darstellung des Werkstiicks

In diesem Bereich wird das Werkstulick inkl. Bearbeitungen entsprechend der gewahlten Ansicht dargestellt

Allgemeine Ansicht:

Sie kdnnen zwischen den folgenden Optionen wéhlen:

o Grafische dreidimensionale Darstellung des Stiicks (3D-Ansicht): Das Stick wird in 3D (xyz) dargestellt,
komplett mit allen Ebenen (Flachen), aus denen das Stiick besteht und mit allen angewandten Bearbeitungen.

¢ Ansicht aller Seiten: Die explodierte Ansicht aller aktiven Werkstickflachen inklusieve der Bearbeitungen in
diesen Flachen. Die Auswahl der Box-Ansicht ist je nach TpaCAD-Konfiguration mdglicherweise nicht verfiigbar.

Ansicht einer Flache

Sie kdnnen zwischen den folgenden Optionen wéhlen:

o Dreidimensionale grafische Darstellung (siehe Allgemeine Ansicht). Die aktuelle Flache und die
Flachenbehandlungen sind farblich markiert, um die anderen Flachen und Bearbeitungen hervorzuheben. Die
Bearbeitungen der anderen Flachen sind grau oder kdnnen ausgeblendet werden

o Ansicht aller Seiten: Die aktuelle Flache und die Bearbeitungen der Flachen werden farblich hervorgehoben, um
sie im Verhaltnis zu den anderen Flachen und den dargestellten Bearbeitungen hervorzuheben. Die Auswahl der
Box-Ansicht ist je nach TpaCAD-Konfiguration mdglicherweise nicht verfligbar.

e Ansicht eine Seite: Zweidimensionale grafische Darstellung auf der xy-Ebene und der einzigen hier
programmierten Arbeitsweise.

Liste der Bearbeitungen im ASCII-Format

Dies ist der Bereich, in dem das Programm der aktuellen Flache im ASCII-Format angezeigt wird. Die Bearbeitung

ist in der Flachenansicht mdglich und die Darstellung ist in einem Tabellenformat erfolgt:

o Jede Zeile entspricht einer programmierten Arbeitslinie;

o Die Informationen jeder Zeile werden in Spalten dargestellt. Die Eigenschaftsfelder werden in eigenen Spalten
angezeigt.

Von den angefiihrten Parametern sind nur einige wenige direkt in der Tabelle anderbar, abhédngig von den

Einstellungen in TpaCAD.

Mittels verschiedener Anwendung kann mit der Steuerung zwischen den grafischen Darstellung des Werkstiicks

gewechselt werden. Um das zu tun, muss mit der rechten Maustaste in den Bereich geklickt werden und im

Auswahlmeni kann dann das gewiinschte Feld markiert werden.

Bereich der allgemeinen Werkstiickeigenschaften
Dies ist der Bereich, in dem die allgemeinen Programminformationen angezeigt und eingestellt werden:

Abmessungen, Variablen, spezielle Schnitte, variable Geometrien, Sequenzen.

Bereich zur Anzeige von Fehlern, Befehlen, j-Variablen, Lesezeichen
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Dies ist der Bereich, der fir die Anzeige zusatzlicher Informationen ist, organisiert in Registerkarten: Fehler,
Befehle, <j>-Variablen, Lesezeichen und Debug-Dateien. TpaCAD andert die Darstellung des Fensters abhangig
von der aktuellen Bearbeitung. Um den Wechsel der Anzeige zu erzwingen, muss der Benutzer nur die
entsprechende Registerkarte auswahlen.

Die Flache von Fehler zeigt die wahrend der Programmbearbeitung festgestellten Fehler und Warnungen an.
Fehler und Warnungen, die angezeigt werden, beziehen sich auf die aktuelle Flache, zum Beispiel: In der
Redaktion von <r>-Variablen werden <r>-Variablen-Kompilierungsfehler gemeldet; In der Fldachenansicht werden
die auf der Flache gefundenen Fehler angezeigt.

In der Abbildung unten sehen Sie ein Beispiel flr drei Warnungen:

@ ! Beschreibung Fache = Zeille | Aldivitat
d] @ 102 Parametrische Programmierung: Ungllige Syntax @ il "r" Varablen Erstellungsphase
i _h 225 Programmiertes Werkzeug: Eine oder mehrere Bearbeitungen wurden ausgeschlossen 1= T Fachen Kompilierungsphase
@ 230 Mehr entladene ELSE/ENDIF als geladene |IF Anweisungen B2 14 Logische Regeln Anwendungsphase
_fj.FehIer | Befehle || )& <> Variablen | #Hifsmarkisrung q B

Die erste und dritte sind Fehlermeldungen und die zweite ist eine Warnmeldung.
Beschreiben wir nun die Spalten, aus denen das Fehlerfenster besteht:

. @ und _ﬂa Fehlersymbol und Warnsymbol. Ein drittes Icon _5 kann eine Warnsituation in TpaCAD melden; die
Meldung wird jedoch zu einem Fehler, wenn die Ausfiihrung des Programms erforderlich ist (schwere Warnung).

e I: Identifikationsnummer der Warnung

o Beschreibung: Beschreibung der Warnung

e Flache: Grafische Darstellung der Flache, auf die sich die Warnung bezieht. Wenn Sie den Mauszeiger Uber die
grafische Darstellung bewegen, wird eine Hilfemeldung mit der Nummer der Flache angezeigt.

e Linie: Nummer der Programm- oder Variablenzeile, auf die sich die Warnung bezieht.

. @ Bearbeitung eingefiigt in Fldche ...: grafische Darstellung der induzierten Flache, aus dem der Bericht
erstellt wird (die Spalte wird nur bei Bedarf angegeben)

o Aktivitat: Erklarung, bei welchem Programmiervorgang das Problem auftritt.

Knopf @ driicken, um die kontextbezogene Hilfe zu dem aufgetretenen Fehler abzurufen.

.13] auswahlen, um direkt in die Zeile zu springen, in der der Fehler auftritt (funktioniert nicht bei Variablen)

= auswdahlen, um einen allgemeinen Arbeitsablauf des Programms anzufordern. Auf diesem Weg wird die Liste
aktualisiert.

Wenn auf der Seitenleiste auch die Schaltflache J sichtbar ist, bedeutet dies, dass die Programmverarbeitung

eine UbermaBige Anzahl von Signalen erzeugt hat: In diesem Fall zeigt das Fenster nur die ersten 100 Fehler an.
Wenn der Anzeigebereich verkleinert wird, wird bei Fehlern derselbe Bereich sichtbar, um die Aufmerksamkeit des
Bedieners zu erregen.

Der Bereich der Befehle zeigt:

o Der Status des aktuellen Befehls, z.B. Erstellung eines neuen Programms

o Die Sequenz der ausgefiihrten Befehle

o Die Reihenfolge der bei der Ausfiihrung eines Befehls auszufiihrenden Vorgange.

Die Flache von J-Variablen zeigt die Tabelle der <j>-Variablen, sortiert in 10 Zeilen und 10 Spalten.

Die Flache von Hilfsmarkierungen zeigt eine Tabelle, in der es mdglich ist, wichtige Hilfspositionen fir die
interaktiven Verfahren zuzuweisen. Dieser Bereich ist laut TpaCAD Konfiguration verfligbar.

Statusleiste
In der Statusleiste werden verschiedene Informationen angezeigt, die sich je nach den von Ihnen durchgefihrten
Vorgdngen andern.

.

nEAN e -f|@F1LINE¢J[1146.46?:532.?66:-83]-[123?.2622:485.1516:-83]CCS{D.Q&US:-UQ?SE:O] AF=343.84 L=...|.v.°f-“ oo - -

=l
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3.2

i : : Zeigt die Mausposition in der Flachenansicht an. Wenn ein interaktiver Vorgang aktiviert
wird, z.B. das Einfligen eines Elements aus dem Menu Zeichnen, kann das angezeigte Symbol die Art des
aktiven Fangvorgangs (auf dem Gitter oder dem Objekt) und die Mausposition bericksichtigt den Snap
"
«: Wenn aktiv wird angezeigt, dass der Rasterfang aktiv ist
=~
P Wenn aktiv, dann wird angezeigt, dass die Bearbeitungen in der Grafik angezeigt werden sollten. Der
Befehl befindet sich entsprechend der TpaCAD-Konfiguration in der Statusleiste

+

*3*: Wenn ausgewahlt, zeigt es an, dass das Fadenkreuz in der interaktiven Prozedur angezeigt werden soll,
wenn die Anforderung des Flachen- und/oder Objektfanges aktiv ist

= f: Wenn diese Option ausgewahlt ist, zeigt sie an, dass die nachste Einfligung einer Arbeit nach der
aktuellen Arbeit erfolgt. Die Auswahl aufheben, um eine Einfligung vor der aktuellen Arbeit vorzunehmen:
Sobald die Einfligung erfolgt ist, wird der Status der Auswahl automatisch in aktiv geandert.

=l: Zeigt die zuletzt gewahlte Einstellung flr die Auswahl Auf eine Kopie der Bearbeitungen anwenden an,
auch verflugbar in der Werkzeuganwendung. Sie kénnen den Status direkt dndern.
OGEN [326.4186:3 :0] -
|@ F1BOGEN[326.4186;321.9566:0] |: Es zeigt die geometrischen und technologischen Informationen Uber
die aktuelle Arbeit und zeigt die Anwendungsseite an (Symbol und Nummer der Seite)

]
=L Es zeigt, dass das vorherige Feld mit den MaBen die tatsachlichen Koordinaten der gewahlten Bearbeitung
anzeigt. Wenn die Ansicht in der Werkzeugkompensation ausgewahlt ist und Sie auf das Symbol klicken,

werden die kompensierten Koordinaten und das Symbol K angezeigt. Durch erneutes Anklicken des Symbols

o]
kehrt der Benutzer zu den echten Koordinaten zuriick und das Symbol ™. wird wieder angezeigt.

3:202
: Zeigt die aktuelle und gesamte Zeilenanzahl, die in der Flache enthalten sind.

=
=1: Das Bild ist sichtbar, nur wenn mehrere Instanzen von TpaCAD in der gleichen Umgebung laufen und die
aktive Instanz entspricht nicht der ersten gestarteten Instanz.

.: Wenn sie grin ist, informiert sie der Benutzer, dass TpaCAD auf Befehle wartet. Wenn sie rot ist, zeigt sie
an, dass TpaCAD gerade in eine Bearbeitungsphase ist (z.B. die Aktualisierung der Grafik).

Liste der Tastaturkiirzel und Maustasten

Ansicht Fenster

[Strg+W]: Fenster-Zoom

[Strg+rechte Maustaste]: VergréBern/Verkleinern
[Strg+Shift+W]: Vorheriger Zoom

F6: Erweiterung Zoom-Befehl

X: Aufwartsdrehung um die horizontale Achse
[Shift+X]: Abwartsdrehung um die horizontale Achse
Y: Drehung nach links um die vertikale Achse
[Shift+Y]: Drehung nach rechts um die vertikale Achse
Z: Drehung im Uhrzeigersinn

[Shift+Z]: Drehung gegen den Uhrzeigersinn

F3: Aktiviert die Box-Ansicht

F2: Aktiviert die 3D-Ansicht

F4: Aktiviert die 2D-Ansicht

F5: Neu zeichnen

F7: Aktiviert die Anzeige der Werkzeugkorrektur
F8: Aktiviert die Anzeige der logischen Bedingungen

Fiktive Flache

[Strg+linker Mausklick]: Wahlt die Zeile in der Zeilenkopfzelle aus oder hebt die Auswahl auf

Sequenzen
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[Strg+linker Mausklick]: Wahlt die Zeile in der Zeilenkopfzelle aus oder hebt die Auswahl auf

[Shift+(linke Maustaste gedriickt)]: Startet die Bereichsauswahl.

[Shift+Strg+(linke Maustaste gedriickt)]: Die Bearbeitungen im ausgewahlten Bereich werden zu den
aktuellen Auswahlen in der Tabelle hinzugefigt.

[Strg+(linker Mausklick)]: Wahlt die Bearbeitung aus, die der Mausposition am nachsten ist, oder hebt die
Auswahl auf

[linker Mausklick]: Verschiebt die aktuelle Zeile an die Stelle, die der Mausposition am nachsten liegt, und setzt
alle Markierungen zurtick.

Menii zum Einfiigen geometrischer Elemente und zum Erfassen von BemaBungen

: Umkehrung der Drehrichtung des Bogens

: Umschalten von Bogen auf Linie bei der Konstruktion einer Polylinie
: Umschalten von Linie auf Bogen bei der Konstruktion einer Polylinie
: SchlieBen des Startpunktes bei der Konstruktion eines Linienzuges
: Verwendet den zuletzt eingegebenen Punkt

: Zwischen den Flachen einrasten

: Auf Tiefe einrasten

: Am Raster einrasten

: Anschlag X-Achse

: Anschlag Y-Achse

: Erzwingt den tangentialen Austritt eines Segments aus einem Segment
: Bricht das letzte Segment ab

. Einrasten auf Entitat, aktiviert Einrasten-Befehle

[Enter]: Einfligung beendet

[Escape]: Bricht das Einfligen ab

ON=H<XOQUTmUOooOopPrH

Menii zum Einrasten

[Strg+P]: Einrasten auf einen programmierten Punkt

[Strg+N]: Einrasten auf den Koordinaten des Punktes, der dem Cursor am nachsten liegt
[Strg+M]: Einrasten auf einem Mittelpunkt

[Strg+C]: Einrasten auf dem Mittelpunkt eines Bogens
[Strg+1I]: Einrasten auf Schnittpunkt

[Strg+0]: Einrasten auf einem senkrechten Punkt zum Segment
[Strg+T]: Einrasten auf einen Punkt, der das Segment tangiert
[Strg+Q]: Einrasten am Punkt des Quadrantenwechsels
[Strg+E]: Einrasten an der Flachenkante

[Strg+F]: Lesezeichen anklicken

[Strg+X]: Einrasten auf einen Punkt eines Modellierprofils

Auswahl einer Bearbeitung

Pfeil nach oben: Verschiebt die aktive Zeile zum vorherigen Block
Pfeil nach unten: Verschiebt die aktive Zeile zum nachsten Block
Bild auf: Verschiebt die aktive Zeile um 10 Zeilen nach vorne

Bild ab: Verschiebt die aktive Zeile um 10 Zeilen nach hinten

Pos1: Verschiebt die aktive Zeile auf die erste Zeile des Programms
Ende: Verschiebt die aktive Zeile auf die letzte Zeile des Programms

Auswahl in der grafischen Ansicht

[Shift+linke Maustaste]: Wahlt die Arbeite des identifizierten Bereichs aus

[Shift+linke Maustaste+Alt]: Auswahl der Bearbeitungen des identifizierten Bereichs durch Ausweitung der
Auswahl auf das gesamte Profil

[Shift+linke Maustaste+Strg]: Wahlt die Bearbeitungen des identifizierten Bereichs unter Beibehaltung der
vorherigen Auswahlen aus
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Auswahl im ASCII-Text

[Shift+linke Maustaste]: Wahlt von der aktiven Zeile zu der Zeile, auf die die Maus zeigt
[Strg+linke Maustaste]: Wahlt die Programmzeile, auf die Sie mit der Maus zeigen, aus, oder hebt die Auswahl
auf

Allgemeine Auswahl Funktionen

[Strg+A]: Wahlt alle Flachenbearbeitungen aus

Allgemeine Bearbeitungsbefehle

[Strg+C]: Kopiert den markierten Text oder die Arbeitsschritte in die Zwischenablage
[Strg+V]: Flgt den Text oder die Arbeitsschritte aus der Zwischenablage ein
[Strg+X]: Schneidet den markierten Text oder die Bearbeitungen aus

[Del]: Léscht die Bearbeitungen

[Strg+Z]: Macht den letzten Befehl rlickgangig

[Strg+Y]: Macht das letzte Rickgangigmachen wieder

[Strg+F1]: Minimiert oder maximiert das Ribbonmenu

[Strg+2]: Aktiviert den Arbeitsdatenbereich

[Strg+3]: Aktiviert den Arbeitslistenbereich im ASCII-Textformat
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4 Arbeiten mit den Programmen
4.1 Programmerstellung

TpaCAD erstellt Programme, Subroutinen und Makros mit dem Befehl Neu (Symbol L_J) aus dem
Anwendungsmen.

TpaCAD 7 >

Neues Werkstlick

I5, Programm

E? Unterprogramm

@, Makro

XK Abbrechen

Normalerweise erstellen wir ein Programm. Wenn es notwendig ist, die in einem Programm wiederholt zu
verwendenden Arbeitsablaufe ein fir alle Mal zu definieren, wahlen wir ein Unterprogramm. Die Mdglichkeit, ein
Makro zu erstellen, ist nur dann aktiv, wenn die Zugriffsebene dem Hersteller entspricht.

Je nach Konfiguration kann der Befehl Neu direkt die Generierung eines Programms starten, ohne das
Auswahlfenster zu 6ffnen.

Die Stlcktypologie kann direkt in der Editorphase geandert werden.

Wahrend des Erstellungsprozesses wird das neue Programm mit dem Standard-Prototypprogramm (PIECE.TCN, im
Ordner TPACADCFG\CUSTOM) initialisiert. Falls dieses Standardprogramm nicht installiert ist, wird ein 500*500*20
mm groBes Programm erstellt. Das Prototypenprogramm kann nach Typologie sortiert werden: Siehe Absatz
Kunden zifische An n r .Pri n it

Durch Klick auf das Icon @ des Fensters wird die kontextbezogene Hilfe des aktuellen Fensters eingerichtet.
TpaCAD kann jeweils nur ein Programm erstellen und/oder 6ffnen. Es kdnnen jedoch mehrere Instanzen gestartet

werden, bis zu maximal 4.

Nach einer Vorlage Programmerstellung

Um ein neues Programm durch Auswahl eines Modells zu erstellen, wahlen Sie aus dem Meni Anwenden die

Option Lj‘il Neu aus Vorlage... aus, wahlen Sie im Dialogfeld ein bereits gespeichertes Programm aus und
bestatigen Sie.

Ein Modell ist ein Prototypprogramm, das bereits die gewlinschten Einstellungen fir die Initialisierung des neuen
Programms enthadlt. Das Dialogfeld zeigt den Inhalt des Standardordners der Modelle an.

Sie kénnen die Erstellung des Programms ohne Verwendung einer Vorlage bestétigen, indem Sie auf Offnen ohne
Vorlage klicken. In diesem Fall wird der Befehl wie im vorherigen Fall fortgesetzt und verwendet das
Standardprototypprogramm.

Der Befehl Neu aus Vorlage... schafft ein Programm nur.
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4.2

Ein Programm o6ffnen und importieren
Tp_aCAD erlaubt es Ihnen, Programme, Unterprogramme und Makros {iber den Befehl Datei -> Offnen (Symbol

u) im Menld Anwendung 6ffnen.

TpaCAD speichert zwei Typologien von Dateien:
e TCN-Erweiterung: Standard fir Programme und Unterprogramme (Dateityp: TpaCAD Dateien)
e TMCR-Erweiterung: Standard fiir Makros (Dateityp: TpaCAD Macro).

Dieser Befehl 6ffnet ein benutzerdefiniertes Ressourcenmanager Fenster:

o Die beiden angegebenen Typologien werden in der Dateityp-Liste angefiihrt. Die Makro-Typologie wird nur
angezeigt, wenn die Zugriffsebene ihre Offnung erlaubt.

e Wahlen Sie die Typologie "Alle Dateien (*.*)", um keine Anzeigefilter zu setzen: Mit dieser Auswahl ist es
moglich, nur die Programme zu 6ffnen, die direkt von der TpaCAD Anwendung erkannt werden.

Far ein Programm oder ein Unterprogramm ist es in jedem Fall nicht zwingend erforderlich, die der gewahlten
Typologie entsprechende Erweiterung zuzuweisen. Sie kann aber zur unmittelbaren Wiedererkennung der
Programmteile hilfreich sein.

Wenn das in der Liste ausgewahlte Programm als Programmstiick erkannt wird, ist es mdglich, diese grafische
Vorschau anzuzeigen (Vorschau).

Im Fenster werden Kommentar und GroBe ebenfalls angezeigt.

Wenn die GroBe des ausgewahlten Programms sehr groB ist, wird die Vorschau voriibergehend deaktiviert, um
eine UbermaBige Dauer der grafischen Darstellung zu vermeiden. Wenn Sie jedoch eine Programmvorschau

bendétigen, missen Sie die Option Vorschau aktivieren. Der Umfang, ab dem ein Programm als "groB" anzusehen

ist, sollte definiert werden in Anpassen -> Umgebung -> Speichern.

Neben dem Bereich, der fiir den Kommentar reserviert ist, kdnnen zwei Bilder angezeigt werden, die zeigen, ob

das ausgewahlte Programm als schreibgeschiitzt getffnet 2 und/oder nur geschrieben H wird.

Option Kopie 6ffnen wahlen, um die Datei als Kopie zu 6ffnen: Das Programm wird von der ausgewdhlten Datei

hochgeladen, "(2)" wird dem Namen hinzugefigt und wird als neues Programm zum Speichern betrachtet.

£ Gitnen o ==

Suchein: . PRODUCT Q2 m- [ Vorschen

EJ-JaE.tcn EJ-Jsubvarj.tcn o
=) archigyz2. TCN Bl sw.ten

E-J breton.tcn Utpa.tcn

3cerniera.tcn U uno.tcn

=) dueten

E-inanco.tcn

&l figura.ten

=] gira, TCN
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Import von Programmen mit externen Dateiformaten

Abhangig von den Einstellungen des Maschinenbauers kénnen andere als die TpaCAD Dateitypen ausgewahlt
werden. Die Umwandlungen werden von eigenstandigen, mit TpaCAD verlinkten Programmen durchgefihrt.
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Wahlen Sie zuerst den gewiinschten Dateityp (zum Beispiel: ,DXF-Datei (*.dxf)"), dann eine Datei aus, die dem
gewlinschten Typ entspricht. Mit anklicken der OK Taste wird die automatische Konvertierung in eine TpaCAD-
Datei gestartet.

Die Erstellung einer grafischen Vorschau der Datei hangt von den vom Maschinenbauer definierten
Grundeinstellungen ab. Ein Programm, das mittels automatischer Konvertierung geéffnet wurde, wird als neu
erstelltes Programm betrachtet.

Wenn ein Programm mittels automatischer Konvertierung geéffnet wird, kdnnen Gesamtwerkzeuge auf dem

Programm aktiviert werden. Das erfolgt unter Anpassen -> Umgebung -> Importformat. Im Besonderen kann

die Aktivierung:

¢ Automatisch wirkend sein, d.h. ohne Bestatigungsanforderung

e Vom Kunden mit der Auswahl ,Méchten Sie die eingeflihrten automatischen Zuweisungen anwenden?" mit ja
oder nein bestdtigt werden.

Die automatischen Zuweisungen beinhalten die Anwendung bestimmter Werkzeuge auf das Programm:

¢ Allgemeine Einstellungen aus dem PIECE.TCN Standardprogramm (gespeichert unter: TPACADCFG\CUSTOM);
insbesondere: Ausfiihrungsmodus, <o>- und <v>-Variablen, und kundenspezifischer Bereiche.

e Zuweisung von Technologie den offenen Profilen (solche, die am Anfang kein Setup haben), oder die als
geometrisches Setup definiert sind.

e Zuweisung von Technologie den punktférmigen Bearbeitungen, die als geometrischer Punkt definiert sind.

e Reduktion von in Linien gesplitteten Profilsegmenten, mit einer Berechnung von kumulativem Reduktionswinkel.

e Unterteilung und Linearisierung der Profilbégen.

¢ Automatische Verbindung von Profilen, nach Kontrolle ihrer geometrischen Durchgangigkeit.

Vor dem Offnen eines Programms in einem externen Format, ist entsprechend den TpaCAD Einstellungen méglich:

o Argumente fir die Konvertierung einzustellen: Beim Offnen wird ein Fenster angezeigt , in dem die
Argumente zugewiesen werden. Das Feld wird mit den vom Maschinenbauer zugewiesenen Standardwerten
initialisiert. Es ist wichtig, dass der Bediener, der die Argumente fir die Konvertierung einstellt, deren genaue
Bedeutung kennt.

o Die Einstellung einer einzelnen Konvertierung, die durch ein Konvertierungsmodul durchgefiihrt wird, festzulegen
(wenn es sich z.B. um eine DXF-Datei handelt, kann es festgelegt werden, welche Layer ibernommen und
welche ausgeschlossen werden).

WARNUNG: Sind alle sechs realen Fladchen deaktiviert, dann wird das Programm automatisch als
Unterprogrammtyp gespeichert.

Import mit Generierung weiterer Dateien

Ein bestimmter Fall kann einem Import mit der Generierung weiterer TCN-Dateien entsprechen.

Zum Beispiel kann die Situation mit dem Erstellen eines zweiten Programms mit der Bearbeitungen von Flache 2
(untere Flache) korrespondieren.

In diesem Fall geschieht alles, wie oben angegeben, und eine Warnung zeigt an, dass diese besondere Situation
vorliegt.

Das Bild stimmt mit dem Fall von 2 erstellten Programmen Uberein:

TpaCAD

) Der Import generierte 2 Programme.

IUm die Ergebnisse zu bestatigen, ist es notwendig, alle Dateien jetzt zu
speichem. Wenn Sie jetzt nicht speichem, steht nur das aktuelle Programm zur
Verfligung.

Bestatigen Sie die Befehls Ausfihrung?

| o Ja | @Nein

Bestatigen Sie sofort das Speichern, um en Import beider Programme zu speichern.
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Andernfalls ist nur das erste importierte Programm verfligbar, waghrend das zweite (oder die folgenden) nicht
wiederherstellbar sind.

In unserem Beispiel werden die beiden Dateien gespeichert, indem Sie die Position und den Namen der ersten
Datei auswahlen. Der zweite (oder die folgenden) wird mit einem zunehmenden Suffix zum zugewiesenen Namen
gespeichert.

Wie ein TpaEdi32 Programm importiert wird

Ein Programm, das mit TpaEdi32 erstellt wurde, kann direkt gedffnet und bearbeitet werden. Ist eines der TpaCAD
Dateiformate ausgewahlt (*.TCN, *.TMCR, *.*), wird das Programm automatisch erkannt. Wenn man ein
Programm, das in TpaEdi32 erstellt wurde, 6ffnet, kann die Ausflihrungsart automatisch zugewiesen werden. Das
erfolgt durch die Einstellungen in Standarddatei PIECE.TCN: Um die Zuweisung zu Ubernehmen, muss nur das
Meldefenster, das automatisch angezeigt wird, bestatigt werden.

Programme, die in TpaCAD erstellt wurden, kdnnen nur dann in TpaEdi32 gedffnet werden, wenn diese auch im
TpaEdi32 Format gespeichert wurden.

Wie ein EdiCad Programm importiert wird

Ein mit EdiCad geschriebenes Programm kann direkt hochgeladen und verarbeitet werden: Ist eines der TpaCAD
Dateiformate ausgewahlt (*.TCN, *.TMCR, *.*), wird das Programmformat automatisch erkannt.

Das Gegenteil ist nicht der Fall: Programme, die im TpaCAD geschrieben werden, kénnen mit EdiCad nicht
gedffnet werden.

Um ein Makro zu lesen, das in EdiCad geschrieben wurde, muss dieses direkt in EdiCad im ASCII-Format
gespeichert werden.

Fir das Offnen eines Programms das in EdiCAD erstellt wurde, kann die Ausfiihrungsart automatisch zugewiesen
werden. Das erfolgt durch die Einstellungen in der PIECE.TCN Prototypen-Datei. Um die Zuweisung zu
Ubernehmen, muss nur das Meldefenster, das automatisch angezeigt wird, bestatigt werden. Abgesehen von der
Ausflihrungsart, kdnnen nun auch die kundenspezifischen Bereiche automatisch zugewiesen werden (inklusive
Sondereinstellungen, Zusatzliche Info, Abschnitt fir Einschrankungen, Einstellungen der Optimierung).

Wahrend des Imports erhaltene Informationen:

e Die drei Offsets werden in den ersten drei ,0"-Variablen abgefragt

e Die Zyklus-Variablen werden in den ,v"-Variablen abgefragt

e Info Uber fiktive Flachen: Die Zuordnung von ahnlicher Flache wird im Feld Richtung Z-Achse abgefragt

e In den parametrischen Programmierungen ist jede Anwendung von , (Komma) durch ; (Semikolon) ersetzt.

e Beim Lesen von programmierten Bearbeitungen: Der Parameter, der dem Kommentar entspricht, wird als
Bearbeitungsabfrage (z.B.: IF, FOR, ...) abgefragt

e Beim Lesen von programmierten Bearbeitungen: Einige Bearbeitungscodes werden durch andere Codes mit
gleicher Bedeutung ersetzt

e Die als Unterprogramme in EdiCad zugewiesene Programme werden mit Makrotypologie ibernommen

Wahrend des Imports verlorene Informationen:
e Sequenz Einstellung in einzelner Flache
e Die Zuweisung des geformten Werkstlcks

Wahrend des Imports nicht abfragbare Informationen:

e Technologische Funktionen von parametrischer Programmierung hinsichtlich Mehrspindelaggregaten

e Die Unterprogrammaufrufsyntax mit dem ,*" Zeichen, um den Aufruf in den Ordner TPACADCFG\SUB
umzuleiten, wird nicht langer unterstitzt.

Das Offnen eines programmierten Werkstiicks in einer externen
Umgebung

Ein Programm, das als Programmstiick erkannt wird, kann als nicht in der TpaCAD-Umgebung erstellt identifiziert
werden: Dies ist die Ubliche Situation einiger Programme, die durch einen Import oder durch ein
Verwaltungssystem erzeugt wurden.

In diesen Fallen kann das Offnen des Programms die Programmierung davon integrieren:
¢ Von allgemeinen Programminformationen (Variablen, benutzerdefinierte Abschnitte) und/oder
e Von Arbeitsabldufen mit Standardeinstellungen.

Dieses Verhalten wird dadurch bestimmt, was in Konfiguration von TpaCAD zugewiesen ist.
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TpaCAD vom Ressourcen-Manager aus starten

Es ist auch méglich, TpaCAD direkt aus Ressourcen-Manager zu 6ffnen, indem eine TCN-Datei doppelklickt wird.
In diesem Fall werden keine Einstellungen zum Auswahlen der Anlage oder der Betriebsumgebung verwaltet, auch
wenn sie aktiviert sind.

Berichte wihrend des Offnen eines Programms

Wéhrend des Offnens eines Programms, welches als TpaCAD Format erkannt wird, (einschlieBlich der durch Edicad
und TpaEdi32-Anwendungen aufgezeichneten Dateien), kann es sein, dass ein formaler Fehler auftritt. Es sind
hauptsachlich Situationen der Nichteinhaltung der Syntax, die fiir ein Programm von TpaCAD erforderlich ist; dies
hangt meist mit Dateien zusammen, die in externen Programmen erstellt wurden.
Die Beschreibung des Fehlerberichts finden Sie im Kapitel Eehlermeldungen.
Es gibt zwei Falle von Fehlern:

1. Nicht-behebbare Fehler

2. Die Fehler, die wiederhergestellt werden sollen.

Der erste Fall fithrt zwangsldufig zur Aufhebung des Offnungsbefehls des Programms.

Die Situationen, die auftreten kénnen, sind:

e Speicherzuordnungsfehler: Das ist eine schwere Situation, die zeigt, dass das System keinen verfligbaren
Speicher mehr hat

e Datei mit einem nicht eindeutigen Format aufgezeichnet: Gespeicherten Arbeiten in einem ASCII- oder einem
nativen Format sind erkennt. Zweifellos wurde die Datei nicht von einer CAD von Tpa erstellt.

¢ Nicht verwaltete Abschnitte sind ohne Hinweis der geschlossenen Linie des Abschnitts selbst verfligbar.
Zweifellos wurde die Datei nicht von einer CAD von Tpa erstellt.

Der zweite Fall kann durch die Aktivierung eines automatischen Verfahren der Fehlerkorrektur gelést werden. Die
Abbildung zeigt einen mdglichen Bericht:

‘j. Das Programm hat einen behebbaren Fehler
= festgestellt. Mochten sie fortfahren?

Zeile 59: Fehler-Mummer 234
Datei lesen: Ungultiger Bearbeitung Bezeichner [-1].

e ][ e

Das Fenster zeigt die erste gefundene Fehlersituation und warnt Sie, dass nur behebbare Fehler gefunden
wurden. Wenn die Wiederherstellungsprozedur aktiviert wird, wird am Ende des Einlesens informiert, dass der
Vorgang erfolgreich war. Um das Programm zu bestatigen, missen Sie es speichern. Das Programm wird als
modifiziert markiert und beim SchlieBen werden Sie gefragt, ob Sie es speichern mdchten.

Dieses Wiederherstellungsverfahren ist nur in TpaCAD aktiviert. Das Lesen des gleichen Programms schlagt fehl,
wenn diese in der Maschine erfolgt.

Fir den Fall, dass das Programm von einer externen Anwendung erzeugt worden ist, kann die Offnung mit
Wiederherstellung einen permanenten Fehler in der Erstellung von TCN-Dateien erzeugen, es wird empfohlen
diesen zu beheben: Der Wiederherstellungsvorgang kann zu einer automatischen Léschung signifikanter
Programmteile flihren, hervorgerufen durch die falsche Syntax.

Speichern eines Programmsformats einer
Werkstiickprogrammierung

Ein Programm, das als Programmstiick erkannt wird, unabhangig von der Dateierweiterung und dem erkannten
Typ, ist eine Datei im Textformat, die mit ANSI- oder Unicode-Kodierung registriert ist.
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4.3

4.4

4.5

Beide Kodierungen werden immer erkannt.
Die Kodierung eines Programms greift zum Beispiel in die Programmierung der Programmbeschreibung, in die
Entwicklung eines Textes oder in den Namen ein, den ein Unterprogramm haben kann.

Die ANSI-Kodierung basiert auf einem urspriinglichen Grundkodierungslayout von 95 druckbaren Zeichen:

| "H#$%&" () *+, -./0123456789: ;<=>7
@ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ[\]"™
“abcdefghijklmnopgrstuvwxyz{|}~

dann erweitert auf 255 Zeichen, mit Hilfe eines bestimmten Systems von Codeseiten, auf die lokalen Einstellungen
des Systems entspricht. Dieses System ermdglicht die Darstellung bestimmter Zeichen einer Sprache oder einer
Gruppe von Sprachen, wobei in jedem Fall eine begrenzte Anzahl von Codes verwendet wird. Das Ergebnis wird
dadurch erzielt, dass demselben Code unterschiedliche Darstellungen zugewiesen werden, als die Kodierung, die in
den Systemmodifikationen eingestellt ist, wechselt. Betrachten wir zum Beispiel eines der hervorgehobenen
Zeichen auf der Grundlage einer flir Westeuropa gtltigen lokalen Einstellung (&, 0...) und wenn wir das Zeichen in
einer Datei im ANSI-Format aufzeichnen, zeigt dieselbe Datei, die in der kyrillischen oder hebraischen
Kultureinstellung gedffnet wird, ein anderes Zeichen an, da eine andere aktive Codepage erkannt wird.

Diese Kodierung reicht jedoch nicht aus, wenn Sie z.B. mit asiatischen Sprachen arbeiten, die im Allgemeinen viel
mehr Zeichen haben als die Sprachen, die normalerweise mit 255 Zeichen kodiert sind. Die Losung ist die
Verwaltung der Dateien mit Unicode-Kodierung:

e Sie kbnnen Dateien lesen, die mit beiden Kodierungen aufgezeichnet wurden

e Wenn Sie ein neues Programm erstellen, wird die Standard-Unicode-Kodierung automatisch zugewiesen

¢ Wenn Sie ein Programm speichern, kdnnen Sie wahlen, welche Kodierung Sie verwenden méchten.
Bitte beachten Sie Absatz Ein Programm speichern fur weitere Einzelheiten.

Ein Programm aus dem Dateimeni 6ffnen

Das Menl Datei zeigt eine Liste der zuletzt gedffneten Dateien mit maximal 10 Eintragen an. Doppelklicken Sie auf
einen Namen in der Liste, um das Programm direkt zu 6ffnen.
Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf einen Namen, um ein einfaches Meni zu 6ffnen:

Dateipfad 6ffnen: Offnet das Offnen Dialogfeld direkt in dem Ordner, in dem die Datei gespeichert ist.

Kopie 6ffnen: Offnet die Datei als Kopie. Das Programm wird von der ausgewé&hlten Datei hochgeladen, ,,(2)" wird
dem Namen hinzugefligt und wird als neues Programm flir den Speicherungszweck angesehen

Aus Liste entfernen: Loscht den Eintrag aus der Liste.

Ziehen (drag & drop)

Wenn eine Datei, zum Beispiel, aus dem Ressourcen-Manager gezogen (drag) und im Arbeitsbereich von TpaCAD
gelegt (drop) wird, kann das Programm gestartet werden. Wenn die Datei nicht als TpaCAD Format erkannt wird,
wird eine mégliche Konvertierung durch die konfigurierten Importmodule gepriift. Wenn die Uberpriifung positiv ist,
wird die Konvertierung nach dem oben geschriebenen Modus, durchgefiihrt und das Programm gedffnet,

Das Ziehen wird ignoriert, wenn eine Prozedur ausgefihrt wird, z.B. wenn ein Fenster gedffnet ist und auf einen
fertigzustellenden Befehl wartet.

Ein Programm drucken
TpaCAD druckt da_saktive Programm in der grafischen Ansicht mit dem Befehl Datei -> Drucken -> Grafischer

Druck (Symbol lﬂJ) im Mend Anwenden.
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Aktive Zoom, Pan, Ansichtsfilter, Sonderansichten und auch alles anderen grafischen Elemente (Cursor, Raster,
Eckpunkte und Profilrichtungspfeile, ...) werden berlicksichtigt werden gedruckt.

Das Drucken eines Programms kann bei komplexen, druckanpassungsbedirftigen Bearbeitungen die Initialisierung
der grafischen Darstellung bendtigen. In diesem Fall wird zuerst die grafische Darstellung geandert, dann bedarf
es einer Bestatigung flr den Start des Ausdrucks; wenn der Befehl beendet ist, wird die Originaldarstellung
wieder hergestellt.

Die Anderung der grafischen Darstellung erfolgt auch bei Programmzeilen, die Sonderbefehle, wie zuséatzliche
Schriften und/oder GréBenangaben, Hilfskonturen, enthalten. In jedem Fall handelt es sich um Programmierungen
von Makroprogrammtexten.

Ein Programm speichern

TpaCAD speichert das aktuelle Programm mit dem Befehl Datei -> Speichern (E Symbol) im Menu Anwenden.
Handelt es sich um ein neues Programm oder wird der Befehl Datei -> Speichern unter ausgewahlt, wird ein
Fenster zur Eingabe des Programmnamens und des Speicherortes angezeigt. Die zuweisende Dateiendung kann
unter den vorgeschlagenen ausgewahlt oder vom Benutzer bestimmt werden. Die standardmdBigen
Dateiendungen sind: TCN fir Programme und Unterprogramme, TMCR flr Makros. Bei der Archivierung eines
Makroprogramms erscheint nur die TMCR-Erweiterung, die fir eine korrekte Erkennung zwingend erforderlich ist.
Es wird empfohlen, die Endung TMCR (standard fir Makros) nicht fir Programme oder Unterprogramme zu
verwenden.

Wenn sich das Programm seit dem letzten Speichern geandert hat, zeigt das eine Meldung die Situation an und
fordert Sie auf, das Speichern zu bestatigen.

Wahrend der Ausfiihrung des Befehls Datei -> Speichern unter und wenn ein existierendes Programmpfad in
TpaCAD-Format ausgewahlt wurde, wird keine Archivierung durchgefiihrt, falls die zu liberschreibende Datei
intern schreibgeschiitzt ist und eine héhere Zugriffsebene als die aktuelle hat (beim Offnen dieses Programms

wirde es dieses Symbol: H erscheinen).

Man kann auswahlen, welche Codierung zum Speichern verwendet werden soll:

e ANSI

e Unicode.

Wenn das ANSI-Format ausgewahlt wird und das Programm jedoch Unicode-Zeichen verwendet, erscheint eine
Meldung, die darauf hinweist, dass es zu Informationsverlust kommt.

[ TpacaD [

i C:ATpaCAD\Productibb tcn
* Das Programm enthalt Unicode-Zeichen, die geldscht
werden, wenn die Datei als Textdatei in ANSI-
Zeichen gespeichert wird. Weiter?

In den sekundaren Einstellungen werden nur UNICODE Zeichen verwendet.

[ Ok l | Abbrechen |

L

Die Warnung (siehe Abbildung oben) zeigt an, dass Unicode Zeichen in den sekundaren Einstellungen, wie die
Beschreibungen des Programms, oder der Variablen oder der Prozessen, verwendet werden. Der Verlust wahrend
der Aufnahme der sekundédren Einstellung @andert die Anzeige auf dem Bildschirm des Texts, andert aber nicht die
Interpretation des Programms.

Bei nicht sekundaren Einstellungen, wie zum Beispiel die Programmierung von Zeichenfolgen-Variablen, andert der
Verlust der Informationen die Interpretation des Programms und verursacht eine Fehlersituation.

Falls vom Maschinenhersteller konfiguriert, kénnen Sie wahlen, ob Sie in einem mit TpaEdi32 kompatiblen Format
speichern mdchten. In diesem Fall ist das Format nur ANSI. Kompatibilitat meint, dass das Programm ohne
Versionsinkompatibilitaten mit TpaEdi32 geladen werden kdnnen; die tatsachliche Mdglichkeit der Interpretation
des Programms bezieht sich auf die Bearbeitungen und die parametrische Programmierung, die keine neuen
Funktionen von TpaCAD enthalten dirfen. Am Ende des Speichervorganges erscheint eine Meldung, welche auf
eine Speicherinkompatibilitat mit der Interpretation des Programms in TpaEdi32 hinweisen kann (siehe untere
Abbildung)
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4.7

4.8

TpaCaD

@& Lesen der Dateiin Tpaedi32 kann Fehlermeldungen
¥ yerursachen.

[ o |

AnschlieBend an den Speichervorgang kénnen weitere Vorgange (einstellbar durch den Hersteller) durchgefihrt
werden.

Im Detail:

e Konvertierung in ein externes Programmformat (Beispiel: ISO-Format).

e Programmoptimierung.

Diese Prozeduren sind im Falle von Makroprogrammen nicht aktiviert.

Manchmal kann die Aktivierung dieser Prozeduren ziemlich lange Zeit anfordern. Durch Klicken auf dem grafischen
Bereich wird der Benutzer von der Offnung eines Meldungsfensters dariiber informiert, dass die Speicherung des
Programms noch nicht zu Ende ist.

Namen, die nicht verwendet werden konnen

Einige Namen kdénnen nicht verwendet werden, da sie vom Betriebssystem reserviert sind.
Nachstehend finden Sie die Liste:

CON, PRN, AUX, NUL, COM1, COM2, COM3, COM4, COM5, COM6, COM7, COM8, COM9, LPT1, LPT2, LPT3, LPT4,
LPT5, LPT6, LPT7, LPT8, LPT9

Die oben aufgefiihrten Namen kdnnen nicht mit einer beliebigen Dateierweiterung verwendet werden: Zum Beispiel

non

"con.tcn", "con.tmcr" oder "con".

Optimieren eines Programms

TpaCAD optimiert das aktuelle Programm durch den Befehl Datei -> Optimieren (Symbol M) im Menu
Anwendung.

Die Programmoptimierung erfolgt durch eine externe Komponente, die mit TpaCAD verbunden ist, nach den vom
Maschinenhersteller definierten Kriterien.

Wurde das Programm geandert oder handelt es sich um ein neues Programm, wird der Speichervorgang vor der
Optimierung durchgefiihrt. Die fur die Optimierung verwendeten Parameter sind die, die im Programm eingestellt
sind, bevor der Befehl ausgewéhlt wird: Ausfihrungsmodus, Ausschliisse, Dimensionen, Variablen...

Es wurde bereits gesagt, dass die Programmoptimierung auch nach einer Speicherung durchgefiihrt werden kann.
Die Optimierung auf direkte Anfrage ist jedoch im Allgemeinen umfassender, und die Berichte kdnnen gespeichert
und/oder gespeichert werden.

Programmetikett ausdrucken
TpaCAD druckt das Etikett, welches mit dﬂaktuellen Programm verknupft wird, mit dem Befehl Datei ->
Programmetikett ausdrucken (Symbol L"-';.J) aus dem Anwendungsmend.

Das Etikett wird nach einem Format erstellt, das bei der Konfiguration von TpaCAD festgelegt wurde.

In einem ersten Fenster kdnnen Sie auswahlen, ob das Etikett gedruckt oder in einer Datei gespeichert werden
soll.

Beim Drucken kénnen wir den Drucker durch ein zweites Fenster bestatigen oder auswahlen, der zum Drucken
verwendet werden soll.
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4.10

Ein Programm exportieren

TpaCAD exportiert das aktive Programm in das vom Maschinenhersteller konfigurierte Format. Der Export wird von
externen Komponenten, die mit TpaCAD verbunden sind, ausgefihrt.

Der Befehl wird im Anwenden Menu durch Datei -> Exportieren aufgerufen. Es wird eine Auswahl der zur
Verfligung stehenden Typen angezeigt. Beispiel fir mdgliche Auswahlen:

o EdiCad-Datei

o DXF-Datei

e ISO-Datei
Durch die Auswahl einer Konvertierungsmethode wird ein Fenster zur Eingabe des Speicherortes und des Namens

gedffnet. Die Parameter, die flur die Umwandlung verwendet werden, wurden vor der Befehlsauswahl in den
Einstellungen hinterlegt: Ausfiihrungsmodus, Ausschlisse, GroBe, Variablen...

Konvertierung eines Programmarchivs

Auswahlen des Befehls Datei -> Konvertierung eines Programmarchivs (Symbol I.t‘.l) aus dem
Anwendungsmen.

E Konvertierung eines Programmarchivs ? hod
Lesepfad CMAlbatros™Product \[hd
Leseformat DXF-Datei (")
Dateiname
Speicherpfad CAlbatros™Product
Speicherformat TpaCad Program (" tcn) =
Programmcode (* . TCN) ANSI =
[] Uberschreiben des Names mit dem gleichem Namen
[] Interaktive Diagnose aktiviersn

o 3K Abbrechen

Mit diesem Befehl starten Sie eine Programmliste, indem Sie einen der verschiedenen Formatlesetypen angeben,
und den folgenden Speicher starten, indem Sie einen der verschiedenen Formatspeichertypen angeben.
Die neuen Programme werden ohne Kontrolle des Optimierers gespeichert.

Hier die genauen Einstellungen:

o Lesepfad: Beim Offnen wird der Standardpfad des Programms angezeigt, es wird der Laufwerksbuchstabe und
der Ordnerpfad angezeigt. Um die Pfadsuche zu starten, wahlen Sie die Schaltflache auf dem Feld und 6ffnen
Sie das Dateisuchfeld. Genauer:

Es kdnnen mehrere Programme ausgewahlt werden:
Die verwalteten Formattypen entsprechen den Typen, die bei der Offnung von Programmen zur Verfligung

stehen.
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e TCN-Dateiendung: Standard flir Programme und Unterprogramme (Dateityp: TpaCAD Dateien)

e ,Alle Dateien (*.*)": Damit wird kein Filter aktiviert: Mit dieser Auswahl kdnnen nur Programme gedffnet
werden, die direkt von TpaCAD gelesen werden kénnen

o Die verfligbaren Typen entsprechen den Einstellungen fir die Importfunktion.

o Leseformat: Hier wird das Dateiformat angezeigt, das im Auswahlfenster ausgewahlt wurde;

o Dateiname: Hier werden alle Programme angezeigt, die im Dateisuchfenster ausgewahlt wurden;

« Speicherpfad: Beim Offnen wird der Speicherpfad des Programms angezeigt, es wird der Laufwerksbuchstabe
und der Ordnerpfad angezeigt. Um die Pfadsuche zu starten, wahlen Sie die Schaltfldache auf dem Feld, um das
Pfadsuchfeld zu 6ffnen;

e Speicherformat: Hier wird das gewlinschte Dateiformat flr die Konvertierung angezeigt:

e TCN-Dateierweiterung: Speichert das Programm im TpaCAD-Datei Format, mit TCN als zugewiesener
Erweiterung

e ,Alle Dateien (*.*)" speichert das Programm im TpaCAD-Datei Format: Wenn die Programme gedffnet
wurden, ohne das Format zu importieren, wird die Dateierweiterung nicht geandert. Andernfalls wird die
Erweiterung geléscht;

o Die verfligbaren Typen entsprechen den Einstellungen fir die Importfunktion.

e Programmcode (*.TCN): Nur zu Speicherzwecken in TpaCAD-Dateien, kdnnen Sie dazwischen auswahlen:
e ANSI
e Unicode.

o Uberschreiben des Namens mit dem gleichem Namen: Wihlen Sie, um vorhandene Programme zu
Uberschreiben

« Interaktive Diagnose aktivieren: Wahlen Sie, um eine Interaktion im Fenster zu verwalten, wenn irgendeine
Fehlersituation auftritt. In diesem Fall kdnnen Sie beim Erhalt eines Berichts eine sofortige Stornierung des
Befehls beantragen.

WARNUNG: Wenn alle sechs realen Flachen deaktiviert sind, weist ein Programmimport im TpaCAD-Format den
Unterprogrammtyp zu.
Beim Import mit Generierung weiterer TCN-Dateien werden alle Dateien gespeichert.

Wird ,,OK" angeklickt, dann wird die Konvertierung der Programme durchgefiihrt. Am Ende der Ausflihrung zeigt ein
Fenster die Anzahl der Prozesse an, die korrekt abgeschlossen wurden oder nicht.

Konvertierung eines Programmarchivs

{ | Anzahl der Aufnahmen: 3
== Anzahl der nichtgemachten Aufnahmen: 0.

Im Bereich der Befehle ist es mdglich, den gesamten Ablauf des Verfahrens genauer zu untersuchen und
gegebenenfalls den Grund fur jede einzelne falsche Verarbeitung zu ermitteln.

Nachdem Sie aufgefordert wurden, als Format von TpaCAD-Dateien zu speichern, am Ende der

Befehlsausfiihrung und nachdem mindestens eine Verarbeitung durchgefiihrt wurde, wird der zum Speichern der
*TCN-Programme zugewiesene Pfad als der zuletzt gedffnete fir das nidchste Offnen des Programms festgelegt.

Programmarchiv optimieren

Aus dem Anwendungsmenl auswahlen Sie den Datei -> Programmarchiv optimieren Ltwl Befehl.

Dieser Befehl ermdglicht es, die Optimierung einer Programmliste zu beginnen, welches bereits im TpaCAD-
Dateiformat vorliegt. Entsprechend den Kriterien, welche vom Maschinenhersteller vorgegeben werden, wird die
Optimierung durch eine externe Komponente, welche mit TpaCAD verbunden ist, vorgenommen.

Hier die genauen Einstellungen:
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e Lesepfad: Dieses Feld wird mit dem Offnungspfad der Programme eingefiihrt. Dies stellt das Laufwerk und

den Ordner, aus dem das Programm gelesen wird, ein. Durch diese Schaltflache “ 6ffnet das Fenster, um
die zu 6ffnende Datei zu suchen.
Im Detail:
- Es ist méglich, eine Mehrfachauswahl des Programmes zu treffen
- Die verwalteten Formattypen gehdren zu:
e TCN-Dateiendung: Standard fir Programme und Unterprogramme (Dateityp: TpaCAD Programs)
e ,Alle Dateien (*.*)" um keinen Anzeigefilter einzustellen: Durch diese Auswahl ist es nur méglich,
Programme, die von TpaCAD erkannt werden, zu 6ffnen.
e Leseformat: Hier wird das Dateiformat angezeigt, das im Auswahlfenster ausgewahlt wurde
o Dateiname: Zeigt die Anzeige der Programme an, die im Dateisuchfenster ausgewahlt wurden

« Interaktive Diagnose aktivieren: Wahlen Sie aus, um eine Interaktion in einem Fenster zu verwalten, jedes
Mal, wenn eine Fehlersituation auftritt. In diesem Fall ist es fir jeden Bericht mdglich, die sofortige Streichung
des Befehls zu verlangen.

Wenn die Einstellungen im Fenster bestatigt wurden, wird der Befehl gestartet und bis zur Vollendung ausgefihrt
oder bis zur ersten Fehlermeldung, wenn das Feld Interaktive Diagnose aktivieren ausgewahlt ist.

Am Ende der Ausfihrung zeigt eine Meldung die Anzahl der erfolgreich beendeten Prozesse oder die Anzahl der
nicht erfolgreich beendeten Prozesse an.

Im Befehlsbereich ist es méglich, die Details der gesamten ablaufenden Prozesse und die Ursache der einzelnen
fehlerhaften Prozesse zu Uberprifen.

4.12 Das Programm Optimierungsvorschau ansehen

Es ist mdglich, die Anzeige eines Programms anzufordern, das bei seinem Ausflihrungsschritt angekommen ist: Der
Befehl Optimierungsvorschau kann im Reiter Anzeigen ausgewahlt werden. Dieser Befehl wird in der
Allgemeinen Ansicht ermdglicht.

Bei der Auswahl des Befehls wird das Programm ggf. gespeichert, und es erscheint ein Fenster zur Vergabe des
Dateinamens und des Speicherorts.

Die Optimierungsvorschau ermdglicht dem Benutzer, es zu sehen, wie das Programm mit Ausflihrungsanforderung
entsprechend den aktuellen Einstellungen (Abmessungen, Variablen) bearbeitet wird. Das Ergebnis kann stark von
dem abweichen, das normalerweise in Editierphase angezeigt wird, wegen der Anwendung von:

v Verschiedene parametrische Zuweisungen,

v Unterschiedliche logische Bedingungen,

v Anwendung der Funktionalitat von: mehrfache Setup, Werkzeugkompensation, Bogenfragmentierung.
Wenn der Programmprozess eine Fehlersitution feststellt, 6ffnet sich ein Fenster, welches die Diagnosereports
anzeigt und der Befehl Vorschau ist nicht mehr méglich

Es 6ffnet sich ein unabhangiges Anzeigefenster, in denen bestimmte Befehle und Funktionen verfligbar sein
kénnen. Das SchlieBen des Fensters schlieBt den Befehl.

4.13 Anlage

Eine Anlage besteht aus einer oder mehreren Maschinen. Die Maschinen (oder Module) bestehen aus Gruppen, die
selbst in Untergruppen und Vorrichtungen aufgeteilt sind. Allgemein ist die Anlage einzigartig und muss daher
nicht verandert werden kénnen. Manchmal kann es nétig sein, mehreren Konfigurationen von verschiedenen
Anlagen zu installieren, die voneinander abhangig oder unabhangig sind.

Das Auswahlfenster fur Anlagen kann aus dem Menl -+ -> Anlage aufgerufen werden oder die Auswahl kann
direkt beim Offnen von TpaCAD gemacht werden. Das ist eine Option, die eingestellt werden kann (nur méglich,
wenn kein Werkstlick gedffnet ist).

Das Fenster zeigt eine Liste der verfligbaren Anlagen in alphabetischer Reihenfolge, wobei die aktuelle markiert
wird.
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4.14

4.15

Anlage ==
o Zuverwendende Anlage auswahlen
@ CUSTOM

CUSTOM1
CusTOMZ

QK ] | Abbrechen

Wahlen Sie den Namen der Anlage, die verwendet werden soll und driicken Sie [OK], um zu bestatigen.

Die Bedeutung des Wechseln einer Anlage wird betont: Dabei werden die Daten fir zwei komplett getrennten
Anlagen installiert und auch damit gearbeitet.

Das Arbeiten mit mehreren Anlagen verlangt eine angepasste Installation von TpaCAD und aller installierten Tpa-
Anwendungen. Die Auswahl einer anderen Anlage als der in TpaCAD Standardanlage beeinflusst nicht die externen
Anwendungen von Tpa.

Betriebsumgebung

TpaCAD kann eine zweite Arbeitsumgebung verwalten, ,Zeichnen™ genannt, die eine Alternative zur normalen
Arbeitsumgebung, genannt ,Maschine®, darstellt. Die Umschaltung kann vom Zugangspasswort abhangen.
Wenn verfiigbar, dann befindet sich das Umschaltsymbol in der Hauptleiste und ist verfiigbar mit geschlossenem

Werkstlick und auf einer Uberpriiften Ebene wie in der TpaCAD-Konfiguration:
[ekp

& Umgebung ,Zeichnen" ist aktiv
(et

& Umgebung ,Maschine" ist aktiv

Es besteht die Mdglichkeit, dass beim Start von TpaCAD die Betriebsumgebung gewahlt werden muss. Das ist
eine Option, die eingestellt werden kann (nur mdglich, wenn kein Werkstiick gedffnet ist).

Abhé&ngig von der Zugriffsebene kann das Auswahlfenster fiir die Betriebsumgebung beim nachsten Offnen von
TpaCAD automatisch angezeigt werden.

Die Betriebsumgebung ,Zeichnen™ kann spezielle Anforderungen erfillen wie:

o Eine speziell Konfiguration der Betriebsumgebung fiir geometrische Programmierung, Werkstuckflachen und
Menii-Konfiguration

e Einstellung fur Unterprogramm und Makro Programmierung, die sehr unterschiedlich sein kénnen.

Die Verwaltung der ,Zeichnen®-Umgebung kann auch nur der Bequemlichkeit entsprechen, zwischen einer
Umgebung mit normaler Verwendung von TpaCAD, die sich durch vereinfachte Menils auszeichnet, und einer
Umgebung zu unterscheiden, die reichhaltiger und leistungsfahiger ist, die jedoch mehr Erfahrung in der
Verwendung der Programm erfordert.

Mehrere Instanzen von TpaCAD

Wie bereits erwahnt, kann TpaCAD jeweils ein Programm erstellen und/oder 6ffnen, aber Sie kdnnen mehrere
Instanzen der Anwendung starten (bis zu 4).

Fir jede Instanz ist es mdglich, die Anlage und/oder die Betriebsumgebung zu wahlen, wenn und wie sie in der
TpaCAD-Konfiguration vorgesehen ist.

Insbesondere ist es mdglich, Kopieren/Einfligen-Operationen von Bearbeitungen zwischen verschiedenen
Instanzen durchzufihren.

Wenn Sie mehrere Instanzen auf derselben Anlage starten, wird nur der Ersten die Mdglichkeit gewahrt,
Anderungen der Konfiguration und Anpassung von TpaCAD zu speichern.

Im Falle einer nicht primaren Instanz wird beim SchlieBen der Anwendung eine Meldung angezeigt, dass keine
Anderungen an den Einstellungen und/oder Anpassungen von TpaCAD gespeichert werden. In dhnlicher Weise
wird beim Offnen des Konfigurationsfensters darauf hingewiesen, dass es nicht mdglich ist, Anderungen
vorzunehmen, da der Zugriff auf alle als sekundare Instanzen erkannten Instanzen beschrankt wurde.
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4.16 Werkzeugtabelle

TpaCAD arbeitet normalerweise in einem anlagentechnischen Kontext. Er ist direkt mit einer oder mehreren
Maschinen verbunden, deren Zuordnungen zu den Gruppen und den Arbeitswerkzeugen er kennt.

Die technologische Zuordnung der Werkzeugen ist fiir die in einem Programm ausflhrbaren Bearbeitungen von
primarem Interesse und die Tabelle der flir die Bearbeitungen verfligbaren Werkzeuge kann allgemein angezeigt
werden.

Der Befehl befindet sich in der Symbolleiste fur den Schnellzugriff.

?:E Technol og ie

0.0000 47.0000 0.0000 205.0000

8.0000 52.5000 0.0000 154.0000

3.0000 46,5000 0.0000 154.0000

10.2000 46,5000 0.0000 154.0000

8.0000 128.5000 -39.8000 221.7000

13.0000 42,3000 0.0000 154.0000

9.0000 127.0000 -35.2000 221.5000

8.0000 34.0000 0.0000 200.0000

8.0000 34.0000 0.0000 200.0000

16.0000 56.2000 0.0000 170.5000

15.0000 46.2000 0.0000 38.0000

Wenn die Universalwerkzeugverwaltung in der TpaCAD-Konfiguration aktiviert ist, zeigt die erste Seite die Liste
der Universalwerkzeuge an und die Felder Maschine und Gruppe haben den Wert 0.

Das Anzeigefenster kann sich je nach der TpaCAD zugewiesenen Konfiguration andern. Die obige Abbildung zeigt,
wie die Werkzeugausstattung der Anlage aussieht: Die Konfigurationsmerkmale der Werkzeuge einer Gruppe sind
in einer Tabelle aufgeflihrt, in der die Gruppen jeder Maschine der Anlage ausgewahlt werden kénnen. Die
Mindeststruktur einer technologischen Konfiguration umfasst eine Maschine mit nur einer Gruppe.

Bestiickung
Hier wird die Nummer der aktuellen Bestiickung angezeigt. Dieser Bereich ist sichtbar, wenn das Werkzeug im
Programm ausgewahlt werden kann. Das Feld ist unveranderlich und zeigt einen ganzzahligen Wert groBer oder
gleich 0 an. Die Werkzeugbestiickung ist ein Bild der Art und Weise, wie die Gruppen einer Maschine vorbereitet
werden: Es ist eine Maschinenstruktur. Die Verwaltung mehrerer Werkzeugprozesse ist typisch fir ein Werk mit
nur einer Maschine.

N B

Maschine
Maschinenauswahlfeld: Hier kdnnen Sie durch die in der Anlage konfigurierten Maschinen bldttern. Wenn die
universelle Werkzeugverwaltung in der TpaCAD Konfiguration aktiviert ist, kann das Feld Maschine den Wert 0
annehmen.
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4.17
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o Gruppe
Auswabhlfeld der Gruppe auf dem Gerat: Es ermdglicht das Durchbldttern der auf dem ausgewadhlten Gerat
konfigurierten Gruppen. Wenn die universelle Werkzeugverwaltung in der TpaCAD Konfiguration aktiviert ist, kann
das Feld Gruppe den Wert 0 annehmen.

Daneben werden die X-, Y-, Z-Korrektoren der Gruppe visualisiert:

= ) [ r [ )
S Yy O Oy
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o

MaBeinheit der Anzeige
Auswabhlfeld der Darstellungseinheit der parametrischen Daten. Die Auswahl kann zwischen [mm] oder [inch]
erfolgen. Wenn Sie das Fenster 6ffnen, erscheint die MaBeinheit des aktiven Programms.
Die Tabelle enthalt eine Liste der Werkzeuge, die entsprechend der aktiven Auswahl (Werkzeug, Maschine,
Gruppe) angeordnet sind. In jeder Zeile werden die wichtigsten Informationen zu einem Werkzeug angezeigt:
Arbeitsflache, Durchmesser, Typologie, Langen, Korrektoren, Drehgeschwindigkeit, Bewegungsgeschwindigkeit.
Die Reihenfolge der Darstellung kann flr alle Spalten festgelegt werden.
Das Technologiefenster kann auch wahrend des Einfligens einer Arbeit angezeigt werden, indem man die

Schaltflache = & Option Werkzeug driickt. Nach dem SchlieBen des Fensters durch Doppelklick auf eine Zeile
der Werkzeugtabelle wird die aktuelle Auswahl wieder in die Technologiefelder der Maschine (Maschine, Gruppe,
Werkzeug) gebracht.

Zur Unterstitzung der parametrischen Programmierung kann auch das Technologiefenster angezeigt werden. Das
SchlieBen des Fensters durch Doppelklick auf eine Zelle der Werkzeugtabelle integriert das Feld in der
Programmierung mit der Auswahl der technologischen Funktion, die den ausgewéhlten technologischen Feldern
(Maschine, Gruppe, Werkzeug, Informationstypologie) entspricht.

Informationen liber externen Komponenten, die mit TpaCAD
verbunden sind

Wie bereits erwahnt, werden einige Prozesse durch externe Komponenten durchgefiihrt, die mit TpaCAD
verbunden sind. Das sind: Import aus externen Dateiformaten, Export in externe Dateiformate.

Die Durchfiihrung von externen Prozessen sperrt die Ausfiihrung von TpaCAD, bis die der externen Prozesse
beendet ist.

Falls der Prozess von Formatkonvertierung nach einigen Sekunden nach dem Start nicht beendet ist, wird ein
Fenster mit dem aktuellen Status angezeigt

TpaCAD
Konvertierung Dateiformat in Ausfuhrung...

und es kann das kontrollierte SchlieBen des Prozesses begonnen werden. In diesem Fall weist ein Anzeigefenster
darauf hin, dass bestimmte Eingaben notwendig sind.
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"‘:. Soll der Vorgang abgebrochen werden?

IUngespeicherte Daten gehen verloren, Wenn Sie den Vorgang abbrechen ist
die Anwendung nicht mehr funktional und die Funktion wird instabil.

la ] [ Mein

Es kann notwendig sein, die Beendigung eines Prozesses zu bestatigen, falls das Programm nicht mehr reagiert,
das sollte allerdings eine Notldsung sein. Entsprechend der GréBe des Programms das ausgefiihrt wird, empfiehlt
es sich, ein paar Sekunden zu warten, bevor der Prozess beendet wird, da die Ausfiihrung wahrscheinlich einfach
langer dauern kann. Falls wirklich eine Fehlersituation auftritt, sollte der Prozess beendet werden und der Fehler
dem Systemhersteller gemeldet werden.
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5 Grafische Darstellung einstellen

5.1 Anpassen von Ansichten

Die Befehle zum Aktivieren oder Deaktivieren der Anzeige der visuellen Elemente im Bereich fiur die grafische
Darstellung des Panels sind teilweise in der Anpassungsgruppe in Anpassen -> Ansichten -> Ansichten anpassen
verfugbar. Sehen wir uns die Menltauswahlen in der Anzeigen Registerkarte unten.
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Profilrichtung: Aktiviert oder deaktiviert die Anzeige der Richtungspfeile auf den Profilsegmenten.
Diese Anzeige wird verwendet, wenn die Anzeige der Gesamtabmessungen des Werkzeugdurchmessers
ausgeschlossen ist. Fir die markierten Profile von Konstrukt, Geometrie oder Entleerung wird die

Anwendung wie in Anpassen -> Ansichten -> Darstellung anpassen.

Punkte auf den Profilen: Aktiviert oder deaktiviert die Anzeige der Profilkantenpunkte (kleine Kreise).
Diese Anzeige wird verwendet, wenn die Anzeige der Gesamtabmessungen des Werkzeugdurchmessers
ausgeschlossen ist. Fir die markierten Profile von Konstrukt, Geometrie oder Entleerung wird die

Anwendung wie in Anpassen -> Ansichten -> Darstellung anpassen.

Bearbeitungskoordinaten: Aktiviert oder deaktiviert die Anzeige der hinzugefiigten Elemente und der
Koordinaten fur die aktuelle Arbeit. Komplexe oder konstruktive Arbeiten (Unterprogramme,
Makroprogramme) sind ausgeschlossen. Handelt es sich bei der aktuellen Bearbeitung beispielsweise um
einen Bogen, werden die Koordinaten fur die Randpunkte des Bogens, den Mittelpunkt und den
Anfangsradius wie ein lineares Segment zwischen dem Bogenanfangspunkt und dem Mittelpunkt
angezeigt.

Gesamtansicht in 3D Ansicht: Aktiviert oder deaktiviert die Anzeige der GesamtmaBe in der
dreidimensionalen Grafik im Ganzen (vertikale Abmessungen), in Ubereinstimmung mit den
entsprechenden Parametern in dem Dialogfeld, das durch Anpassen -> Ansichten -> Darstellung
anpassen gedffnet wird. Diese Option ist nur bei einer dreidimensionalen Darstellung von Bedeutung.
Fir die markierten Profile von Konstrukt, Geometrie oder Entleerung wird die Anwendung wie in
Anpassen -> Ansichten -> Darstellung anpassen.

Die Schaltflache wendet die Aktivierungen an, die lUber das Menl verwaltet werden, durch die
Schaltflache selbst:

LZ.I Punkt- und Setup-Umfang in 3D Ansicht darstellen

i~
LE.I Profil-Umfang in 3D Ansicht darstellen

Bei punktformigen Bearbeitungen, z.B. einer Bohrung, erscheint das 3D-GesamtmaB nur, wenn die Tiefe
des Stiicks (nicht Gber dem Stick) angegeben ist und es sich um die Darstellung eines Zylinders
handelt, dessen Durchmesser gleich dem eingestellten oder aus der Technologie ibernommenen
Durchmesser ist.

Wie bei den Profilen wird der eigentliche Ansichtsmodus der 3D-GesamtmaBe durch eine weitere Gruppe
von Auswahlen bestimmt. Genauer:

3D Gesamtabmessungen limitieren: Die Funktion aktiviert oder deaktiviert die Auswertung

spezifischer Grenzbedingungen (Beschnitt) fir die 3D-Gesamtabmessungen der Profile. Wenn diese

Option nicht ausgewahlt ist, wird ein 3D-GesamtmaB entsprechend der Werkzeuglange dargestellt; die

einzige zusatzliche Bewertung betrifft die programmierte Tiefe der Oberflache:

e Wenn uber dem Stick: Nur das schraffierte Segment erscheint, ohne die hinzugefiigten GesamtmaBe
(die tatsachliche Darstellung wird durch die Einstellung in Anpassen -> Ansichten -> Darstellung
anpassen)

e Ansonsten werden die Gesamtabmessungen mit den technologischen Daten des verwendeten
Werkzeugs (Lange und Durchmesser) angezeigt.

In der folgenden Abbildung sind dem Stiick drei Profile zugeordnet:

A. Orientiertes Profil, welches auf Fldche 1 programmiert wurde, schneidet in seitliche Flache,
Werkzeug horizontal ausgerichtet. Das Profil beginnt und endet auBerhalb der XY-Ebene von
Flache 1 und in einer Position tUber dem Teil (immer in Bezug auf Flache 1): Die Z-
Abstandssegmente sind schraffiert, wahrend die Segmente auBerhalb des XY-Bereichs der
Flache durch eine durchgehende Linie dargestellt werden.
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B. Vertikales Profil auf Flache 1 programmiert. Das Profil beginnt und endet auBerhalb der XY-
Ebene von Flache 1, aber in einer Position, die nicht Gber dem Teil liegt: Das gesamte Profil
erscheint mit den angewandten GesamtmaBen;

C. Vertikales Profil auf fiktiver Flache programmiert (Bsp.: 7). Das Profil beginnt und endet
auBerhalb der XY-Ebene der Flache 7 und in einer Position tUber dem Werkstick: Die
Segmente, die in das Werkstlick hinein- oder aus ihm herausfiihren, sind so programmiert,
dass Kollisionen mit dem Werkstlck vermieden werden. Die einzigen Z FreimaB8 Segmente auf
der Flache sind schraffiert.

Wenn diese Option gewahlt wurde, bietet der Bewertungsmodus mehrere Aspekte:

e Zu aller erst wird fir jedes Segment des Profils die Tiefe berechnet, in der XY verwendbaren Bereich
der Flache (in der Lange und Hohe der Flache): Z FreimaB programmierte Segmente oder auBerhalb
des XY-Bereichs der Flache werden als Gber dem Werkstlick angesehen.

e Die Auswahl in der Gruppe der drei Optionen ist berechnet:

Die Gesamtabmessungen auf der Ebene der Flache beschrdanken: Er zeigt nur die
Gesamtabmessungen der nicht liber das Stiick Segmente an (siehe vorheriger Punkt) und mit einer
Erweiterung des vertikalen GesamtmaBes, die in der XY-Ebene der Flache begrenzt ist. Die Abbildung
zeigt, dass die Segmente Uber dem Stiick nun auBerhalb des XY-Bereichs der Fléche liegen

@ Die Gesamtabmessungen auf das Werkstiick beschranken: Sie zeigt die Gesamtabmessungen
nur der nicht liber das Stiick betrachteten Segmente an (siehe vorheriger Punkt) und mit einer
Ausdehnung der vertikalen Gesamtabmessungen, die sich auf den Schnittpunkt mit dem Stiick
(urspringlicher Quader) beschrankt und ohnehin nicht groBer ist als die Lange des Werkzeugs. Im Falle
einer gekrimmten Flédche oder Oberflache interpretiert die vertikale Gesamtdimension als: Die
Gesamtabmessungen auf der Ebene der Flache beschranken.
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Die Gesamtabmessungen auf die Lange des Werkstiicks beschrianken: Sie zeigt die
Gesamtabmessungen nur fir die nicht liber das Stiick betrachteten Segmente an (siehe vorheriger
Punkt) und mit einer Verlangerung des vertikalen GesamtmaBes, die der Lange des Werkzeugs
entspricht. Das Bild zeigt das gleiche GesamtmaB fir alle Segmente, die nicht Uber dem Stiick liegen,
das der Werkzeugldnge des jeweiligen Profils entspricht.

Gesamtabmessungen des Profils: Aktiviert oder deaktiviert die Anzeige des GesamtmaBes des
Werkzeugdurchmessers auf den Profilen (horizontale Abmessungen), je nach Auswahl im Bereich der

Kundenspezifische Ansicht der Werkzeugkompensation. Die Option wird auf die Originalprofile
(nicht korrigierte Profile) angewendet.

Eingangs- und Ausgangslinie: Diese Option aktiviert und deaktiviert die Anzeige der Ein- und
Ausfahrtssegmente in der originalen Profile (nicht korrigierte Profile) und nicht Konstrukt-Profile. In der
Darstellung von Konstrukt-Profilen oder mit aktiver Korrektur Profilen werden immer die Eingangs- und
Ausgangssegmente angezeigt.

Raster: Aktiviert oder deaktiviert die Anzeige des Rasters. Die Einstellungen flr das Raster finden Sie
unter An n -> Ansichten -> Raster und Struktur.

WARNUNG: In jedem Fall kann das Raster nicht angezeigt werden, wenn der aktuelle Zoom die
,Unterscheidung" des Elements flr das Raster selbst nicht zulasst.

Spezieller Raster: Aktiviert oder deaktiviert die Anzeige des Sonderrasters (es kann sein, dass dieser
Befehl nicht zur Verfiigung steht). Es handelt sich um einen direkt durch einzelne Punkte bestimmten
Raster, der vom Maschinenhersteller bei der Konfiguration festgesetzt wird. Die Rasteraktivierung wird
nur in der Ansicht von oben oder unten interpretiert.

WARNUNG: In jedem Fall kann das Raster nicht angezeigt werden, wenn der aktuelle Zoom die
,Unterscheidung" des Elements flr das Raster selbst nicht zulasst.
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Kursor: Damit wird die Anzeige des kreuzférmigen Cursors zur Bestimmung der aktiven Bearbeitung
aktiviert oder deaktiviert. Der Kursor wird auf dem Anwendungspunkt der Bearbeitung zentriert und er
wird in der 2D- und 3D-Ansicht angezeigt, je nach aktueller Auswahl. Der Kursor verwendet die Farbe
der drei Achsen (RGB): Die X-Achse ist rot (R), die Y-Achse ist griin (G), die Z-Achse ist blau (B). In
der Stlck-Gesamtansicht wird der Kursor in der Reihenfolgezuordnung angezeigt. Fur die Kursor-

Einstellungen lesen Sie bitte Anpassen -> Ansichten -> Ansichten anpassen.

E“I Bearbeitungsbezug: Aktiviert oder deaktiviert die Anzeige des grafischen Elements, das den
Referenzsatz flr die aktive Arbeit angibt. Dieser Befehl ist nur verfligbar, wenn eine Interpretation des
Feldes O als Referenz (Ecke oder Flachenseite) erkannt wird. In der Stiick-Gesamtansicht wird die
Referenz in der Reihenfolge der Zuordnung angezeigt.

EI Erstellung von Fldache: Bei fiktiven Flachen, bei denen die Programmierung der drei signifikanten
Punkte der Flache nicht mit einem System von drei orthogonalen Achsen Ubereinstimmt, aktiviert oder
deaktiviert diese Option die Anzeige der Konstruktion zwischen der programmierten y-Achse (die nicht
senkrecht zur x-Achse der Flache steht) und der berechneten y-Achse (senkrecht zur x-Achse der
Flache).

@ Alle fiktive Flachen anzeigen: In der Flachenansicht aktiviert oder deaktiviert diese Funktion die

Ansicht der fiktiven Flachen, ausser der aktuellen Fldache. Wenn die Ansicht deaktiviert (nicht aktive
Auswahl) ist, werden alle Flachen mit variable Geometrie von der grafischen Ansicht ausgeschlossen
und dieser Ausschluss betrifft die Bearbeitungen, die auf die Flache angewendet wurden. Dieser Befehl
ermdglicht es, die Ansicht zu vereinfachen, wenn das Programm viele zugewiesene Ebenen hat.
Wenn die aktuelle Fldche nicht die Stlickflache ist, wird die Auswahl auch auf die in Stickflache
zugewiesenen automatischen Flachen angewendet.
Diese Auswahl wird in der Werkstuckflachenansicht ignoriert: Alle Flachen, die auf das Werkstick
angewendet wurden, werden angezeigt und die einzelnen Flachen, die fir die Bearbeitung programmiert
wurden, kdnnen ausgeschlossen werden (siehe Befehl Bearbeitungen in anderen Ansichten).

.E Bearbeitungen in anderen Ansichten: In der Seitenansicht aktiviert oder deaktiviert diese Option die
e = Anzeige der auf den anderen Seitenansichten programmierten Bearbeitungen. Dieser Befehl erlaubt die
Vereinfachung der Ansicht, wenn viele Bearbeitungen in verschiedenen Flachen vorhanden sind.

In